PERFORMANCE IN MOTION

AUTRES CATALOGUES DISPONIBLES DE REGINA CHAIN
WEITERE REGINA CHAIN KATALOGE SIND VERFUEGBAR

INDUSTRIAL

B Enduro series maintenance free chains
B Thermoforming sticker chains

B Film gripper chains

B Chains for the chocolate industry

B Hybrid series maintenance free chains

CONVEYOR

(Chaine en acier, chaine et tapis modulaire en plastique pour I'industrie
de I'embouteillage)

(Stahlketten, Kunststoffketten und Modulbander fiir die Getrankeindustrie)

General catalogue

Production range

Products portfolio for packaging lines
Products portfolio for glass manufacturing lines
FliteTop® gripper chains

Magnetic curves

Matveyor® sideflexing modular belts

Chain guide wear strips

MOTORCYCLE

B General catalogue

Ce catalogue est disponible en allemand, anglais, espagnol, frangais, italien.
Dieser Katalog wird in deutscher, englischer, franzésischer, spanischer und italienischer
Sprache veroffentlicht.

TABLEAU SYNTHETIQUE - CHAINES BASE - SIMPLES
UBERSICHTSTABELLE - GRUNDKETTEN - EINFACHE AUSFUHRUNG



TABLEAU SYNTHETIQUE CHAINES BASE- SIMPLES
UBERSICHTSTABELLE GRUNDKETTEN - EINFACHE AUSFUHRUNG

Variantes disponibles d'usage fréquent
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SERIE EUROPEENNE EUROPAISCHE BAUART

05B-1 105 STD X
- C120 SPECDIM
0681 Ci21 STD X X X
082 50  SPECDIM
081 53 SPECDIM
083 54  SPECDIM X
084  90R  SPECDIM
- 124R  SPECDIM
- 125EB  SPECDIM
08B-1 126 SID X X X X X
- 135EB  SPECDIM X
10B1 136 SID X X X X X
12B1 140 STD X X X X
1681 147 SID X X X X X

2081 152 SD X
24B1 157 STD
2881 162 SID
3281 165 SID
- 170 SID
40B1 175 SID
4881 18] SID

*

SERIE AMERICAINE AMERIKANISCHE BAUART
04C1A25(251) ST

06C1  A35 SID X
08A-1 A40 SID X X X

085 A4l  SPECDIM X
10A1 AS0 SID X X X X
12A1  A60 SID X X X X
16A1  A80 SID X X X X
20A-1 A100 STD X(¥) X X
24A1 A120 STD X
28 A1 A140 STD
32A1 A160 SID
36A1 A180 STD
40A-1 A200 SID

- A64S  REINFS

48A-1 A240 STD

* Production sur demande - Fertigung ouf Anfrage

Gammes de produit ¢ Produktauswahl

>X > <X XX <X X<

REINF HE

>X <X <X XX <X X<

Pas

Teilung

a,
mm "inches

8,00

9,525

9.525
12,70
12,70
12,70
12,70
12,70
12,70
12,70
15,875
15,875
19,05
25,40
3175
38,10
44,45
50,80
5715
63,50
76,20

6350

9,525
12,70
1270
15,875
19,05
25,40
3175
3810
44,45
50,80
5715
63,50
63,50
76,20

STD CHAINE STANDARD CONFORME A LA NORME ISO / ANSI

STANDARDKETTE ENTSPRECHEND DER NORM SO / ANSI

SPEC-DIM DIMENSIONS SPECIALES
WERKNORMKETTEN

CHROMA SERIES CHROMA A AXES CHROMISES ET DOUILLES SPECIALES

POUR DES PERFORMANCES PLUS ELEVEES
SERIE CHROMA MIT CHROMATIERTEN BOLZEN UND BESCHICHTETEN BUCHSEN OHNE FABEFFEKT

FUR HOCHSTE LEISTUNGEN
O-RING

REINF H
POUR APPLICATIONS LOURDES

VERSTARKTE BAUREIHE MIT LASCHEN MIT ERHOHTER STARKE FUR
ANWENDUNGEN UNTER SCHWERSTEN ARBEITSBEDINGUNGEN

0,315
0,375
0,375
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,625
0,625
0,75
1,00
1,25
1,50
175
2,00
225
2,50
3,00

0,25
0,375
0,50
0,50
0,625
075
1,00
1,25
1,50
175
2,00
225
2,50
2,50
3,00

CHAINES LONGUE DUREE AVEC LUBRIFICATION INTERNE SCELLEE
KETTEN MIT HOHER LEBENSDAUER MIT VERSIEGELTER INNENSCHMIERUNG

SERIE RENFORCEE AVEC PLAQUES DE PLUS GROSSE EPAISSEUR

o Diameétre rouleau
Rollendurchmesser

-

max
o,
mm “inches

500
6,35
6,35
775
775
775
775
775
8,51
8,51

10,16

10,16

12,07

15,88

19,05

25,40

2794

29,21

34,30

39,37

48,26

3,30

5,08

792

777
10,16
19
15,88
19,05
22,23
25,40
28,58
3571
39,68
39,68
4763

0,197
0250
0250
0305
0305
0305
0305
0305
0335
0335
0,400
0,400
0475
0625
0750
1,000
1,100
1150
1,350
1,550
1900

0,130
0,200
0,312
0,306
0,400
0,469
0,625
0,750
0,875
1,000
1,125
1,406
1,562
1,562
1,875

1
5
2
X
£2
w 0
2%
P
Bs
w
m
mm “inches
300 0,118
390 0,154
572 0225
2,38 0,094
3,30 0,130
488 0,192
488 0,192
6,48 0,255
521 0,205
775 0,305
6,48 0,255
9,65 0,380
11,68 0,460
1702 0,670
19,56 0,770
2540 1,000
3099 1220
3099 1,220
3430 1,350
38,10 1,500
4572 1,800
318 0,125
477 0,188
785 0,309
625 0246
9,40 0,370
1257 0,495
1575 0,620
1890 0,744
2522 0,993
2522 0,993
31,55 1,242
3548 1397
3785 1,490
3785 1,490
4735 1,864

REINF HE SERIES RENFORCEES AVEC PLAQUES DE PLUS GROSSE EPAISSEUR
ET DES AXES TREMPES ET REVENUS POUR UNE PLUS GRANDE RESISTANCE AUX CHOCS
VERSTARKTE BAUREIHE MIT LASCHEN MIT ERHOHTER STARKE UND VERGUTETEN
BOLZEN FUR EINE HOHERE FESTIGKEIT BEI STOBBELASTUNGEN
REINFS  SERIE RENFORCEE SPECIALE / VERSTARKTE SONDERSERIE
PD SERIE PD, FACILE A DERIVER, AVEC RESISTANCE TRES ELEVEE A LA FATIGUE
BAUREIHE PD LEICHT DEMONTIERBAR UND BESONDERS DAUERFEST
[&¢ SERIE CHROMA EXTRA AVEC RESISTANCE A LA CORROSION
BAUREIHE CHROMA EXTRA MIT HOHER KORROSIONSBESTANDIGKEIT
NC CHAINES CHIMIQUEMENT NICKELEES / CHEMISCH VERNICKELTE KETTEN

SS CHAINES EN ACIER INOX / KETTEN AUS ROSTFREIEM STAHL

CHAMPS D’APPLICATION COMMUNS
TYPISCHE ANWENDUNGSBEREICHE

SECTEUR
A MACHINES AGRICOLES

B BRIQUES ET CERAMIQUES
C CANETTES ET
EMBOUTEILLAGE

D MACHINES

DE TERRASSEMENT
E ELECTRONIQUE
F ALIMENTATION

G TRANSPORT INDUSTRIEL

H MACHINES-OUTILS
I PETROLE ET GAZ
J Autres applications

K CONDITIONNEMENT

L PAPIER ET IMPRESSION

MTRANSMISSION
DE PUISSANCE

N SIDERURGIE

O TRACTION

P TEXTILE
Q BOIS/FABRICATION
DU BOIS
R RECYCLAGE DES DECHETS

INDUSTRIEBEREICH
LANDMASCHINEN Al
A2
A3
A4
ZIEGEL- UND KERAMIKINDUSTRIE B
DOSENHERSTELLUNG Cl
UND ABFULLINDUSTRIE c2
c3
ERDBAUMASCHINEN DI
ELEKTRONIK El
LEBENSMITTELBRANCHE Fl
F2
F3
F4
F5
F6
INDUSTRIELLE Gl
FORDERTECHNIK
G2
G3
G4
WERKZEUGMASCHINEN HI
ERDOL- UND GASERSCHLIEBUNG |
Sonstige Anwendungen N
12
VERPACKUNGSINDUSTRIE K1
K2
K3
K4
K5
PAPIER- UND DRUCKINDUSTRIE L
12
13
L4
ANTRIEB M
STAHIHUTTEN NI
HEBETECHNIK [¢)
TEXTILINDUSTRIE P1
HOLZINDUSTRIE Ql
Q2
RECYCLING R

LEGENDE / ZEICHENERKLARUNG

APPLICATION

Moissonneuse-batteuse
Ramasseuse de mais
Récolte canne & sucre
Roto-presses

Recyclage caneftes
Installations de vernissage

et sérigraphie de canettes
Transport de tubes et ampoules
Excavateurs de tranchées

Transport de fiches électroniques
Machines pour le chocolat
Sélection et fransport des fruits

et légumes

Transport des cannes pour pates longues
Production de glaces

Fabrication produits avicoles

Lait et jus (conditionnement)
Chariots élévateurs pour
chargement fours de traitement thermique
Transport matiéres plastiques rigides
Transport en lignes de production

a plusieurs stations

Guide-chaine

Convoyeurs de tours

Forage puits de pétrole et gaz
Alimentateurs parties métalliques
Jalousies

Mise en boite

Avancement matiéres plasfiques

(en plaques)

Agrafeuses

Machines pour le thermoformage
Production de rubans adhésifs
Alimentateurs machines pour reliure
Transport modules confinus

perforés

Installations typographiques
Production rouleaux de papier

Transbordeurs

Chariots élévateurs, Déplacement
containers, Ascenseurs, Monte»charges,
Machines-outils, contrepoids

Machines & brocher les chaussettes
Transport bois

Machines fabrication du bois

Matériels / Material

Acier au carbone
Acier inoxydable
Nickelage chimique
Nickelage galvanique
Zinco-chromage
Résines plastiques
Caoutchouc

ANWENDUNG

Méhdrescher
Maispfliickmaschine
Erntemaschinen fijr Zuckerrohr
Rundballenpresse

Dosenrecycling

Lackier- und Siebdruckanlagen

fir Dosen

Férderung von Tuben und Glasflaschchen
Grabenzieher

Férderung von Leiterplatten
Maschinen fiir Schokoladenherstellung
Auswahl und Férderung von Obst
und Gemiise

Teigwarenherstellung
Speiseeisherstellung

“Gefliigelverarbeitung

Milch und Séfte (Verpackung)
Héhenfsrderer fiir die Beschickung
von Wérmebehandlungséfen
Férderung von starren Kunststoffen
Férderung in ProduktionsstrafBen mit
mehreren Arbeitsstationen
Kettenfilhrung

Kettenmagazine fir CNC-Bearbeitungszentren

Erdsl- und ErdgaserschlieBung
Beschicker fir Metallteile

Rolléden

Verpackung und Einschachteln
Férderung von Kunststoffen

(als Folie)

Heftmaschinen
Schrumpfpackmaschinen
Herstellung von Klebebéndern
Beschicker fiir Buchbindemaschinen
Férderung von gelochtem Endlospapier
Papierdruckanlagen

Herstellung von Papierrollen

Férderung in Stahlhiitten

Gabelstapler, Containerhubgerdte,
Aufziige, Férderwinden,
Werkzeugmaschinen, Ausqgleichsqewichte
Ndahmaschinen fiir Strimpfe
Holzférderung

Maschinen fiir Holzverarbeitung

cs unlegierter Stahl

ss rostfreier Stahl

nc chemische Vernickelung
ng galvanische Vernickelung
zc Zink-Verchromung

pl Kunstharze

r Gummi

Disponibilité / Lieferbereitschaft

Disponible en entrepot
Montage sur commande

Spéciale / Production sur demande

() ab Lager
) auftragsbezogen
0O Sonderanfertigung / Fertigung auf Anfrage



TEMPERATURE DE TRAVAIL / BETRIEBSTEMPERATUR

Matériaux

Acier au carbone
Acier inoxydable austenifique
Résine acétalique

Polyamide renforcé

Témperature
minimale °C

Mindesttemperatur
°C

400
-40°
40°
-20°

Témperature maximale / Héchsttemperatur °C

Environnement
sec
Trocken

+180°
+425°*
+80°
+120°

Feuchte oder nasse Umgebung

Environnement
humide ou mouillé

+120°
+120°
+650 11
+120°

RESISTANCE CHIMIQUE / CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

Matériaux

Acide acéfique 5%
Acétone

Alcool

Ammoniac concentré
Ammoniac dilué

Aniline 3%

Eau régale

Biere

Benzene

Benzol

Saumure

Acide butyrique
Tétrachlorure

Eau de javel

Chocolat

Acide citrique
Formaldghyde

Acide formique 10%
Jus de fruits

Gazoline

Jus de raisin

Acide Chlorhydrique 2%
Acide Chlorhydrique 37%
Peroxyde d'hydrogéne
lode

Acide lactique

Lait

Moutarde

Acide nitrique 5%
Pétrole

Huile (végétale et minérale)
Paraffine

Acide phosphorique 10%
Eau de mer

Savon ef eau

Chlorure de sodium
Soude caustique 25%
Hyperchlorite de sodium
Boissons gazeuses
liqueurs

Acide sulfurique 40%
Toluéne

Térébenthine

Jus de légumes

Eau

Vin

Xyléne

*  bonne - bestindig

Acier
au carbone
Unlegierter

Stahl

¥ % - 1~ + + X% 1 |

+ % |

+ |

*

* o %

+ %~

~ % I

+ médiocre - bedingt bestndig

Acier inoxydable
austenitique
Austenitischer
rostfreier Edelstahl

L s L s T

I+ %1

» |

b R SRR SR i b b b b b b

~ bk ok~

Résine Nylon
acétalique Nylon
Acetalharz
- +
+ *
* *
- *
* *
* /
= /
* *
* *
* *
+ +
* *
+ +
* *
* *
* *
* +
* *
* _
* *
* *
+ =
* *
* *
= /
- *
* *
* *
* /
/ /
* *
* *
* *
/ /

Legende / Zeichenerklgrung

~ insuffisante - unbestdndig

Material

Unlegierter Stahl
Austenitischer rostfreier Edelstahl
Acefalharz

Verstcrktes PA

*En cas de fempératures plus élevées, nous vous prions de contacter notre Service Technique / Bei hhereren Temperaturen bitten wir Sie, sich an unsere technische Abteilung zu wenden
(1) Jusqu'a 125°C pour de courtes expositions / Voriibergehend bis 125°C

Material

Essigsdure 5%
Azeton

Alkohol
Konzentriertes Ammoniak
Verdiinntes Ammoniak
Anilin 3%
Konigswasser

Bier

Benzol
Handelsbenzol
Salzlake

Butterséure
Tetrachlorkohlenstoff
Chlorwasser
Schokolade
Zitronensdure
Formaldehyd
Ameisensaure 10%
Obstséfte

Benzin

Traubensaft
Salzsdure 2%
Salzsdure 37%
Wasserstoffoeroxid
Jod

Milchséure

Milch

Senf

Salpeterséure 5%
Petroleum
Pflanzendl/Minerald!
Paroffin
Phosphorscure 10%
Meerwasser

Seifen und Wasser
Natriumchlorid
Natrivmhydroxid 25%
Natriumhypochlorid
Alkoholfreie Getréinke
Alkoholhaltige Gefréinke
Schwefelsaure 40%
Toluol

Terpentin
Gemiisesdifte

Wasser

Wein

Xylol

/ pas déterminée - keine Dafen vorhanden

CHAMPS D’APPLICATION COMMUNS

TYPISCHE ANWENDUNGSBEREICHE

SECTEUR INDUSTRIEBEREICH APPLICATION
A MACHINES AGRICOLES LANDMASCHINEN Al Moissonneuse-batteuse
A2 Ramasseuse de mais
A3 Récolte canne a sucre
A4 Roto-presses
B BRIQUES ET CERAMIQUES ZIEGEL UND KERAMIKINDUSTRIE B
C CANETTES ET DOSENHERSTELLUNG Cl  Recyclage caneties
EMBOUTEILLAGE UND ABFULLINDUSTRIE ~ C2  Installations de vernissage
et sérigraphie de caneftes
C3  Transport de fubes et ampoules
D MACHINES ERDBAUMASCHINEN D1 Excavateurs de tranchées
DE TERRASSEMENT
E ELECTRONIQUE ELEKTRONIK E1 Transport de fiches électroniques
F ALIMENTATION LEBENSMITTELBRANCHE ~ F1 Machines pour le chocolat
F2  Sélection et transport des fruits
et légumes
F3 Transport des cannes pour pates longues
F4  Production de glaces
F5  Fabrication produits avicoles
F6  Lait et jus (conditionnement)
G TRANSPORT INDUSTRIEL INDUSTRIELLE G1  Chariots élévateurs pour charge-
FORDERTECHNIK ment fours de traitement thermique
G2 Transport matiéres plastiques rigides
G3  Transport en lignes de production
a plusieurs stations
G4 Guide-chaine
H MACHINES-OUTILS WERKZEUGMASCHINEN ~ H1  Convoyeurs de tours
| PETROLE ET GAZ ERDOL- UND GASERSCHUEBUNG | Forage puits de pétrole et goz
J Autres applications Sonstige Anwendungen J1' Alimentateurs parties métalliques
)2 Jalousies
K CONDITIONNEMENT VERPACKUNGSINDUSTRIE K1 Mise en boite
K2 Avancement matiéres plastiques
(en plaques)
K3 Agrafeuses
K4 Machines pour le thermoformage
K5 Production de rubans adhésifs
L PAPIER ET IMPRESSION PAPIER-UND DRUCKINDUSTRIE L1 Alimentateurs machines pour reliure
L2 Transport modules continus
perforés
L3 Installations typographiques
L4 Production rouleaux de papier
M TRANSMISSION ANTRIEB M
DE PUISSANCE
N SIDERURGIE STAHLHUTTEN N1 Transbordeurs
O TRACTION HEBETECHNIK O Chariots élévateurs, Déplacement
confainers, Ascenseurs, Montecharges,
Machines-outils, contrepoids
P TEXTILE TEXTILINDUSTRIE P Machines a brocher les chaussettes
Q BOIS/FABRICATION HOLZINDUSTRIE Q1 Transport bois
DU BOIS Q2 Machines fabrication du bois
R RECYCLAGE DES DECHETS RECYCLING R

Matériels / Material

ANWENDUNG

Méhdrescher
Maispflickmaschine
Erntemaschinen fiir Zuckerrohr
Rundballenpresse

Dosenrecycling

Lackier- und Siebdruckanlagen

fir Dosen

Férderung von Tuben und Glosfldischchen
Grabenzieher

Férderung von Leiterplatten
Maschinen fiir Schokoladenherstellung
Auswahl und Férderung von Obst
und Gemiise

Teigwarenherstellung
Speiseeisherstellung
Gefliigelverarbeitung

Milch und Sfte (Verpackung)
Hehenfdrderer fir die Beschickung
von Warmebehandlungssfen
Férderung von starren Kunststoffen
Férderung in ProduktionsstraBen mit
mehreren Arbeitsstationen
Kettenfihrung

K qazine fiir CNC-Bearbeitun
Erd6l- und ErdgaserschlieBung
Beschicker fijr Mefalleile

Rolléiden

Verpackung und Finschachteln
Férderung von Kunststoffen

(als Folie)

Hefimaschinen
Schrumpfpackmaschinen
Herstellung von Klebebdndern
Beschicker fiir Buchbindemaschinen
Férderung von gelochtem
Endlospapier

Papierdruckanlagen

Herstellung von Papierrollen

Férderung in Stahlhiitten

Gabelstapler, Confainerhubgerdte,
Aufzige, Férderwinden,
Werkzeugmaschinen, Ausgleichsqewichte
Néhmaschinen fiir Strimpfe
Holzférderung

Maschinen fir Holzverarbeitung

LEGENDE / ZEICHENERKLARUNG

Acier au carbone cs
Acier inoxydable ss
Nickelage chimique nc
Nickelage galvanique ng
Zinco-chromage zc
Résines plastiques pl
Caoutchouc r

unlegierter Stahl
rostfreier Stahl

chemische Vernickelung
galvanische Vernickelung
Zink-Verchromung
Kunstharze

Gummi

Disponibilité / Lieferbereitschaft

Disponible en entrepét

([ ]
Montage sur commande (]
(@)

Spéciale / Production sur demande

ab lager
auftragsbezogen
Sonderanfertigung / Fertigung auf Anfrage
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PERFORMANCE IN MOTION

Regina SICC S.p.A. a le plaisir de présenter, avec ce nouveau cata-
logue, sa production de chaines et d'accessoires pour la transmission
de puissance, pour le transport léger, pour la traction et pour I'agriculture.
La derniére section du catalogue se référe & des données et des
concepts techniques pour la sélection, I'installation et I'entretien des pro-

duits susmentionnés.

Le catalogue a été subdivisé selon les chapitres suivants:

Contenu

Introduction et index général des contenus
Profil de I'entreprise

La maitrise d'une idée simple

Certificat 1SO 9001

Installations et processus de production
Organisation du catalogue

TRANSMISSION DE PUISSANCE

Informations générales et composition d'une chaine & rouleaux
Description des gammes de produit

Chaines & rouleaux Séries Européenne et Américaine, simples
Chaines & rouleaux Séries Européenne et Américaine, doubles
Chaines & rouleaux Séries Européenne et Américaine, friples
Chaines & rouleaux Séries Européenne et Américaine, quadruples
Chaines & rouleaux résistant & la corrosion

Chaines & rouleaux & pas double

Chaines & rouleaux pour forages pétroliféres

Chaines & maillons coudés pour transmissions lourdes

Pieces détachées

Tendeurs de chaines

Dérive-chaine

TRANSPORT LEGER

Introduction

Comment commander une chaine pour transport léger

Série 8000

Chaines avec plaques droites

Chaines avec plaques droites et pas double

Chaines avec plaques droites et pas double, avec rouleaux porteurs
Chaines Side-Bow

ATTACHES

Axes déborbants D1/D3

Attaches type M35 / M1

Attaches type M35-2 / M2

Attaches type A1 /K1

Attaches type A2 / K2

Chaines pour le transport de films plastiques (Chaines Gripper)
Attaches & pointe

Attaches & poussoirs

Attaches & profil de trapéze

Attaches & tour

Attaches en vé

Attaches & profil de scie

Attaches & aile

Attaches & formes irréguliéres

Cavaliers caoutchoutés et attaches plates
Chaines Pin Oven

Chaines Fly Roller (Chaines pour accumulation)
Chaines avec axe creux

Das Unternehmen Regina SICC S.p.A. stellt mit diesem neuen
Katalog seine Produktion im Bereich Keften und Zubehére fir die
Antriebstechnik, die Fordetechnik, die Hebetechnik und fir die
Landtechnik vor. Im letzten Abschnitt des Katalogs werden Daten und
technische Konzepte fir die Auslegung, die Installation und die Wartung

oben genannter Produkte aufgefihrt.

Der Katalog unterteilt sich in die folgenden Kapitel:
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Einfihrung und allgemeine Inhaltsangabe
Unfernehmensprésentation

Die Umsetzung eines simplen Konzepts
Zertifikat 1SO 9001

Anlagen und Produkfionsprozesse
Aufbau des Katalogs

ANTRIEBSTECHNIK

Allgemeine Informationen und Zusammensetzung einer Rollenkette
Beschreibung des Produktangebots

Einfache Rollenketten des europdischen und amerikanischen Standards
Doppelte Rollenketten des europdischen und amerikanischen Standards
Dreifache Rollenketten des européischen und amerikanischen Standards
Vierfache Rollenketten des europdischen und amerikanischen Standards
Rollenketten mit erhchter Korrosionsbesténdigkeit

Langgliederketten

Rollenketten fiir ErddlerschlieBung

Ketten mit gekrépften Gliedern fir Hochleistungsantriebe

Lose Teile

Kettenspanner

Kettentrenner

FORDERTECHNIK

Einfihrung

Bestellung einer Kette fir Leichtférdertechnik
Serie 8000

Ketten mit geraden Laschen

Langgliederketten mit geraden Laschen
Geradlaschige Langgliederketten mit Laufrollen
Seitenbogenketten

MITNEHMER

Verlangerte Bolzen D1/D3

Mitnehmer Typ M35 / M1

Mitnehmer Typ M35-2 / M2
Mitnehmer Typ A1 / K1

Mitnehmer Typ A2 / K2

Ketten fiir die Forderung von Kunststoffolien (“Gripper”)
Mitnehmer mit spitzenfdrmigen Laschen
Schiebemitnehmer

Mitnehmer mit trapezférmigen Laschen
Turmartige Mitnehmer

VH&rmige Mitnehmer

Mitnehmer mit Ségenform
U-Biigel-Mitnehmer

Mitnehmer mit unregelméBigen Formen
Gummierte Aufsétze und flache Mitnehmer
Tubenfdrderketten (“Pin Oven”)
Stauférderketten

Hohlbolzenketten



PERFORMANCE IN MOTION

TRACTION

Introduction

Fleyer AL

Fleyer BLISO LH
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Axes de jonction pour Fleyer AL - BL - UF/LL
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Attaches pour élévateurs moissonneuse-batteuse

Attaches pour pointes de mais et hacheuse
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Fleyer AL

Fleyer BLISO LH

Fleyer UF LL-1SO LL

AnschluBbolzen fir Fleyer'AL- BL- UF/LL
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Einfihrung

Grundkeften: Anco, CA “Amerikanischer Standard”, CA “Europdischer Standard”
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SECTION TECHNIQUE 121-155 TECHNISCHER TEIL
Projet d'une transmission par chaine 122-123 Auslegung eines Keftenantriebs
Projet d'une transmission par chaine 124137 Auswahl einer Rollenkette
Sélection de chaines pour le transport léger 138-145 Auswahl der Ketten in der Férdertechnik
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Installation de chaines & rouleaux 147-148 Installation von Rollenketten
Entretien des transmissions avec chaines & rouleaux 148-151 Instandhaltung der Antriebe mit Rollenketten
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Entrefien- Traction [l 152-153 B Wartung - Fleyer-Ketten
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ACHTUNG- Vorsicht bei der Arbeit verhiitet Arbeitsunfélle

Tables de conversion 154-155 Umrechnungstabellen
INDEX PAR PRODUIT VERZEICHNIS NACH PRODUKTGRUPPE
Index pour chaines de base 156-157 Grundketten
Index des attaches spéciales rangées par type de chaine 158-163 Sondermitnehmer, aufgefihrt nach dem jeweiligen Kettentyp

Index des attaches spéciales rangées par nombre d'attache

COUVERTURE

Tableau récapitulatif des chaines de base
Températures de travail

Résistance aux agents chimiques
Résistance & la corrosion et & I'usure
Champs d'application commune

Regina SICC S.p.A. décline toute responsabilité pour d'éventuelles er-
reurs commises par elle-méme lors de la rédaction du présent catalogue
et se réserve le droit d'apporter, au plan et aux dimensions des produits
décrits, toute modification que le développement évolutif de ces mémes
produits, requiert.

Les plans, les dimensions et les tolérances engageantes peuvent étre
fournis sur demande et & la suite d'une commande.

Les niveaux des performances et des tolérances de nos chaines indi-
quées dans ce catalogue sont le résultat d’essais de laboratoire faisant
partie intégrante des programmes de recherche et développement et
contréle de la qualité de la Société Regina. Les performances de ces
mémes produits peuvent étre différentes si ces derniers sont employés
dans des conditions opérationnelles différentes des conditions de labo-
ratoire. C'est la raison pour laquelle Regina n'étend a priori aucune go-
rantie sur le comportement de ses produits dans des conditions autres
que celles de laboratoire.

La reproduction des plans et des textes, ne serait-ce que partielle, est in-

terdite sauf sur permis explicite et formulé par écrit de la part de Regina
SICC S.p.A.

Sondermitnehmer, aufgefishrt nach der jeweiligen Mitnehmer-Nr.

EINBAND

Ubersichtstabelle Grundketten
Betriebstemperaturen

Chemische Besténdigkeit
Korrosions- und VerschleiBfestigkeit
Typische Anwendungsbereiche

Auch wenn die Angaben mit groBiter Sorgfalt erarbeitet wurden, lehnt
Regina SICC S.p.A. jede Haftung fir etwaige Fehler ad, die bei der
Gestaltung des verliegenden Kataloges entstanden sein kénnten und
behdlt sich das Recht vor, hinsichtlich der Konstruktion und der
Abmessungen der beschriebenen Produkte jegliche Anderung
vorzunehmen, die durch die technische Weiterentwicklung der oben
beschriebenen Produkte erforderlich wird.

Verbindliche Zeichnungen, Abmessungen und Toleranzen kénnen, soweit
diese angefordert werden, im Auftragsfall zugesandt werden.

Die jeweiligen Angaben hinsichtlich der Leistungen und der Toleranzen
unserer Ketten, die in diesem Katalog aufgefihrt sind, sind das Ergebnis
von Llaborprisfungen, die einen Abschnitt der Forschungs- und
Entwicklungsprogramme sowie der Qualitétskontrolle des Hauses Regina
darstellen. Da diese Produkte unter Betriebsbedingungen, die von den im
Labor gepriften Bedingungen abweichen, unterschiedliche Leistungen
erbringen kdnnen, gewdhrt das Unternehmen Regina a priori keine
Garantie hinsichtlich des Verhaltens ihrer Produkte in Anwendungen, wo
die Laborbedingungen nicht gegeben sind.

Die komplette oder teilweise Vervielféltigung der Zeichnungen und der
Texte ist untersagt, soweit eine ausdriickliche schriftliche Genehmigung
von Seiten des Unternehmens Regina SICC S.p.A. nicht vorliegt.
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Regina fabrique des chaines standards et spéciales depuis plus de 90
ans. Notre entreprise jouit d’'une renommée internationale grace a la
qualité exceptionnelle de nos chaines de transmission et de manutention
capables de hautes performances. Notre entreprise concoit, fabrique et
commercialise des chaines de qualité & travers un réseau de sites de pro-
duction et de bureaux de distribution qui s'étend sur I'Europe, I'Amérique
du Nord, 'Amérique du Sud et l'Asie.

Nos procédés de fabrication sont certifiés ISO 9001 et nous sommes
aussi |'un des fabricants, peu nombreux, dans le monde, qui sont certi-
fiés par American Petroleum Institute.

Quel est, alors, notre secret en matiere de satisfaction du client 2 C’est
que tout simplement nous sommes des spécialistes dans le secteur des
chaines et que nous ne fabriquons que ca : nous avons réalisé notre
croissance sur une base solide, c’est-a-dire |'industrie mécanique légére
italienne (I'une des industries ita-
liennes exportatrices les plus com-
pétitives), nous avons supporté nos
procédés de production par une
activité de recherche et développe-
ment trés approfondie, et nous
avons cultivé une flexibilité qui nous
permet de répondre aux besoins
les plus divers de nos clients, ou
qu'ils se trouvent et quoi qu'ils fas-
sent.

Ce “secret” est partagé par les plus
de 500 personnes qui travaillent
pour Regina dans le monde entier.

e

Olginate - Italy

Oak Creek (WI) - USA

Regina a été créée en 1919 a Merate, dans la région “Brianza”. “Brian-
za” est la zone, au nord de Milan, qui commence & Monza et s'étend &
I'est jusqu’a I'Adda et & I'ovest jusqu’a Cantv et & Erba, pour ferminer &
Lecco. Au cours des 100 derniéres années Brianza a été une zone-clé
pour le développement de la mécanique légére.

Regina-Werke

Das Unternehmen Regina fertigt seit 90 Jahren Standard- und Spezial-
ketten. Der Name unseres Unternehmens biirgt auf internationalem
Niveau fir die Qualitdt der Produkte im Bereich der Hochleistungsketten
for die Fordertechnik und die Kraftibertragung. Bei der Entwicklung, der
Fertigung und dem Vertrieb von qualitativ hochwertigen Ketten sind wir
mit Produktionsstatten und Verkaufsniederlassungen in ganz Europaq,
Nord- und Sidamerika sowie in Asien présent.

Unsere Fertigungsprozesse weisen das Giitesiegel 1ISO 9001 auf und
dariber hinaus zéhlen wir zu den wenigen Kettenherstellern der Wel, die
Uber die Zertifizierung durch das “American Petrolium Institute” verfigen.

Worin liegt nun aber unser “Geheimnis”, um mit groBem Erfolg den um-
fassenden Anforderungen unserer Kunden gerecht zu werden? Es liegt ein-
fach darin, da wir uns mit Recht als Spezialisten in der Kettenherstellung
bezeichnen kénnen und daf wir auf einer starken industriellen Basis wie
dem Sektor der italienischen Leicht-
metallindustrie (der einen der lei-
stungsfdéhigen Sektoren im italieni-
schen AuBenhandel darstellt) grof3
geworden sind. Dariber hinaus flan-
kieren wir unsere industriellen Pro-
zesse mit umfassenden Forschungs-
und Entwicklungskapazitaten und
gewdbhrleisten unseren Kunden, in
welchem Winkel der Welt sie sich
auch befinden mégen und unabhan-
gig von ihrer Tatigkeit, eine Flexibi-
litgt, die uns ermdglicht, unsere Vor-
schldge in praziser Weise an ihre An-
forderungen anpassen zu kénnen.

Weltweit sind mehr als 500 Perso-
nen bei Regina beschaftigt und tei-
len dieses “Geheimnis”.

Buenos Aires - Argentina

Das Unternehmen Regina wurde im Jahre 1919 in Merate, in der
“Brianza” gegriindet. Im Norden von Mailand gelegen, erstreckt sich
die Region “Brianza” in &stlicher Richtung von Monza bis zum Fluf3
Adda. Im Westen reicht sie bis nach Canty und Erba und findet ihre
Grenzen im Norden in der Stadt Lecco. In den letzten hundert Jahren hat
sich diese Gegend zu einem der Schwerpunkte der italienischen Leicht-
metallindustrie entwickelt.



MAITRISER UN CONCEPT SIMPLE
DIE UMSETZUNG EINES SIMPLEN KONZEPTS
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L'UTILITE DE LA CHAINE A ETE CONCUE
PAR LEONARD DE VINCIILY A 500 ANS

DAS GENIE LEONARDO ERFABT VOR 500 JAHREN
DIE VORTEILE DER KETTE

Le concept de transmission par chaine a commencé son développement
durant la vie de Léonard de Vinci (1452-1519). Léonard a lui-méme fait
les premiers croquis dans le cadre de ses études sur la cinématique et
d’autres mécanismes qu'il a effectuées entre 1478 et 1518. Ces premiers
avant-projets et les notes d’accompagnement font partie, aujourd’hui, du
“Codex Atlanticus”.

LA CHAINE : UN MECANISME SIMPLE

Une chaine de transmission est, en soi, un mécanisme trés simple. Dans
sa forme la plus courante, elle ne se compose que de 5 éléments : des
plaques intérieures, des douilles, des rouleaux, des plaques extérieures
et des axes. La chaine s'engrénera dans une roue dentée essentiellement
du fait de I'articulation entre I'axe

Bereits zu Zeiten Leonardo da Vincis (1452-1519) beginnt die Entwick-
lung des Konzepts des Keftenantriebs. Leonardo zeichnet die ersten Ent-
wiirfe im Zusammenhang mit seinen Studien iiber die Grundlagen der
Mechanik und der Mechanismen im Allgemeinen, mit denen er sich zwi-
schen 1478 und 1518 beschéftigte. Diese Entwiirfe und die entspre-
chenden Aufzeichnungen gehéren heute zum “Codex Atlanticus”.

DIE KETTE: EIN EINFACHER, FAST BANALER
MECHANISMUS

Die Antriebskette ist an sich ein duBerst einfacher Mechanismus. In ihrer
derzeitigen, am héufigsten eingesetzten Form besteht sie aus lediglich finf
verschiedenen Bestandteilen: die Innenlaschen, Buchsen und Rollen,
AuBenlaschen und Gelenkbolzen. Die Maglichkeit des Eingreifens der

Kette auf einem Zahnrad wird durch

et la bague: le diamétre de I'axe
est légérement plus petit que celui
de la bague et pour cela, ces deux
piéces tournent I'une dans I'autre.

Ce mécanisme est tellement simple
qu’il est industrialisé depuis plus
d'un siécle et les types de chaine
les plus courants (tant de transmis-
sion que de manutention) sont ca-
talogués par les normes internatio-
nales. Ce n’est donc pas par ha-
sard que méme les pays en voie de
développement produisent au
moins les types de chaines les plus

das aus Gelenkbolzen und Buchse
zusammengesetzte Gelenk gewdhr-
leistet: Der Gelenkbolzen verfigt da-
bei iiber einen geringfigig kleineren
Durchmesser gegeniber der Buchse
und ist daher in der Lage, sich in die-
ser zu drehen.

Dieser Mechanismus beruht auf ei-
nem dermaBen simplen Konzept,
daB er bereits seit einem Jahrhundert
industriell gefertigt wird und die ver-
breitetsten Kettenarten (sowohl im
Bereich der Antriebstechnik wie der
Férdertechnik) in internationalen

courants.

Et pourtant, seuls certains fabri-
cants, trés rares, sont capables d’atteindre les résultats obtenus par Re-
gina. Ces résultats peuvent s’exprimer, en fin de compte, en termes mo-
nétaires mais ils découlent, bien évidemment, d'une bonne conception
du produit, de la technologie de fabrication, d’une parfaite connaissan-
ce des applications des chaines et, enfin, d'un réseau de support a la
clientéle : en bref, un ensemble d'éléments qui assure le succés & nos
clients.

Vorschriften erfaf3t sind. Es ist daher
kein Zufall, daB auch Lander, die
erst am Beginn ihrer Industrialisierung stehen, zumindest die verbreitet-
sten Modelle fertigen.

Nur sehr wenige Hersteller kdnnen sich jedoch mit den Ergebnissen des
Unternehmens Regina messen, Ergebnissen, die sich letztendlich in fi-
nanziellen Daten ausdriicken lassen, die aber aus der Entwicklung eines
guten Produktes, den Fertigungstechnologien, einer umfassenden Kennt-
nis der Kettenanwendungen und der erforderlichen Kundenbetreuung re-
sultieren: in wenigen Worten, unsere Kunden kénnen von uns ein vorteil-
haftes und erfolgreiches Angebot erwarten.
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UNE INTRODUCTION AU MONDE INNOVANT
DES CHAINES REGINA

Les paragraphes qui suivent illustrent pourquoi les produits Regina peu-
vent satisfaire aux besoins des clients y compris les plus exigeants.

MATERIAUX ET TRAITEMENT DE SURFACE

Une chaine convenablement dimensionnée et utilisée n’aura besoin
d’étre remplacée que lorsqu’elle s'allonge & un tel point qu’elle ne peut
plus bien travailler. Cette déformation est provoquée par |'usure des
piéces en mouvement (& savoir les bagues et les axes). Des matériaux
liés, soumis & un traitement spécial, assurent une haute résistance & cet-
te usure. Le type le plus courant de traitement thermique est la “cémen-
tation” qui permet d’augmenter la concentration de carbures dans les
couches de surface. S'il est vrai qu'il s'agit d'un processus industriel cou-
rant, il est fout aussi vrai que peu de constructeurs sont en mesure de
contréler la profondeur de cémentation et d'obte-
nir des concentrations optimales de carbone.

La rugosité de la surface de I'axe est un autre fac-
teur essentiel, il en va de méme pour I'arrondi de
la surface de la bague. Regina a pu développer
un systéme spécial de configuration de douille en-
roulée: un profil particulier de ses extrémités sup-
prime |'effet tonneau qui, conséquence normale
de I'emmanchement dans les plaques reduirait la
surface de travail de la chaine.

Regina a développé d’autres techniques de trem-
pe de la surface des métaux pour des applica-
tions spéciales : frempe a |'azote, un procédé qui
demande I'utilisation d’aciers liés spéciaux et for-
me des nitrures de fer qui augmentent la dureté de la surface jusqu’a
1000-1200 HV contre une valeur de 650 & 700 HV obtenue par la car-
buration, ainsi que la chromisation, un traitement thermochimique qui dif-
fuse les carbures de chrome sur la surface des composants soumis au
traitement et assure des valeurs de dureté de plus de 1500 HV.

EINE EINFUHRUNG IN DIE INNOVATIVE WELT
DER KETTEN AUS DEM HAUSE REGINA

Die folgenden Abschnitte prasentieren in kurzer und bindiger Form die
Griinde, die das Unternehmen Regina in die Lage versetzen, mit seinen
Produkten auch den Anforderungen der anspruchsvollsten Kunden voll-
auf gerecht zu werden.

MATERIALIEN UND
OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

Eine ausreichend ausgelegte und sachgemé&B eingesetzte Kette wird nun
dann ausgewechselt, weil mit der Zeit eine Langung auftritt, die den
storungsfreien Betrieb beeintréchtigt. Diese Langung wird durch den Ver-
schleiy der im Gelenk verbundenen Teile (d.h. des Gelenkbolzens und
der Buchsen) verursacht. Legierte Materialien mit entsprechenden Be-
handlungen garantieren ein hohes Niveau der Verschlei3festigkeit. Die
haufigste Warmebehandlung ist die “Aufkohlung”, bei der die Konzen-
tration der Karbide in den Oberflachenschichten erhdht wird. Diese Be-
handlungsmethode findet mittlerweile umfassende Anwendung, nur we-
nige Hersteller sind hingegen in der Lage, die Tie-
fe der Einsatzhartung und die Konzentration des
Kohlenstoffs in optimaler Weise zu kontrollieren.

Die Oberflachenrauheit des Gelenkbolzens ist ein
besonders heikler Aspekt. Gleiches gilt fir die
Oberflachenrundheit der Buchsen. In dieser Hin-
sicht hat das Unternehmen Regina ein spezielles
Fertigungsverfahren der aufgewickelten Buchsen
entwickelt, das als “Formung” bezeichnet wird.
Dieser Prozef} beseitigt den “Faf3-Effekt”, der auf
der Buchse aufgrund der Zusammenpressung der-
selben zwischen den Laschen entsteht, wobei die
Arbeitsoberfléiche der Kette reduziert wird.

Das Unternehmen Regina hat weitere Behand-
lungsverfahren zur Oberflachenhértung fir Spezialanwendungen ent-
wickelt: die Nitrierhdrtung, ein Verfahren, das den Einsatz von legierten
Sonderstahlen erfordert und zur Bildung von Eisennitriden fiihrt, die die
Oberflachenhérte bis zu 1000+1200 HV erhéht (im Gegensatz zu
650+700 HV, die mit der Einsatzh&rtung erzielt werden kénnen). Und
schlieBlich die Chromatierung, eine thermochemische Behandlung, die
die Diffusion von Chromkarbiden auf der Oberfléche der behandelten
Bestandteile ermoglicht und Hartegrade von iiber 1500 HV gewdhrlei-
stet.
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LA CHAINE AVEC JOINT TORIQUE DE REGINA

Le concept de chaine avec joint torique est lié au besoin d’équiper la
chaine d’une forme d'autograissage. Ce systtme ne fait que cela et per-

met d’élargir méme davantage la
gamme des applications des
chaines (il ne faut pas oublier que
les chaines ont déja d'innom-
brables applications, méme dans
leurs formes les plus traditionnelles
et ce grace a leur polyvalence, &
leur convivialité et & leur haute effi-
cacité de transmission).

Ce concept est devenu possible
grace a l'utilisation de joints to-
riques élastiques qui, montés aux
extrémités des bagues qui dépas-
sent légérement des plaques in-
ternes, sont comprimés contre les
parois des plaques internes et ex-

ternes. Les joints toriques ferment hermétiquement le lubrifiant qui est mis
entre I'axe et la bague lors de |'assemblage de la chaine. Pour cela, le
joint d'étanchéité permet d'isoler les parties en mouvement du milieu en-
vironnant (qui pourrait &tre abrasif et/ou corrosif), tout en maintenant I'in-

térieur de |'articulation bien graissé.

Aprés avoir commencé avec la
technologie des joints toriques qui
a été mise au point au début des
années 80 pour les chaines de mo-
tocycles, Regina a continué & intro-
duire, sans cesse, de nouveaux mo-
deéles de joints toriques pour une
large gamme d’applications indus-
trielles oU ils sont utilisés, pour tous
les emplois, comme composants
SANS ENTRETIEN de la transmis-
sion (vous trouverez des descrip-
tions détaillées dans le chapitre
spécifique).

L/ATOUT DE REGINA : LE DEVELOPPEMENT EN
INTERNE D’'UNE TECHNOLOGIE DE FABRICATION

ULTRAMODERNE

Pousser les performances d’une chaine au maximum, tout en minimisant

les coits de production et améliorer,
de ce fait, le rapport qualité/prix,
est I'un de nos obijectifs essentiels.
Afin d’atteindre ce but, nous avons
estimé utile d'effectuer en interne la
mise au point de systtmes de fabri-
cation et de contréle spécialisés. Le
savoirfaire technologique qui en est
résulté et qui a été accumulé au
cours de décennies d’expérience,
nous a aussi permis de fournir & nos
partenaires étrangers cette technolo-
gie ultramoderne.

DIE O-RING-KETTEN AUS DEM HAUSE REGINA

Das Konzept der O-Ring-Ketten basiert auf der Anforderung, die Kette mit
einer Art von Selbstschmierungssystem auszustatten. Dies erméglicht eine
Ausweitung der Anwendungsberei-

che der Kette, einem Mechanismus,
der in seiner herkdmmlichen Aus-
fihrung aufgrund seiner vielseitigen
Verwendbarkeit, seiner Bedienungs-
freundlichkeit und dem &uBBerst ho-
hen Wirkungsgrad des Antriebs un-
zdhlige Funktionen erfillt.

Dieses Konzept konnte durch den
Einsatz von elastischen O-Ringen um-
gesetzt werden, die auf dem Ende
der leicht Gber die Innenlaschen
iberstehenden Buchsen befestigt
und von den Wanden der Innen- und

der Auenlaschen zusammengepref3t
werden. Die O-Ringe versiegeln das
wiahrend der Montage der Kette zwischen Gelenkbolzen und Buchsen ein-
gefiillte Schmiermittel. Der Einsatz eines versiegelten Kettengelenks ermég-
licht den Schutz der bewegten Teile vor &uB3eren Einflissen der Arbeitsum-
gebung (in der abrasive Partikel vorliegen und/oder die von korrosionfér-
dernden Eigenschaften gepragt sein

kann) und gewdhrleistet gleichzeitig,
daf} das Kettengelenk im Inneren
optimal geschmiert wird.

Auf der Grundlage der Technologie
der O-Ringe, die in den frithen acht-
ziger Jahren fiir Motorradketten ent-
wickelt wurde, hat das Unterneh-
men Regina im Laufe der Zeit neve
Modelle der O-Ring-Ketten fiir eine
Vielzah! von industrielen Anwen-
dungen eingefiihrt. Diese Ketten
werden fir alle Zwecke als in jeder
Hinsicht “WARTUNGSFREIES” An-

triebselement eingesetzt. (N&here
Beschreibungen finden Sie im ent-
sprechenden Kapitel).

EINE DER STARKEN DES UNTERNEHMENS REGINA:
DIE ENTWICKLUNG VON HERSTELLUNGSTECHNOLOGIEN
FUR PRODUKTIONSMASCHINEN IN EIGENER REGIE

Unser strategisches Ziel besteht darin, die Performance unserer Keften auf
hochstes Niveau zu bringen und
gleichzeitig die Produktionskosten in
einem gewissen Rahmen zu halten,
um so stdndig das Preis/Leistungsver-
haltnis unserer Produkte zu verbes-
sern. Hierfir ist eine firmeninterne Ent-
wicklung von Produkfions- und Steue-
rungsanlagen erforderlich. Das dar-
aus resultierende technologische
Know-how, iiber einen Zeitraum von
Jahrzehnten von unseren Technikern
gesammelt, ermdglicht uns dariiber
hinaus die Belieferung unserer Kon-
zerngesellschaften im Ausland mit mo-
dernsten technologischen Lésungen.
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RECHERCHE ET INNOVATION : L'ETAT DE L'ART
LA PHILOSOPHIE REGINA DU PARTENARIAT
AVEC LES FOURNISSEURS

Il est bien évident que nos ambitieux projets de croissance n’auraient pu
étre réalisés qu'avec nos ressources internes. Une étroite coopération
avec nos fournisseurs de matériaux et de machines de tout premier rang,
a été indispensable mais aussi enrichissante pour les deux parties, ce qui
nous a permis de mettre sur pied de nouvelles solutions & travers I'appli-
cation d’une véritable expertise. Les 80 ans d’expérience de Regina ont
effectivement apporté une compréhension trés approfondie du secteur.

LEVOLUTION DES SYSTEME DE CONTROLE
DE LA QUALITE

En 1982 Regina a obtenu la certification de qualité de I’American Pe-
troleum Institute : les conditions requises pour |'obtention de ce certificat
sont trés strictes et méme avjourd’hui, il a été accordé a un petit nombre
de constructeurs de chaines dans le monde. En 1993, nous avons obte-
nu la certification ISO 9001 pour nos processus de conception, de pro-
duction et de commercialisation.

oo
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D e L e S e Ry g WA LT

B gt i Tl o e e Bt

REGINA CATENE CALIBRATE Xp.A.

Vi Wasga, 8 - 186 T £ ormaies Lossbardbens 115 dmdy
Fia [, o g, S - 5 EL S Dty (000 - ol
BT kel N e’ e 5 - BRI B K Wikl (L) - ke
ppe e s Ry g ey e e
B e e e i g e s

[ W T Tl T e T

(P o i - el T S oy o e
Vi v i e e b e e oy e ¢ ETRE e

R L L e el sl

W

& i
T

Lhrrm, oy ey e e ey bk v mdme s R
o ey g ) Mg vy B e % i ey = v v
emsdar i4 - 7} M

B P bt~ e T
[ ]
B i) eiils i o

o i

[y N TR RIS

YT
| PN -
ML LR
ot g vy
Nl ha ST S S
s
Far i g o e B
s an [P e p—

Comme cela a déja été dit, I'objectif final de Regina est de maximiser les
performances de ses chaines et de metire au point des solutions nova-
trices tant pour les applications traditionnelles que pour les non tradi-
tionnelles. Cette stratégie s'est traduite par des processus de conception
et de production de plus en plus sophistiqués et qui sont exploités d'une
maniére efficace & travers une analyse méthodique des problémes et
une attention systématique au détail.

FORSCHUNG UND INNOVATION: DER AKTUELLE
STAND DER TECHNIK

DAS PARTNERSCHAFTSKONZEPT ZWISCHEN DEM
UNTERNEHMEN REGINA UND SEINEN ZULIEFERERN

Natirlich waren die ehrgeizigen Wachstumsziele, die wir uns gesetzt ha-
ben, durch den alleinigen Einsatz unserer internen Ressourcen nicht er-
reichbar. Eine enge Zusammenarbeit mit Zulieferern von Materialien und
Maschinen, die jeweils Fihrungspositionen in ihrer Branche innehaben,
ist gleichzeitig unverzichtbar und gewinnbringend, indem sie uns die Ent-
wicklung neuer Lésungen unter Anwendung des Know-hows von Spe-
zialisten erlaubt. Und sicherlich machen uns die 80 Jahre Erfahrung des
Unternehmens Regina zu umfassenden Kennern des Sektors.

ENTWICKLUNG DER
QUALITATSSICHERUNGSSYSTEME

Bereits seit 1982 verfigt das Unternehmen Regina iber die Qualitéts-
bescheinigung des American Petroleum Institute, eine der anspruchsvoll-
sten Bescheinigungen, die bis heute nur einige wenige Kettenhersteller
weltweit erhalten haben. Im Jahre 1993 wurde uns die Bescheinigung
hinsichtlich der Entwicklungs-, Produktions- und Vertriebsabléufe geméaf3
der Normen ISO 9001 erteilt.
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Wie bereits erwdhnt, zielt die Unternehmenspolitik von Regina darauf
ab, die Leistungen ihrer Produkte sténdig zu steigern und innovative
Lésungen fir herkdmmliche und neue Anwendungen auszuarbeiten. Daraus
ergeben sich stindig modernere Entwicklungs- und Fertigungsverfahren,
die wir mit Hilfe einer methodischen Analyse der sich ergebenden
Probleme und einer systematischen Aufmerksamkeit auch fiir kleinste Details
in effizienter Weise koordinieren und kontrollieren.



INSTALLATIONS ET PROCESSUS DE PRODUCTION
ANLAGEN UND PRODUKTIONSPROZESSE

PERFORMANCE IN MOTION

Alimentation tapis pour le
cisaillement des plaques
Zufuhrbander fir Laschenstanzen

Presses a haute vitesse pour le
cisaillement des plaques
Hochgeschwindigkeitspressen fiir
Laschenstanzen

Assemblage
Montage

Précharge et mesure
Vorreckung und Messung

Précharge et mesure
Vorreckung und Messung

Laminage des bandes
Walzen der Stahlbander

Détail d’un moule pour le
cisaillement des plaques
Detail eines Gesenks fir
Laschenstanzen

Assemblage Assemblage
Montage Montage

Lubrification
Vorschmierung

Précharge et mesure
Vorreckung und Messung




PERFORMANCE IN MOTION

Enroulement douvilles
Aufwicklung Buchsen

Tronconnage axes Ligne de traitement thermique
Aufwicklung Rollen Linie fir Warmebehandlung

Extrusion douilles et rouleaux
Kaltfliessen von Buchsen und Rollen

Ligne de traitement thermique
Linie fir Warmebehandlung

Contréle automatique des
Magasin produits semi-finis piéces critiques Unité de grendaillage
Lager Halbwaren Automatische Kontrolle der kritischen Teile Anlage firr Kugelstrahlen

Essais d’allongement sur chaines Magasin produits finis et

Contréle dimensionnel des piéces Mesure résistance a la fatigue manutention Expédition
MaBkontrolle der Teile Messung der Daverfestigkeit Langungsprifungen an Buchsenforderketten Lager Fertigprodukte und Versand
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Toutes les sections du catalogue, décrites ci-apres, contiennent des références sur
les APPLICATIONS les plus communes auxquelles sont destinés les produits pro-
posés. La description des codes pour chaque application figure aussi bien sur la
couverture intérieure que sur le rabat du plat verso amovible, ce qui en facilite
donc la consultation lorsque I'on feuillette les pages du catalogue. Ce rabat in-
dique également la légende sur les matériaux et sur les DISPONIBILITES des pro-
duits (chaines et attaches) pour le Transport Léger.

La premiére partie (pages12-21) de la section TRANSMISSION DE PUISSANCE
contient des descriptions sur les éléments d’une chaine & rouleaux et sur les ca-
ractéristiques principales des différentes gammes de chaines pour la transmission
de puissance. Il y est question des chaines standards (avec axes cémentés, pour
ne citer que la caractéristique la plus évidente) séries Européenne et Américaine,
des chaines Chroma avec axes chromisés et dovilles faconnées recouvertes, des
produits résistant & la corrosion (Chroma Extra, chaines chimiquement nickelées et
en acier inox), des chaines & lubrification permanente scellée par O-Ring. On y
décrit également les chaines & pas double, aux dimensions spéciales et, pour
conclure, la gamme Chabelco pour des transmissions lourdes ainsi que les chaines
de la série Forage (ces derniéres chaines sont traitées plus en détail dans le cata-
logue qui leur est réservé). La deuxiéme partie (pages 22-32) indique les tableaux
des données techniques et des dimensions des gammes susmentionnées. La der-
niére partie quant a elle (pages 33-38) décrit les piéces détachées (joints, maillons
coudés, etc.), les tendeurs de chaines Regina CRT brevetés et les dérive-chaines.

La section TRANSPORT LEGER est composée d'une premiére partie (pages 40-
41) qui décrit les caractéristiques de construction spéciales de ces chaines (tolé-
rances spéciales sur les longueurs, appairage, lubrifications spéciales, etc.) et qui
explique la facon de composer les codes de description au moment de la com-
mande. La partie svivante (pages 42-97) décrit chaque gamme de produit et in-
dique en méme temps les tableaux des données techniques et des dimensions. La
gamme mise & jour et particuliérement riche en attaches spéciales rangées selon
la forme de leur profil est également décrite dans cette partie (pages 47-87). Les
profils de ces attaches sont en outre indiqués & I'index de la page 158 et rangés
par chaine de base. Nous pensons que les nouveautés concernant les chaines
PIN OVEN (transport cannette) (pages 88-89) et FLY ROLLER (pour accumulation)
(pages 90-93) sont elles aussi significatives.

La section LEVAGE décrit les propriétés et les caractéristiques de construction
(pages 100-103) de ces chaines tandis que les tableaux des données techniques
et des dimensions (séries AL, BL, UF et LL) se trouvent de la page 104 & la page
106. La gamme BL a été, quant & elle, étendue.

La section AGRICULTURE a été entiérement revue en comparaison aux catalogues
précédents. Les pages 109 et 110 indiquent les caractéristiques techniques et les
dimensions de toutes les chaines de base (sans attaches), aussi bien de la série
ANCO que de la série CA. Les pages suivantes proposent toutes les attaches dis-
ponibles pour les transporteurs moissonneuse-batteuse (11-113) et toutes les at-
taches pour les élévateurs de moissonneuse-batteuse (114), et finalement les at-
taches pour les pointes mais et hacheuse (115-116). Les pages 117 et 118 pré-
sentent la gamme rénovée de chaines (avec axe creux pour la plupart) pour les
machines de récolte de canne a sucre. La page 118 se termine par les données
sur la chaine pour presses rotatives. Les pages 119 et 120 proposent par contre
des chaines et des attaches en acier estampé (steel detachable) que nous fabri-
quons nous-mémes et qui sont encore utilisées dans des applications relativement
peu exigeantes.

La section TECHNIQUE explique aux pages 122 et 123 les principaux critéres
pour la conception d’une transmission par chaine. Cette section décrit ensuite la
procédure de sélection de chaines pour la transmission de puissance (pages 124-
137). La procédure de sélection des chaines pour le transport léger, pour les trans-
porteurs horizontaux (méme en phase d’accumulation), inclinés et verticaux est in-
diquée de la page 138 & la page 145. La page 146 donne un apercu sur la sé-
lection des chaines par traction. L'installation et I'entretien des chaines & rouleaux
en général sont traités de la page 147 & la page 151, et aux pages 152-153 pour
les chaines par traction.

Les tableaux de conversion et de résistance aux agents chimiques ainsi que les dif-
férents index par produit figurent & partir de la page 154.

ORGANISATION ET GUIDE DE CONSULTATION DU CATALOGUE
AUFBAU UND ANLEITUNG FUR DIE BENUTZUNG DES KATALOGS

Im Katalog befinden sich in allen Abschnitten, die nachfolgend beschrieben wer-
den, Beziige auf die haufigsten ANWENDUNGEN, fir die die angebotenen Pro-
dukte bestimmt sind. Die Beschreibung der Codes fiir jede Anwendung wird so-
wohl auf der Innenseite als auch auf der herausnehmbaren Klappe der Rickseite
des Einbandes aufgefihrt. So kann jederzeit auf diese Codes Bezug genommen
werden, wihrend die Seiten des Katalogs durchgebléttert werden. Diese Klappe
enthélt auch die Zeichenerklérung hinsichtlich der Materialien und der LIEFERBE-
REITSCHAFT der Produkte (Ketten und Mitnehmer) fir die Leichtférdertechnik.

Der Abschnitt ANTRIEBSTECHNIK gibt im ersten Teil (Seiten 12 bis 21) Beschrei-
bungen hinsichtlich der Bestandteile, aus denen eine Rollenkette besteht, sowie der
wesentlichen Bestandteile der verschiedenen Kettenreihen fir die Antriebstechnik.
Hier wird auf die Standardketten (mit einsatzgehérteten Gelenkbolzen, um nur die
auffélligste Eigenschaft zu nennen) des europdischen und des amerikanischen
Standards, die Ketten Chroma mit chromierten Kettenbolzen und geformten be-
schichteten Buchsen, Produkte mit erhdhter Korrosionsbesténdigkeit (Chroma Ex-
tra, chemisch vernickelte Ketten und Ketten aus rostfreiem Edelstahl) sowie Ketten
mit versiegelter Dauerschmierung mit O-Ringen eingegangen. Dariiber hinaus wer-
den Ketten mit doppelter Teilung, mit Sonderabmessungen und schlieBlich die Pro-
dukireihe Chabelco mit Antriebsketten fir hohe Beanspruchung sowie die Kette
der Reihe ErdélerschlieBung vorgestellt (diese werden jedoch im speziellen Kata-
log ausfihrlicher behandelt). Im zweiten Teil (Seiten 22-32) werden die techni-
schen und die Maftabellen der vorhergehend beschriebenen Produkireihen auf-
gefihrt. SchlieBlich beschaftigt sich der letzte Teil (Seiten 33-38) mit losen Ketten-
elementen (Verbindungsglieder, gekropfte Kettenglieder usw.), den patentierten
Kettenspannern Regina CRT und den Kettenldsevorrichtungen.

Der Abschnitt LEICHTFORDERTECHNIK besteht aus einem ersten Teil (Seiten 40-
41), in dem die speziellen Fertigungseigenschaften dieser Ketten (spezielle Tole-
ranzen auf die Langen, Paarung, spezielle Schmierungsarten, usw.) und die Zu-
sammenstellung der Beschreibungscodes bei der Bestellung beschrieben und er-
klart werden. Der nachfolgende Teil (Seiten 42-97) beschreibt alle Produktreihen
und fihrt gleichzeitig die technischen und die MaBtabellen auf. Hier wird das ak-
tualisierte Angebot beschrieben, das iiber eine umfassende Auswahl an Spezial-
mitnehmern verfiigt, die jeweils nach der Form geordnet aufgefihrt werden (Seite
47-87). Die Formen dieser Mitnehmer werden dariiber hinaus im Index auf Seite
158 je nach Basiskette aufgelistet. Hervorgehoben werden auch die Neuheiten hin-
sichtlich der Ketten PIN OVEN (Dosentransport) (Seiten 88-89) und FLY ROLLER
(Stauforderketten) (Seiten 90-93).

Der Abschnitt HEBETECHNIK befaf3t sich mit Charakteristiken und Fertigungsei-
genschaften (Seiten 100-103) dieser Ketten, wahrend die technischen und die
MaBtabellen (Serie AL, BL, UF und LL) sich auf den Seiten 104 und 106 befinden.
Die Auswabhl hinsichtlich der Serie BL wurde erweitert.

Der Abschnitt LANDMASCHINEN wurde gegeniber den Versionen friherer Ka-
taloge komplett Gberarbeitet. Die Seiten 109 und 110 zeigen die technischen Ei-
genschaften und die Abmessungen aller Basisketten (ohne Mitnehmer) sowohl der
Serie ANCO als auch der CA. Nachfolgend werden alle lieferbaren Mitnehmer-
typen fir Férderer fir M&hdrescher (Seiten 111-113), alle Arten fir Mitnehmer fiir
Hohenforderer fir Mahdrescher (Seite 114) sowie die Mitnehmer fiir Maisernte-
maschinen (Seite 115-116) aufgelistet. Auf den Seiten 117 und 118 befindet sich
die iberarbeitete Produkireihe der Ketten (iiberwiegend mit Hohlbolzen) fisr Ern-
temaschine fir Zuckerrohr. Seite 118 fihrt die Daten hinsichtlich der Kette fiir
Rundballenpressen auf. Auf den Seiten 119 und 120 finden sich schlieBlich die Ket-
ten und Mitnehmer aus gegossenem Stahl (steel detachable) aus unserer Fertigung,
die noch fir Anwendungen mit relativ geringer Beanspruchung eingesetzt werden.

Im Abschnitt TECHNISCHER TEIL werden auf den Seiten 122 und 123 die Haupt-
kriterien fir die Entwicklung eines Kettenantriebs erléutert. Nachtolgend wird die
Auswabhl einer Kette fiir die Antriebstechnik (Seiten 124-137) beschrieben. Auf den
Seiten 138 bis 145 wird das Auswahlverfahren fir Ketten fir die Leichtférdertech-
nik, Horizontalférderer (auch in der Stauphase), Schragférderer und vertikale For-
derer aufgefihrt. Ein kurzer Beitrag auf der Seite 146 befaft sich mit der Auswahl
der Hebeketten. Die Installation und die Wartung der Rollenketten im Allgemeinen
wird auf den Seiten 147 und 151 abgehandelt, die entsprechenden Informationen
fir Ketten im Bereich Hebetechnik befinden sich auf den Seiten 152 und 153.

Ab Seite 154 werden die Tabellen fir die Umrechnung und hinsichtlich der che-
mischen Bestandigkeit sowie die verschiedenen Indexe fir die jeweiligen Produk-
te aufgefihrt.
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INFORMATIONS GENERALES

En mécanique, une chaine & rouleaux offre le meilleur moyen de trans-
mission de puissance entre 2 ou plusieurs axes. La chaine de fransmission
peut étre utilisée entre 2 axes soit d'une méme machine, soit d'un moteur
électrique ou de n'importe quelle autre source de puissance et d’'un mé-
canisme indépendant. Le systéme de base d'une transmission par chaine
est constitué par un pignon d’entrainement, un ou plusieurs pignons en-
trainés, et une chaine dont les maillons s’engrénent dans les dents des pi-
gnons. Chaque fois qu'une chaine & rouleaux est utilisée pour transmettre
une puissance, comme c’est fréquemment le cas, la chaine de transmis-
sion peut afteindre un rendement de
98% dans des conditions normales,
tandis que dans le méme temps, el-
le donnera un rapport 1/1 de vites-
se entre |'axe meneur et I'axe mené.
La légéreté et les dimensions com-
pactes d'une transmission & chaine
sont des caractéristiques essentielles
a la base de I'adoption des chaines
pour plusieurs applications en raison
des avantages qu’elles assurent.
Des chaines spéciales sont utilisées
en milieu d'exploitation agressif (par
ex. présence de poussiéres, milieu
corrosif, eau de source et eau de
mer...). La sélection de la chaine de
transmission, pour une application

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

In der Mechanik stellt die Kette ein Mittel fir die Kraftibertragung von
einer drehenden Welle auf eine andere dar. Sie kann dafir zwischen
zwei Wellen ein und derselben Maschine eingesetzt werden, wie auch
zwischen einem Elektromotor oder jeder anderen Kraftquelle und einem
davon unabhéngigen Mechanismus. Ein Kettenantrieb besteht im we-
sentlichen aus einem antreibenden Zahnrad, einem oder mehreren an-
getriebenen Zahnrédern sowie einer Endloskettenschleife, deren Glieder
in die Zahne der Zahnrader eingreifen. Wird eine Rollenkette fir die
Kraftibertragung eingesetzt, was haufig der Fall ist, ist der Antrieb mit ei-
ner Kette in der Lage, einen Wir-
kungsgrad von 98% bei normalem
Betrieb zu erreichen. Gleichzeitig
kann ein positives Ubersetzungsver-
héltnis zwischen den Antriebs- und
Umlenkwellen gewdhrleistet wer-
den. Das geringe Gewicht und die
kompakten Abmessungen eines
Kettenantriebs stellen Eigenschaf-
ten dar, die den Einsatz von Ketten
in einer Vielzahl von Anwendungen
zur idealen L&sung machen.

Speziell behandelte Ketten kdnnen
bei gleichem Wirkungsgrad auch in
Arbeitsumfeldern mit aggressiven
Bedingungen - eingesetzt werden
(z. B. in staubigen und korrosions-

donnée, exige deux démarches de

base; la sélection du type de chaine demandée; le choix basé sur les
calculs d'utilisation donnés par le type de puissance, les rapports de vi-
tesse, qui donneront le meilleur entrainement pur transmettre les efforts
dans les meilleures conditions. Pour des applications de transport, il exis-
te de nombreux éléments supplémentaires qu'il faut prendre en compte.
En général, la longévité d'une chaine & rouleaux est également déter-
minée par la résistance & l'usure et & la fatigue de ses composants.
Veuillez consulter le CHAPITRE “ENGINEERING” (MECANIQUE) ou
vous trouverez une description détaillée des critéres de sélection.

COMPOSITION DE LA CHAINE A ROULEAUX

Les dimensions principales d'une chaine & rouleaux sont les suivantes:
le pas (P), le diamétre du rouleaux (Dr) et la largeur intérieure (W). Le
pas est la distance, mesurée en millimétre, entre le centre de 2 axes
consécutifs de la chaine. Le diameétre du rouleau est la dimension, en mil-
limétre, du diamétre extérieur du rouleau de la chaine. La largeur inté-
rieure est la dimension, mesurée en millimétre, entre les deux cotés inté-
rieurs du maillon intérieur (souvent cette dimension est identifiée par la
largeur de la chaine & rouleaux).

fsrdernden Umgebungen sowie in
Sif- und Meerwasser, usw.). Die Auswahl eines Kettenantriebs fiir eine
bestimmte Anwendung im Bereich der Kraftibertragung besteht aus zwei
wesentlichen Schritten: zuerst erfolgt die Auswahl des erforderlichen
Kettentyps, dann eine Bestimmung der spezifischen Kette und Zahnréder,
die sich auf Berechnungen unter Einbeziehung der gegebenen Kraft- und
Geschwindigkeitswerte stitzen, um den besten Antrieb zur Ubertragung
der erforderlichen Last zu gewdhrleisten. Fiir Anwendungen in der
Fordertechnik sind eine Reihe weiterer Faktoren in die Berechnung einzu-
beziehen. Dariiber hinaus ist die Lebensdauer einer Rollenkette im Allge-
meinen von der Verschlei3- und Daverfestigkeit ihrer Bestandteile abhéngig.
Hinsichtlich einer detaillierten Beschreibung der Auswahlkriterien ist auf
den ABSCHNITT ENTWICKLUNG Bezug zu nehmen.

ZUSAMMENSETZUNG EINER ROLLENKETTE

Eine Rollenkette verfiigt im wesentlichen iber die folgenden Maf3e: die
Teilung (P), den Rollendurchmesser (Dr) und die Innenbreite (W). Unter
Teilung wird der Abstand zwischen den Mittelpunkten zweier aufeinan-
derfolgender Gelenkbolzen einer Kette, gemessen in Millimetern,
verstanden. Der Rollendurchmesser ist das Maf3 des AuBendurchmessers
der Kettenrollen, ebenfalls in Millimetern angegeben. Die Innenbreite
bezeichnet den Abstand zwischen zwei gegeniiberliegenden Innenseiten
der Laschen eines Innengliedes, der in Millimetern gemessen wird:
oftmals entspricht diese Abmessung der Nominalbreite der Kettenrolle.

Fig. 1

Schéma de jonction
entre un maillon inté-
rieur et un maillon
extérieur.

Abbildung 1
Zeichnung der Verbindung
zwischen Innen- und

AuBenglied.
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La chaine & rouleaux est constituée d'une série de maillons intérieurs et
de maillons extérieurs, articulés entre eux et & un axe pour former un mé-
canisme flexible et transmettre un mouvement.

Rollenketten bestehen aus einer Reihe von Innen- und AuBengliedern,
die gemeinsam ein Gelenk und somit eine biegsame Vorrichtung zur
Kraftibertragung darstellen.

Maillon intérieur (fig.2)

il est composé de 2 plaques profi-
lées, chacune d'elles est pourvue
de 2 trous & travers lesquels 2
douilles sont serties; 2 rouleaux
sont montés sur les douilles (fig.2),
ce qui réduit le frottement durant
I'engrénement.

Maillon extérieur (fig.3)

c’est I'assemblage de 2 plaques
profilées et de 2 axes qui passent &
travers les douilles de 2 maillons in-
térieurs contigus, ce qui assure la
continuité de la chaine (fig.1). Pour
obtenir une chaine rivetée, les axes
du maillon extérieur son rivetés de chaque coté. Pour une chaine gou-
pillée, les axes du maillon extérieur sont d’'un coté riveté tandis que sur
le coté opposé ils sont fournis avec des goupilles ou un ressort de fer-
meture.

Maillon de jonction (fig.4)
Le maillon de jonction est un maillon goupillé qui sert & réunir les extré-
mités de la chaine rivetée pour former une chaine fermée.

Innenglied (Abbildung 2)

Das Innenglied besteht aus zwei
geformten Laschen, die jeweils mit
zwei Offnungen versehen sind, in
die die Buchsen eingesteckt
werden. Auf den Buchsen werden
zwei Rollen montiert, die die
Reibung reduzieren, wéhrend die
Kette iber das Zahnrad lauft.
Anmerkung: Die Buchsenketten
verfigen nicht Gber Rollen in den
Innengliedern.

AuBenglied (Abbildung 3)

Das AuBenglied besteht aus zwei
untereinander durch zwei Bolzen
verbundenen Laschen, die durch
die Offnungen der Buchsen der
zwei ndchstliegenden Innenglieder
gesteckt werden, und somit die Kontinuitat der Kette gewdhrleisten
(Abbildung 1). Bei Ketten mit vernieteten Auf3engliedern, werden die
Bolzen des AuBBengliedes von beiden Seiten vernietet. Bei versplinteten
Keften werden die Bolzen des AuBengliedes auf einer Seite vernietet,
wéhrend sie auf der gegeniiberliegenden Seite mit Splinten, Feder-
verschluB oder Stiften geschlossen werden, um die Demontage der Ket-
te zu ermdglichen.

Verbindungsglied (Abbildung 4)

Das Verbindungsglied ist ein versplintetes AuBenglied, mit dem die
beiden Endstiicke einer vernieteten Ketten verbunden werden, um eine
Kettenstrang zu bilden.
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Abbildung 2
Innenglied.
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Fig. 3
Maillon extérieur.
Abbildung 3
AuBenglied.
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Maillon coudé (fig.5)

Le maillon coudé est le maillon qui
permet d’assembler la chaine pur
obtenir une chaine sans fin ayant
un nombre impair de pas (nombre
impair d’axes). Il est constitué d'un
axe, d'une douille, d'un rouleau et
de deux plaques profilées reliées
d’un coté par la bague sertie (coté
resserré, qui a la méme largeur que
le maillon intérieur) et pour le coté
opposé par l'axe (la largeur est
égale a celle d’un maillon exté-
rieur). Par conséquent, le maillon
coudé est I'assemblage d'un demi-
maillon intérieur et d'un demi-
maillon extérieur. Le maillon coudé
peut étre monté sur une chaine du-
rant son assemblage en usine et
posséder un axe démontable gou-

pillé. Il peut &tre monté avec un maillon standard. En usine, pur assem-
bler de la chaine rivetée avec un nombre impair d’axes rivetés, nous uti-
lisons une section de jonction avec 3 rouleaux (fig.6) qui est réalisée par
la réunion d'un maillon de jonction coudé riveté avec un maillon intérieur.

Gekropftes Kettenglied
(Abbildung 5)

Durch den Einsatz eines gekrépften
Kettengliedes wird ein endloser
Kettenstrang bei einer ungeraden
Gliederzahl hergestellt.

Das gekrdpfte Kettenglied besteht
aus einem Bolzen, einer Buchse,
einer Rolle und zwei geformten
Laschen, die auf einer Seite durch
die Buchse miteinander verbunden
sind (schmale Seite, die die gleiche
Breite des Innengliedes aufweist),
wdhrend auf der gegeniber-
liegenden Seite ein Bolzen (breite
Seite, entsprechend dem
AuBenglied) den gleichen Zweck
erfillt. Das gekrépfte Kettenglied
fungiert daher zur Halfte als
Innenglied, zur anderen Halfte als

AuBenglied. Das gekropfte Glied kann wéhrend der Kettenmontage
werkseitig eingesetzt werden. Durch den Einsatz eines ausbaubaren
Bolzens (mit Splint- oder StiftverschluB) kann dieses Glied mit einem
normalen Verbindungsglied montiert werden. Werkseitig werden fiir die
Montage von vernieteten Endloskettenstrangen mit ungerader Glieder-
zahl gekrdpfte Kettenglieder mit drei Rollen (Abbildung 6) eingesetzt,
die aus der Verbindung eines vernieteten gekropften Gliedes und einem

Innenglied bestehen.
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Gekropftes Kettenglied

Fig. 6
Maillon coudé
double

Abbildung 6
Gekropftes Kettenglied
mit drei Rollen
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CHAINES A ROULEAUX
SERIE EUROPEENNE

*Elles sont construites selon les
normes ISO/R 606-1982 (ISO:
Organisation internationale de
normalisation). En vertu de I'ho-
mogénéité des standards natio-
naux en Europe, ces chaines sont
simplement dénommées 1SO,
chaines “British Standard (BS)»
ou “ chaines DIN".

* La série européenne est la plus ré-
pandue en Europe quant & son
application dans le domaine de
la transmission de puissance, c’est
pourquoi la plupart des machines
construites en Europe I'utilisent.

* Applications de 0,1 KW & 1 000

STANDARD ROLLENKETTEN
EUROPAISCHE BAUART

*Die Ketten werden gemaf
der Normen ISO/R 606-1982
(ISO: Internationaler Normierungs-
verband) gefertigt. Um die Homo-
genitdt der nationalen Standards
innerhalb Europas zu gewdhr-
leisten, werden diese Ketten der
Einfachheit halber als “ISO-Ketten”,
“British  Standard”- (BS) oder
“DIN"-Ketten bezeichnet.

*Fiir Anwendungen im Bereich der
Kraftibertragung ~ stellt  diese
Baureihe in Europa ein weitverbrei-
tetes Standardprodukt dar und
wird auf den meisten in Europa her-
gestellten Maschinen eingesetzt.

KW et vitesse de la roue dentée de 500 & 5 000 tours & la 1" jusqu’a *Anwendungen zwischen 0,1 KW und 1.000 KW und einer Umdrehungs-
8 000 tours & la 1’ dans des cas particuliers. geschwindigkeit des Zahnrades zwischen 500 und 5.000 Umdrehungen
*Elles sont disponibles avec 1,2,3 et 4 files de rouleaux. pro Minute. In Sonderféllen bis zu 8.000 Umdrehungen pro Minute.

CHAINES A ROULEAUX
SERIE AMERICAINE

*Elles sont construites selon les
normes américaines ANSI B 29.1
etincluses dans les normes ISO/R
606-1982.

*Leur champ d’application est
semblable & celui de la Série Eu-
ropéenne, avec |'avantage, par
rapport & ces derniéres, d'une
plus grande résistance a la fa-
tigue, grace & leurs caractéris-
tiques de conception. On peut ce-
pendant leur reprocher d'avoir
une charge de rupture inférieure.
On les utilise souvent en Europe
également sur des machines et
des installations de conception
américaine.

¢ Die Ketten dieser Baureihe sind mit 1, 2, 3 und 4 Rollenreihen erhaltlich.

STANDARD ROLLENKETTEN
AMERIKANISCHE SERIE

*Diese Kettenserie wird nach dem
amerikanischen Standard ANSI B
29.1, der auch in den Normen
ISO/R 606-1982 enthalten ist,
gefertigt.

* lhr Anwendungsbereich deckt sich
mehr oder weniger mit demjenigen
der europdischen Standardserie, sie
bietet diesen gegeniiber jedoch
aufgrund ihrer Konstruktionseigen-
schaften den Vorteil einer hdheren
Daverfestigkeit. Die Bruchbelastung
ist dagegen geringer. Diese Ketten
werden héaufig auch in Europa auf
Maschinen und Anlagen aus ameri-
kanischer Herstellung verwendet.
*Die Ketten dieser Baureihe sind mit 1, 2, 3 und 4 Rollenreihen

* Elles sont disponibles avec 1,2,3 et 4 files de rouleaux. Sur demande, erhdltlich. Auf Anfrage sind auch iber diese Anzahl hinaus gehende
elles peuvent en avoir méme plus (voir également chaines pour forages Rollenreihen erhéltlich (siehe auch Olfeldketten).

pétroliféres).
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CHAINES A ROULEAUX

SERIE AMERICAINE RENFORCEE (ANSI H)
CHAINES A ROULEAUX

SERIE AMERICAINE “E” RENFORCEE (ANSI HE)

*'augmentation de |'épaisseur
des plaques (identique & I'épais-
seur des plaques de la chaine
ANSI normale, de pas immédia-
tement supérieur) rend ces
chaines particuliérement indi-
quées pour des applications sou-
mises & des chocs au charge-
ment. l'augmentation de I'épais-
seur des plaques accroit en effet
leur résistance & la fatigue (et la
charge applicable) d’environ
40% par rapport a la série ANSI.

* Pour des applications soumises a

ROLLENKETTEN
VERSTARKTE AMERIKANISCHE BAUREIHE (ANSI H)
ROLLENKETTEN
VERSTARKTE AMERIKANISCHE BAUREIHE “E” (ANSI H)

*Durch die erhshte Starke der La-
schen (die der Starke der Laschen
der Standardkette ANSI je mit der
néchstgréBeren Teilung entspricht)
eignen sich diese Ketten hervor-
ragend fir Anwendungen, bei denen
haufige StoBBbelastungen auftreten.
In der Tat erhdht die starkere
Lasche deren Dauerfestigkeit (und
somit die mégliche Last) um ca.
40% gegeniiber der Baureihe ANSI.
*Bei Anwendungen, bei denen
besonders hohe StoBbelastungen
auftreten, sollte die Wahl auf die

des chocs particuliérement éle-
vées, le choix le meilleur est la sé-
rie ANSI HE qui a, contrairement & la série H, des axes trempés et re-
venus (plutdt que cémentés). Cette caractéristique accroit la résistance
a la fatigue ainsi que la charge de rupture. Leur résistance & |'usure est
légérement inférieure par rapport & la série ANSI ou ANSI H & cause
de la plus faible dureté superficielle des axes.

*Le design de la Série ANSI H offre une augmentation de la surface de
travail entre axe et douille, améliorant ainsi la résistance a I'usure.

*Les Séries ANSI H et ANSI HE ne sont pas comprises dans les stan-
dards I1SO.

* Elles sont disponibles aussi bien simples qu’avec plusieurs files de rouleaux.

SERIE CHROMA

*La série Regina Chroma, gréce &
la particuliére technologie de
construction des axes et des
douilles, garantit une meilleure ré-
sistance & |'usure par rapport aux
chaines standards avec axes
cémentés.

*Les axes sont soumis a un traite-
ment thermochimique, dit chromi-
sation, qui répand sur leur couche
superficielle des carbures de
chrome. Les axes chromisés attei-
gnent une dureté superficielle 2-3
fois supérieure par rapport aux

Baureihe ANSI HE fallen, die im
Gegensatz zur Baureihe H, iber
vergiitete (anstatt einsatzgehdrtete) Bolzen verfiigt. Hierdurch kénnen
sowohl die Dauerfestigkeit als auch die Bruchlast erhéht werden. Die
VerschleiBfestigkeit ist gegeniiber der Baureihen ANSI und ANSI H auf-
grund der geringeren Oberfléchenhérte der Bolzen leicht herabgesetzt.
* Die Konstruktion der Baureihe ANSI H bietet eine VergréBerung der
Arbeitsflache zwischen Bolzen und Buchsen und erhdht somit die
VerschleiBfestigkeit.
* Die Baureihe ANSI H und ANSI HE fallen nicht unter den 1SO-Standard.
*Beide Baureihen sind sowohl mit einfacher als auch in mehrfacher
Ausfihrung rhaltlich.

SERIE CHROMA

*Die Serie Regina Chroma
gewdhrleistet aufgrund der beson-
deren Fertigungstechnologie der
Bolzen und der  Buchsen
eine hdhere VerschleiBfestigkeit
gegeniiber den Standardketten mit
einsatzgeharteten Bolzen.

*Die Bolzen werden einer
chemischen ~ Warmebehandlung
unterzogen, der  sogenannten

Chromatierung, bei sich der Chrom-
karbide auf der Oberfléiche bilden.
Die chromatierten Bolzen erreichen
eine Oberflachenharte, die einen 2-3

axes cémentés.

*le faconnage particulier, techno-
logie développée par Regina, dont sont dotées les dovilles des chaines
Chroma, garantit un contact parfait avec les axes, exaltant ainsi les ca-
ractéristiques de précision de construction de ces chaines. Ce proces-
sus élimine |'Effet qui autrement pourrait apparaitre sur les douilles a
cause de leur emmanchement dans les plaques, réduisant la surface de
travail de la chaine.

* Une autre particularité des douilles est constituée par un revétement
spécial aux propriétés anticorrosion et de résistance & |'usure qui per-
met d’obtenir une durée optimale méme lorsqu’une lubrification conti-
nue ne peut étre garantie.

mal héheren Wert gegenilber den
einsatzgeharteten Bolzen aufweist.
*Die spezielle Formung der Buchsen der Kette Chroma, die im Hause
Regina entwickelt wurde, gewdhrleistet einen perfekten Kontakt mit den
Bolzen, und bringt damit die Eigenschaften der Prézisionsfertigung
dieser Ketten zur vollen Geltung. Durch dieses Verfahren kann der
“FaB3-Effekt” vermieden werden, der durch das Einpressen der Buchsen
in die Laschen und die damit verbundene Reduzierung der
Arbeitsflache der Kette auf den Buchsen selbst auftreten kann.
*Eine weitere Besonderheit der Buchsen ist die spezielle Beschichtung,
durch die der Korrosionsschutz sowie eine erhdhte VerschleiBfestigkeit
gewdbhrleistet werden. Dadurch kann eine hohe Lebensdauer erzielt
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* Le plus petit coefficient de frottement entre axes et douilles garantit une
efficacité meilleure dans la transmission de puissance et, notamment
dans le cas de grandes vitesses, elles opérent a des températures infé-
rieures (avec augmentation de la durée du lubrifiant) et sont plus silen-
cieuses que les chaines standards.

* Elles sont idéales pour les applications qui, & cause d’entraxes fixes ou
de courses limitées des tendeurs, ne tolérent que des allongements en
exercice réduits. D'excellents résultats sont obtenus dans I'industrie du
conditionnement, celle de I'alimentation et dans le textile, dans le do-
maine agricole et dans la manutention ainsi que dans tous les cas qui
requiérent précision et constance de fonctionnement.

werden, auch wenn keine sténdige Schmierung garantiert werden kann.

* Der geringere Reibungskoeffizient zwischen Bolzen und Buchsen
gewdhrleistet eine hhere Effizienz in der Kraftibertragung. Dadurch
wird insbesondere bei hohen Geschwindigkeiten mit einer geringeren
Temperatur gearbeitet (Verlangerung der Wirkungsdauver des
Schmiermittels) und der Betrieb ist durch einen reduzierten Gerdusch-
pegel gegenilber den Standardketten gekennzeichnet.

* Diese Baureihe eignet sich in idealer Weise fiir Anwendungen, die
aufgrund von festen Achsenabsténden oder beschrankter Hubhshe
der Spannvorrichtungen nur eine GuBerst reduzierte Langung wéhrend
des Betriebs zulassen. Optimale Ergebnisse wurden in der
Verpackungs-, Lebensmittel- und Textilindustrie sowie im Bereich
Landwirtschaft und Fordertechnik erzielt, sowie in allen Einsatzféllen, in
denen ein praziser und konstanter Betrieb zu den Anforderungen
z&hlen.

SERIE CHROMA EXTRA

* Par rapport & la série Chroma, les
chaines Chroma Extra ont une ca-
ractéristique supplémentaire en
ce sens qu’elles subissent un trai-
tement superficiel spécial des
plagues et des rouleaux. Ces
chaines sont donc indiquées pour
étre utilisées dans des milieux Ié-
gérement corrosifs.

* Aussi bien la série Chroma que la
série Chroma  Extra  sont
construites conformément aux

SERIE CHROMA EXTRA

*Als  zusétzliche Eigenschaft
gegeniiber der Baureihe Chroma
werden die Ketten Chroma Extra
speziellen  Oberflachen-
behandlung der Laschen und der
Rollen unterzogen. Diese Ketten
eignen sich daher hervorragend fir
den Einsatz in leicht korrosiven
Arbeitsumgebungen.

*Beide Baureihen Chroma und
Chroma Extra werden nach den
europdischen Vorschriften und den

einer

normes Européennes et ANSI.

SERIE NICKELEE CHIMIQUEMENT (NC)

Normen ANSI gefertigt.

BAUREIHE CHEMISCH VERNICKELT (NC)

*le nickelage chimique des
chaines Regina garantit une ex-
cellente adhérence du revétement
au métal de base. Le revétement
est uniforme et compact. Ces ca-
ractéristiques assurent une résis-
tance optimale & la corrosion,
méme dans des milieux légeére-
ment corrosifs (milieux extérieurs,
exposés a I'eau de mer etc.).

*La dureté superficielle, qui aug-
mente ultérieurement gréace a la
présence d'un  pourcentage
contrélé de phosphore, garantit
une excellente résistance & I'usure

*Die chemische Vernickelung
dieser Ketten aus dem Hause Regi-
na gewdhrleistet eine optimale
Haftung der gleichméBigen und
kompakten Beschichtung auf der
Metallunterlage. Diese Eigen-
schaften bieten einen optimalen
Korrosionsschutz auch beim Einsatz
in leicht korrosiven Arbeitsumge-
bungen (in AuBenbereichen, im
Kontakt mit Meerwasser, usw.).

* Die Oberflachenharte, die durch
eine Beschichtung mit gestevertem
Prozentgehalt an Phosphor weiter

et réduit le frottement.

*Toutes les piéces sont nickelées chimiquement avant le montage.

*La résistance mécanique de ces chaines est la méme que pour les
chaines standards.

* Aspect argenté brillant.

* Fréquentes les applications dans le secteur de I'alimentation.

* Ces chaines ne sont habituellement pas fournies pré-lubrifiées, afin
d'éviter I'emploi de lubrifiants non compatibles avec I'application (qui
a priori est inconnue) & laquelle elles sont destinées. Les chaines sont
lubrifiées avec le lubrifiant plus approprié au moment de I'installation

erhdht wird, gewdhrleistet eine

optimale Verschleiffestigkeit und
reduziert den Reibungskoeffizienten.

* Alle Teile werden vor der Montage chemisch vernickelt.

* Die mechanische Festigkeit dieser Ketten entspricht der Festigkeit der
Standardketten.

*Im Aussehen glanzend silberfarben.

* Haufiger Einsatz im Lebensmittel- und Verpackungsbereich.

* Normalerweise werden diese Ketten vor der Lieferung nicht vorge-
schmiert, um Kompatibilitatsprobleme des verwendeten Schmiermittels
mit der entsprechenden Anwendung (die vorher unbekannt ist), fir die
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(voir paragraphe sélection lubrifiant).

*Les chaines avec nickelage galvanique (NG) et celles avec zingage

galvanique (ZC) peuvent étre produites sur demande.
Ces revétements sont tous les deux plus économiques par rapport & la
série NC - notamment les chaines ZC - mais leurs caractéristiques de
comportement, en termes de résistance & la corrosion et & I'usure, sont
inférieures comparées & la série chimiquement nickelée.

* Le processus de nitruration requiert 'utilisation d'aciers alliés spéciaux.
Il est effectué sur des piéces trempées et revenues et produit une
couche externe de 0,2 - 0,3 mm d'épaisseur (max.) de nitrures de fer
(Fe4N) qui augmentent considérablement la dureté superficielle.

La nitruration permet d’obtenir des valeurs de dureté superficielle jus-
qu'a 1 000 - 1200 HY, tandis qu’avec les processus de cémentation
traditionnels, on obtient des valeurs d’environ 650-700 HV.

CHAINES A ROULEAUX EN ACIER INOX (SERIE SS)

das Produkt bestimmt ist, zu vermeiden. Die Ketten werden wahrend
der Installation mit dem geeigneten Schmiermittel geschmiert (s. Ab-
schnitt Auswahl des Schmiermittels).

* Auf Anfrage kénnen Ketten mit galvanischer Vernickelung (NG) und
Ketten mit galvanischer Verzinkung (ZC) gefertigt werden. Diese Be-
schichtungen sind gegeniiber der Baureihe NC - und insbesondere
der Ketten ZC - ginstiger, ihre Eigenschaften im Einsatzverhalten im
Hinblick auf die Festigkeit gegeniber Korrosion und Verschleif3 lassen
jedoch keinen Vergleich mit der chemisch vernickelten Baureihe zu.

*Bei der Nitrierhdrtung muf spezieller Edelstahl zum Einsatz kommen.
Dieser Prozef3 wird auf vergiiteten Teilen ausgefihrt und produziert ei-
ne AuBBenschicht mit Eisennitrid mit einer Stérke von (max.) 0,2 - 0,3
mm (Fe4N), die die Oberflachenhdrte in bemerkenswerter Weise er-
hoht. Durch die Nitrierhd@rtung kénnen Werte der Oberfléchenharte
von bis zu 1.000 - 1.200 HV gewdhrleistet werden, withrend bei der
herkdmmlichen Einsatzhartung die Werte bei 650-700 HV liegen.

ROLLENKETTEN AUS ROSTFREIEM EDELSTAHL
INOX (SERIE SS)

*Ces chaines sont demandées
pour des applications dans des
milieux  corrosifs  (présence
d’agents chimiques, de solutions
acides ou alcalines), ou bien pour
un fonctionnement & des tempéra-
tures au-dessous de zéro ou des
températures trés élevées.

* La série standard Regina SS est
entierement construite en acier in-
ox AlSI 302-304. Ces alliages
d’acier au chrome-nickel (compo-
sition 18/8 ou 18/10) sont

écrouis afin d’améliorer la résis-

*Diese Ketten sind fir Anwendun-
gen in korrosiven Arbeitsumfeldern
(Vorhandensein von chemischen
Substanzen, sauren oder alkalischen
Lésungen) erforderlich. Weitere
Betriebsanforderungen, die den Ein-
satz dieser Ketten nahelegen, stellen
tiefe Temperaturen oder sehr hohe
Hitzewerte dar.

*Die Standardbaureihe Regina SS
wird vollstandig aus rostfreiem
Edelstahl AISI 302-304 gefertigt.
Diese Chrom-Nickel-Stahllegierun-

tance mécanique. Lorsqu'ils sont
écrouis, ces aciers deviennent |é-
gérement magnétiques. Ils peuvent supporter des tempérdatures allant
jusqu’a 400°C (752°F) sans problémes. Pour des applications & des
températures supérieures, consulter nos Services Techniques.

* Les aciers inox trempés, série AISI 410 martinsitiques, sont principale-
ment utilisés pour la construction des détails ronds (axes, douilles et rou-
leaux) dans le but d’augmenter la résistance & 'usure. Leur résistance
mécanique est supérieure par rapport aux aciers AlSI 300, mais leur
résistance aux agents corrosifs est inférieure. Ce sont des aciers ma-
gnétiques. Production sur demande.

* Les aciers inox AlSI 600 PH, aciers durcis par précipitation, sont prin-
cipalement utilisés pour la construction des piéces rondes en cas de
nécessité d'une résistance mécanique plus élevée et d'une bonne ré-
sistance & la corrosion.

Ce sont des aciers magnétiques. Production sur demande.

* Disponibles aussi bien dans la série européenne que dans la série
ANSI.

* Les chaines en acier inox ont des caractéristiques mécaniques généra-
lement inférieures par rapport aux chaines en acier au carbone et leur
colt est beaucoup plus élevé. Pour des utilisations dans des milieux lé-
gérement corrosifs, les chaines Chroma Extra ou bien les chaines chi-
miquement nickelées peuvent représenter la solution la plus adéquate.

gen (Zusammensetzung 18/8 oder

18/10) werden zur Verbesserung
der mechanischen Festigkeit kalt gehértet. Durch die Kalthartung, wird
der Stahl leicht magnetisch. Dieses Material ist bei Temperaturen bis
400°C (752°F) einwandfrei einsetzbar. Fir Anwendungen mit héheren
Temperaturen sollte unsere technische Abteilung zu Rate gezogen wer-
den.

*Der gehdrtete rostfreie Edelstahl, Serie AISI 410 martensitisch, wird
hauptséchlich fir die Fertigung der runden Teile (Bolzen, Buchsen und Rol-
len) eingesetzt, um deren VerschleiBfestigkeit zu erhdhen. Die
mechanische Festigkeit dieses Materials ist dem Stahl AISI 300
iberlegen, die Korrosionsbestandigkeit ist jedoch geringer. Es handelt sich
hierbei um magnetischen Stahl, die Fertigung ist auf Anfrage méglich.

* Der rostfreie Edelstahl AISI 600 PH, ein ausscheidungsgeharteter
Stahl, wird hauptséchlich fir die Fertigung der runden Teile eingesetzt,
wenn eine hdhere mechanische Festigkeit verbunden mit einer
erheblichen Korrosionsbestandigkeit erforderlich ist. Es handelt sich
hierbei um magnetischen Stahl, die Fertigung ist auf Anfrage méglich.

*Diese Ketten sind sowohl im europdischen Standard als auch in der
Baureihe ANSI erhdltlich. Ketten aus rostfreiem Edelstahl sind im
Allgemeinen den Ketten aus unlegiertem Stahl im Hinblick auf die
mechanischen Eigenschaften unterlegen und ihre Kosten sind weitaus
hsher. Fir den Einsatz in leicht korrosiven Umfeldern kénnen die Ketten
Chroma Extra oder auch die chemisch vernickelten Ketten eine ginsti-
gere und geeignetere Losung darstellen.
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CHAINES A ROULEAUX AVEC O-RING

ROLLENKETTEN MIT O-RING

*le concept des chaines O-Ring
nait de la nécessité de doter la
chaine d’un systéme autolubri-
fiant. Lla caratéristique des
chaines O-Ring réside dans les
anneaux élastiques o-rings posi-
tionnés aux extrémités des
dovilles qui sortent légérement
des plaques intérieures.

Les o-rings (joints toriques) butent
contre les parois des plaques in-
térieures et extérieures.

Durant le montage de la chaine,
les o-rings scellent le lubrifiant
entre |'axe et la doville. Ce lubri-

* Das Konzept der ORing-Ketten geht
auf die Anforderung der Ausstattung
der Kette mit einem Selbstschmier-
system zuriick. Die charakteristische
Eigenschaft der ORingKetten liegt in
den elastischen Dichtungsringen, die
auf den Enden der Buchsen, die leicht
ber die Innenlaschen hinaus stehen,
eingesetzt werden. Die O-Ringe
werden gegen die Wénde der
Innen- und AuBenlaschen gedrijckt.
Wahrend der Montage der Kette
versiegeln die O-Ringe das zwischen
Bolzen und Buchse vorhandene
Schmiermittel. Dieses  versiegelte

fiant scellé reste isolé du milieu ex-
térieur (qui pourrait étre abrasif
et/ou corrosif) en maintenant l'intérieur de I'articulation bien lubrifié.

* Pour les chaines de transmission et de transport, les o-rings sont géné-
ralement fabriqués avec un caoutchouc spécial de nitrile, mais ils peu-
vent avoir des caractéristiques différentes selon le type d’application
auquel ils sont destinés. Ils peuvent étre construits avec des matériaux
capables de résister & de hautes températures (Viton), avec des maté-
riaux résistant a |'usure mécanique (caoutchouc de nitrile, hydrogéné,
polyuréthane) ou avoir une sec-

Schmiermittel bleibt vom &uBeren
Arbeitsumfeld (das abrasive Substan-
zen und/oder korrosionsférdernde Eigenschaften aufweisen kénnte) isoliert
und sorgt fir die optimale Schmierung des Innenmechanismus des
Kettengelenks.

* Die O-Ringe fiir Antriebs- und Férderketten werden im Allgemeinen aus
speziellem Nitrilkautschuk gefertigt. Sie kénnen jedoch je nach
Anwendung, fir die die Kette bestimmt ist, unterschiedliche Eigen-
schaften aufweisen. Fir ihre Herstellung kommen sowohl hitzebestandige

Materialien (Viton) als auch Mate-

tion & la géométrie particuliére
(circulaire, carrée, X-Ring, VRing,
efc.). Les o-rings de nos chaines
O-Ring standards ont une section
circulaire et peuvent supporter
des températures allant jusqu’a
100°C (212°F). Des alternatives
spéciales peuvent étre fournies
sur demande spécifique.

*Les douvilles des chaines O-Ring
sont solides pour permettre de go-
rantir |"étanchéité hermétique.
Elles offrent en outre, grace au
fait d'avoir de plus grosses di-
mensions par rapport  aux

rialien mit erhéhter mechanischer
Festigkeit (geharteter Nitrilkau-
tschuk, Polyurethan) zum Einsatz.
Dariiber hinaus ist die Verwen-
dung verschiedener geometrischer
Querschnitte (rund, quadratisch,
X-Ring, V-Ring, usw.) méglich. Die
O-Ringe unserer Standardketten
dieses Typs weisen einen runden
Querschnitt auf und sind bei Tem-
peraturen bis 100°C (212°F) ein-
setzbar. Auf spezielle Anfrage kon-
nen anwendungsspezifische Alter-
nativen angeboten werden.

*Die Buchsen der O-Ring-Ketten

dovuilles des chaines standards,
une plus grande surface de tra-
vail, augmentant ainsi la vie de la chaine. Les rouleaux sont eux aussi
solides et produits selon un degré de précision élevé.

* Les essais ont démontré que les chaines O-Ring sont plus silencieuses
que les chaines standards. Leur mineure flexibilité par rapport aux
chaines standards n’a qu’une faible importance quant aux effets de la
perte de puissance.

*Les chaines Regina O-Ring ont les mémes caractéristiques mécaniques
que les chaines standards en acier au carbone et leurs performances
sont de loin supérieures aux chaines avec douilles frittées.

* Le concept des O-Ring a été introduit par Regina au début des années
80 et appliqué aux chaines de moto. Depuis, les chaines O-Ring ont
été utilisées dans un nombre toujours plus vaste d’applications indus-
trielles, comme par exemple dans I'industrie chimique, dans le bati-
ment, sur des machines pour le conditionnement, pour I'agriculture et
I'industrie du textile, I'industrie du papier et de I'imprimerie et en géné-
ral, pour toutes ces applications ob les conditions de travail peuvent
avoir une incidence défavorable sur la durée de la chaine. En outre,
les chaines Regina O-Ring ont été amplement introduites dans les trans-
missions positionnées dans des zones difficilement accessibles ou dans
des cas o I'on ne peut arréter les machines et ou la lubrification de la
chaine est impossible, méme si |'entretien demandé est fréquent.

sind geschlossen, um eine optimale

Dichtigkeit zu  gewdhrleisten.
Dariiber hinaus sind sie grofBer als die Buchsen der Standardketten und
bieten daher eine groflere Arbeitsfléche, die sich in einer langeren
Lebensdauer niederschlégt. Auch die geschlossenen Rollen werden mit
einem hohen Prazisionsgrad hergestellt.

*Tests haben gezeigt, daB beim Einsatz von O-Ring-Ketten ein geringerer
Gerduschpegel gegeniiber den Standardketten zu erwarten ist. Die
Tatsache, daB diese Kefte gegeniiber den Standardketten eine
geringere Biegsamkeit aufweist, ist im Hinblick auf die Auswirkungen
des Leistungsverlustes zu vernachldssigen.

* Die O-Ring-Ketten aus dem Hause Regina weisen die gleichen mechanischen
Eigenschaften der Standardketten aus unlegiertem Stahl auf, und ihre
Performance liegt weit iber den Leistungen von Ketten mit Sinterbuchsen.

* Das Konzept der O-Ringe wurde vom Unternehmen Regina in den frihen
achtziger Jahren fir den Bereich der Motorradketten entwickelt und einge-
fohrt. Seit dieser Zeit hat sich der Einsatz der O-Ring-Ketten in einer breiten
Vielfalt von industriellen Anwendungen bewdhrt, wie z. B. in der chemi-
schen Industrie, in der Bauwirtschaft, auf Verpackungsmaschinen, fir land-
wirtschaftliche Anwendungen, fir die Textilindustrie sowie fir die Papier-
und Druckindustrie. Im Allgemeinen stellen diese Keften die ideale Lésung
fir alle Anwendungen dar, bei denen sich die Bedingungen des Arbeit-
sumfeldes unvorteilhaft auf die Lebensdauer der Kette auswirken
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* |l est également possible d'utiliser les attaches sur les chaines O-Ring.

* Ces chaines sont disponibles aussi bien dans la série européenne que
dans la série ANSI. Des chaines O-Ring doubles peuvent étre produites
sur demande.

CHAINES A ROULEAUX A PAS DOUBLE

* Dariiber hinaus wurde der Einsatz der O-Ring-Ketten Regina vielfach in
Anwendungen bernommen, bei denen sich der Antrieb in schwer
zugénglichen Bereichen befindet oder aufgrund der Unméglichkeit
eines Maschinenstillstandes, die zwar eine haufige Wartung erfordert,
bei der eine Schmierung der Kette jedoch nicht méglich ist.

* An den O-Ring-Ketten kénnen auch Mitnehmer angebaut werden.

*Die O-Ring-Ketten sind sowohl im europdischen als auch
amerikanischen Standard erhéltlich. Zweifache O-Ring-Ketten kénnen
auf Anfrage gefertigt werden.

LANGGLIEDRIGE ROLLENKETTEN

¢ Elles dérivent des chaines de la
Série Européenne et ANSI des-
quelles elles different en ce sens
que leurs plaques sont & pas
double tandis que leurs axes, leurs
douvilles et rouleaux ont les mémes
dimensions que les chaines stan-
dards correspondantes.

¢ Elles sont utilisées, grace & leur
caractére économique, dans des
transmissions ayant d'importants
entraxes ainsi que des charges et
des vitesses relativement faibles
(la vitesse maximale conseillée de

*Diese Ketten wurden aus
den europdischen und amerikani-
schen Baureihen entwickelt. Sie
unterscheiden sich von diesen durch
das Vorhandensein von lang-
gliedrigen Laschen, wahrend die
Bolzen, die Buchsen und die Rollen
iber die gleichen Abmessungen
der entsprechenden Standardketten
verfigen.

*Sie werden aufgrund ihrer
Wirtschaftlichkeit in  Antrieben
mit auBerordentlichen Achsen-
absténden und relativ geringen

la roue dentée la plus petite est
de 500 tours/1’).
* Elles sont disponibles dans la version nickelée et en acier inox.

CHAINES A ROULEAUX AUX DIMENSIONS
SPECIALES

* Regina produit une gamme de chaines ayant des dimensions spé-
ciales, non conformes aux standards internationaux, pour des applica-
tions spécifiques ou |'espace de travail de la chaine est trop réduit pour
une chaine aux dimensions standards, mais ou de toute facon une ré-
sistance mécanique élevée est nécessaire.

CHAINES POUR TRANSMISSIONS LOURDES
(SERIE CHABELCO)

Lasten und Geschwindigkeiten ein-

gesetzt (die empfohlene Héchstge-
schwindigkeit des kleineren Zahnrades liegt bei 500 Umdrehungen pro
Minute).

*In der vernickelten Version aus rostfreiem Edelstahl lieferbar.

WERKNORMKETTEN

*Das Unternehmen Regina stellt fir spezifische Anwendungen, bei
denen der Betriebsbereich der Kette fir den Einsatz einer Kette mit
Standardabmessungen zu klein ist, die aber dennoch eine hohe
mechanische Festigkeit erfordern, eine Palette von Werknormketten her,
die von den internationalen Standards nicht entsprechen.

ANTRIEBSKETTEN FUR HOHE BEANSPRUCHUNG
(BAUREIHE CHABELCO)

* Ces chaines sont également dites
chaines CHABELCO, chaines a
maillons coudées.

*On les utilise dans différentes ap-
plications de transmission, manu-
tention et levage dans des condi-
tions opérationnelles difficiles.
Leur champ d’application le plus
commun peut étre par exemple la
motorisation des chenilles des
grosses machines de construction,
les transmissions des gros cribles,
les moulins a boulets, etc. Autre-
ment dit, la oU il est nécessaire de
transmettre de fortes puissances &

*Diese Ketten werden auch als
CHABELCO-Ketten, Ketten mit ge-
krépften Kettengliedern, bezeichnet.
*Sie kommen in verschiedenen
Anwendungen der Antriebs-,
Forder- und Hubtechnik zum
Einsatz, bei denen von anspruchs-
vollen Betriebsbedingungen ausge-
gangen wird. Hierzu gehéren nor-
malerweise der Antrieb der Rau-
penketten von groflen Baumaschi-
nen sowie die Antriebe der Be-
schickungsvorrichtungen von
groBen Stein: und Erzbrechern,
Maschinen fir den Bergbau, grofie

de faibles ou trés faibles vitesses,

Siebvorrichtungen, Kugelmiihlen
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avec des chocs, en présence de boue, de matériaux abrasifs, de
pierres, les chaines Chabelco représentent la solution idéale, écono-
mique et sire du probléme.

*La vitesse des roues dentées les plus petites doit étre comprise entre
1/4 detourala 1" et 200 tours & la 1.

* Seules ont été unifiées que quelques rares chaines Chabelco.

CHAINES A ROULEAUX POUR FORAGES
PETROLIFERES (Série PD “Petroleum Detachable”)

usw. Mit anderen Worten, iberall dort, wo grof3e Kréfte bei niedrigen
oder sehr niedrigen Geschwindigkeiten ibertragen werden miissen,
StoBbelastungen sowie Schlamm, abrasive Substanzen oder Steine
vorhanden sind, stellen die Chabelco-Ketten die ideale Lésung in
wirtschaftlicher Hinsicht sowie im Hinblick auf die Sicherheits-
anforderungen dar.

* Die Geschwindigkeit des kleineren Zahnrades sollte zwischen 1/4 Um-
drehung pro Minute und 200 Umdrehungen pro Minute liegen. Ledig-
lich einige wenige Chabelco-Ketten wurden standardisiert.

ROLLENKETTEN FUR ERDOLERSCHLIESSUNG
(Baureihe PD “Petroleum Detachable”)

*Die Ketten fir die Erdoler-

*Les chaines pour forages pétroli-
feres sont soumises & des condi-
tions opérationnelles particuliére-
ment sévéres. La conception et le
processus de production des
chaines de la série Regina PD est
telle qu’elle garantit une trés hau-
te résistance aux chocs au char-
gement et dans de lourdes condi-
tions de travail.

* Ces chaines permettent de trans-
mettre de la puissance de facon
trés efficace. En les utilisant, on évi-
te de générer des efforts radiaux
significatifs, des poussées violentes
ou des pressions trop élevées sur
les coussinets, c’est pourquoi toute |”unité de transmission peut avoir des
dimensions plus réduites et donc colter moins cher. Les chaines permet-
tent de nombreuses possibilités de configuration du systéme de transmis-
sion, étant donné qu'elles peuvent faire tourner plusieurs arbres & la fois
commandées par un seul arbre moteur, qu’elles peuvent engrener les
roues dentées des deux cotés et les commander dans les deux sens de
rotation. On les installe et les entretient avec facilité.

*Les chaines Regina PD pour forages pétroliféres possédent une série
de caracteristiques trés spéciales. On les démonte facilement étant
donné que leurs axes ne sont rivés que d'un seul cété, tandis que de
I'autre coté, ils sont emmanchés avec interférence dans la plaque ex-
térieure et assurés par la goupille spéciale Regina OCS type “baton de
berger” introduite dans le trou diamétral de I'axe. Les plaques de sé-
paration n‘ont aucune interférence sur les axes pour faciliter le démon-
tage tout en contribuant & la résistance & la fatigue. Les plaques sont
fabriquées avec des aciers alliés spéciaux, traitées thermiquement et
grenaillées. Les trous des plaques sont reforés et calibrés apres le tron-
connage du profil afin de garantir une haute précision du pas et du dio-
métre du trou. Les trous des plaques séparatrices sont soumis, aprés trai-
tement thermique, & une finition de sphérage qui produit un état de com-
pression résidue sur la surface intérieur du trou. Cela assur une trés hau-
te tenue & la fatigue méme si le montage sans interférence ne permet
d’exploiter les avantages de 'emmanchement forcé. Les axes en acier
allié sont cémentés et grenaillés pour atteindre des valeurs optimales de
résistance & la fatigue. Les douilles sont produites avec des aciers alliés,
cémentées et profilées dans leur version enroulée (jusqu’a des chaines
de pas 2”) afin de garantir une parfaite cylindricité. Des chaines de pas
supérieurs ont des dovilles solides tirées de tubes sans soudure de hau-
te qualité. Les rouleaux sont extrudés & froid (obtenus & partir d'un tube
sans soudure pour pas plus grands), traités thermiquement et grenaillés
afin d'atteindre les meilleures valeurs de résistance & la fatigue.

* Les chaines Regina PD pour forages pétroliféres sont certifiées confor-
mément aux standards APl 7 F de I’American Petrolium Institute.

schlieBung unterliegen besonders

anspruchsvollen Betriebsbedingun-

gen. Die Konstruktion und der

Produktionsprozess der Ketten der

Baureihe Regina PD gewdhrleisten

jedoch eine duBerst hohe Festigkeit

bei StoBbelastungen und bei
extremen Betriebsbedingungen.

*Mit diesen Keften kann Kraft

duBerst  effizient  Ubertragen

werden. Durch ihren Einsatz wird
das Entstehen von gréBeren
radialen Querbelastungen, gewalt-
samen StéBen oder zu hohem

Druck auf die Lager vermieden.
Dadurch kann der gesamte Antrieb kompakter und damit kosten-
ginstiger gestaltet werden. Die Ketten ermoglichen ein héchst vielseitig
einsetzbares Antriebssystem, da sie in der Lage sind, verschiedene
Wellen iber eine einzige Antriebswelle zu stevern, und damit von bei-
den Seiten in die Zahnréder greifen und diese in beide Richtungen
steuern. Einfache Installation und Instandhaltung.

* Die Ketten der Baureihe Regina PD fir ErdélerschlieBung zeichnen sich
durch eine Reihe von &uBerst speziellen Eigenschaften aus: sie sind
leicht ausbaubar, da sie lediglich auf einer Seite Gber vernietete Bolzen
verfigen, wahrend sie auf der anderen Seite mit UbermaB in der
AuBenlasche eingesteckt und mit dem speziellen Splint Regina OSC
gesichert sind, der in das Splintloch des Bolzens eingesteckt wird. Die
Trennlaschen weisen ein Ubermaf gleich Null auf die Bolzen auf, um
eine leichte Demontage zu erméglichen und trotzdem zur Daverfestig-
keit beizutragen. Die Laschen werden aus legierten Sonderstahlen
gefertigt, die warmebehandelt und kugelgestrahlt werden. Die
Offnungen der Laschen werden nach dem Schnitt des Profils zugerich-
tet und kalibriert, um eine hohe Prazision der Teilung und des
Bohrungsdruchmessers zu gewdhrleisten. Die zusdtzliche Bearbeitung
der Trennlaschen erhoht die Dauerfestigkeit auch ohne die Vorteile der
PreBpassung. Die Bolzen aus legiertem Stahl werden einsatzgehartet
und kugelgestrahlt, um optimale Werte hinsichtlich der Dauverfestigkeit
zu erzielen. Die Buchsen werden aus legiertem Stahl gefertigt, nach-
folgend einsatzgehartet und in der aufgewickelten Version geformt (bei
Kettenteilungen von bis zu 2”), um eine perfekte Zylindrizitat zu
gewdhrleisten. Ketten mit hoheren Teilungen verfigen iiber geschlos-
sene Buchsen aus qualitativ hochwertigen Rohren ohne Schweiflung.
Die Rollen werden kaltflieBgepref3t (fir hthere Teilungen werden diese
aus Rohren ohne Schweiflung hergestellt), einsatzgehartet und kugel-
gestrahlt, um beste Werte hinsichtlich der Dauerfestigkeit zu erzielen.

*Die Ketten Regina PD fiir die ErdélerschlieBung verfigen iber Zertifika-
tionen nach den Standards APl 7 F des “American Petrolium Institute”.
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CHAINES A ROULEAUX - SIMPLES

EINFACHROLLENKETTEN
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0581 105 STD SS 800 0315 500 300 711 080/070 231 830 13,00 1 50 440 490 016 26 30
X - C120  SPECDIM 9525 3/8 635 390 826 127/103 328 1100 1500 22 70 890 980 035 26 30
X 06B1  CI21 STD NC-SS 9525 3/8 635 572 826 127/103 328 1280 1900 28 70 890 980 039 26 1330
X 0681 CI21CH CHROMA 9525 3/8 635 572 826 127/103 328 1280 1900 28 70 890 980 039 26 30
082 50 SPECDIM 12,70 1/2 775 2,38 991 095/092 366 810 10,60 16 120 9,02 9,80 0,26 26 .
081 53 SPECDIM 1270 1/2 775 330 991 095/092 366 930 1230 20 125 800 980 029 26 30
083 54 SPECDIM S 1270 1/2 775 488 1030 140/140 409 1290 1590 33 125 160 1180 043 26 30
084 90R  SPECDIM 1270 1/2 775 488 105  180/163 409 1460 1760 36 125 1560 1570 051 26 30
- 124R  SPECDIM 1270 1/2 775 648 115 180/1,63 409 1620 1900 42 120 1495 1600 056 26 30
- 1258 SPECDIM 1270 1/2 8,51 521 181 163/140 445 1450 2200 40 120 1780 1860 060 26 1330
0881 126 S1D NC-SS 1270 1/2 8,51 775 18 163/140 445 1650 2400 50 120 1780 1860 069 26 1330
08B1 126CH CHROMA  CX 1270 1/2 8,51 775 1181 1,63/140 445 1650 2400 50 120 1780 1860 069 26 30
126 0R  ORING 1270 1/2 8,51 775 1200 180/180 445 2230 2450 65 120 2090 2200 093 26 -
13568 SPECDIM 15875 5/8 1006 648 1473 180/180 508 1750 2600 54 200 2200 2450 080 26 1330
- 1350R  ORING 15875 5/8 1006 648 1509 220/220 531 2120 2360 74 200 2980 31,38 1,10 26 -
1081 136 S1D NC-SS 15875 5/8 1016 965 1473 163/153 508 1910 2700 69 200 2230 2480 08 26 1330
10B1 136CH CHROMA  CX 15875 5/8 1016 965 1473 163/153 508 1910 2700 &9 200 2230 2480 088 26 30
- 1360R  ORING 15875 5/8 10,16 965 1509 220/220 531 2435 2675 90 200 2980 3138 1,22 26 -
12B1 140 S1D NC-SS 1905  3/4 1207 1,68 1613 185/170 572 2250 3000 89 280 2890 3300 121 26 1330
12B1 140CH CHROMA  CX 1905  3/4 1207 1,68 1613 185/170 572 2250 3000 89 280 2890 3300 121 26 30
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X Chaine avec plaques & profil droit - Geradlaschige Ketien

Epaisseur des plaques : intérieure/ extérieure - Laschenstrke: innen/auBen



Gammes de produit * Produktauswahl

STD CHAINE STANDARD CONFORME A LA NORME ISO / ANSI
STANDARDKETTE ENTSPRECHEND DER NORM 1SO / ANSI

SPEC-DIM DIMENSIONS SPECIALES
WERKNORMKETTEN

CHROMA SERIES CHROMA A AXES CHROMISES ET DOUILLES SPECIALES
POUR DES PERFORMANCES PLUS ELEVEES
BAUREIHE CHROMA MIT CHROMATIERTEN BOLZEN UND BESCHICHTETEN
GEFORMTEN BUCHSEN FUR HOCHSTE LEISTUNGEN

O-RING CHAINES LONGUE DUREE AVEC LUBRIFICATION INTERNE SCELLEE
KETTEN MIT HOHER LEBENSDAUER MIT VERSIEGELTER INNENSCHMIERUNG

REINFH  SERIE RENFORCEE AVEC PLAQUES DE PLUS GROSSE EPAISSEUR
POUR APPLICATIONS LOURDES .
BAUREIHE MIT VERSTARKTEN LASCHEN FUR ANWENDUNGEN UNTER
SCHWERSTEN ARBEITSBEDINGUNGEN

REINF HE  SERIES RENFORCEES AVEC PLAQUES DE PLUS GROSSE EPAISSEUR
ET DES AXES TREMPES ET REVENUS POUR UNE PLUS GRANDE RESISTANCE
AUX CHOCS . ;
BAUREIHE MIT VERSTARKTEN LASCHEN UND VERGUTETEN
BOLZEN FUR EINE HOHERE FESTIGKEIT BEI STOBBELASTUNGEN

REINFS  SERIE RENFORCEE SPECIALE
VERSTARKTE SONDERAUSFUHRUNGEN

Autres gammes disponibles « Weiter lieferbare Produktreihen

cX SERIE CHROMA EXTRA AVEC RESISTANCE A LA CORROSION
BAUREIHE CHROMA EXTRA MIT HOHER KORROSIONSBESTANDIGKEIT
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& 04C1 A25(251) STD 635 /4 3,30 318 602 080/070 23l 830 13,00 1 50 3,50 410 0,13 30

& 06C1  A3S SID SS 9525 3/8 508 477 905 1,27 358 1250 1700 27 70 790 980 033
08A1  A40 SID SS 1270 1/2 792 785 1207 1,53 398 1650 23,00 44 120 1380 1715 0,60
08A1 A40CH CHROMA X 1270 1/2 792 785 12,07 1,53 398 1650 23,00 44 120 1380 1715 0,60

085 A4l SPECDIM  SS 1270 1/2 777 625 991 1,27 358 1370 1770 32 125 670 1170 047
10A1T  AS0 SID SS 15875 5/8 1016 940 1509 2,00 509 20,50 28,00 70 200 2780 30,58 101 2526 1330
10A1 AS50CH CHROMA  CX 15875 5/8 106 940 1509 2,00 509 20,50 28,00 70 200 27,80 30,58 101 26 30
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DO R B RO R
SRR
]

w
S

A60OR  ORING 1905 3/4 nor 1257 18,08 2,30 596 2880 3145 118 280 3110 3725 157 26 -

60H A60H  REINFH 1905 3/4 191 1257 1808 315 596 2960 3870 115 280 3127 3727 170 26 13

- A6OHE REINFHE 1905  3/4 1nor 1257 1808 315 596 2960 3600 115 480 4885 5335 170 2526 13
AGOHEOR  ORING 1905  3/4 Nnor 1257 18,08 315 586 3211 3360 120 480 5000 5500 180 26

16A1  A80 SID SS 25,40 1 1588 1575 2413 315 794 3350 4000 180 500 5560 6470 257 25 1330
16A1 A80CH CHROMA  CX 2540 1588 1575 2413 315 794 3350 4000 180 500 5560 6470 257 25 30

1

ABOOR  ORING 25,40 1 1588 1575 2413 315 794 3660 4110 209 500 5560 6470 300 25 -

80H AB0H  REINFH 25,40 1 1588 1575 2413 3,80 794 3660 4730 190 500 5560 6470 298 25 13
- ABOHE  REINFHE 25,40 1 1588 1575 2413 3,80 794 3660 4300 190 750 7555 9320 298 25 13
20A-1  A100 SID SS 375 11/4 1905 1890 30,18 3,80 954 4020 4800 260 780 8670 10590 387 25 13
- AIOOOR ORING 375 11/4 1905 1890 30,18 3,80 954 4400 5000 294 780 8670 10590 440 25 -
100H AI100H  REINFH 375 11/4 1905 1890 30,18 4,60 954 4400 5620 275 780 8670 10590 435 25 13
- AIOOHE REINFHE 375 11/4 1905 1890 30,18 4,60 954 4365 5200 275 130 11330 13340 435 25 13
24A1  A120 SID 3810 1172 2228 2522 3620 4,60 1 5040 6000 390 10 12460 15100 565 25 13
- AI200R  ORING 3810 11/2 2223 2522 3620 4,60 1 5270 6060 424 M0 12700 13550 570 25 -
120H A120H  REINFH 3810 1172 2223 2522 3620 5,45 N1 5400 6720 410 1Mo 12510 15100 650 25 13
- AI20HE REINFHE 3810 11/2 2223 2522 3620 5,45 111 5380 6400 410 1500 15555 18215 650 25 13
28A1 A 140 SID 4445 13/4 2540 2522 4224 545 1271 5420 6500 470 1510 16900 20395 744 25 13
140H A140H  REINFH 4445 13/4 2540 2522 4224 6,15 1271 5800 7280 495 1510 16900 20395 820 25 13
- AI40HE REINFHE 4445 13/4 2540 2522 4224 6,15 1271 5770 6800 495 2050 20890 23770 820 25 13
32A1  A160 SID 50,80 2 2858 3155 4826 615 1429 6450 7700 645 2000 22240 25690 974 25 13
160H A160H  REINFH 50,80 2 2858 31,55 4826 700 1429 6740 8380 665 2000 22240 25690 1041 25 13
- AT60HE REINFHE 50,80 2 2858 3155 4826 700 1429 6740 8000 665 2650 26655 31090 1041 25 13
36A1  AI180 SID 5715 21/4 3571 3548 5431 700 1746 7200 8500 875 2670 28020 35500 1328 25 13
40A1  A200 STD 6350 21/2 3968 3785 6033 780 1985 7830 9400 1090 3110 34700 421,60 1600 25 13
200H A200H  REINFH 6350 21/2 3968 3785 6033 9,50 1985 8590 10140 1130 3400 34700 421,60 18,12 25 13
A200HE REINFHE 6350 21/2 3968 3785 6033 9,50 1985 8590 101,50 1130 4800 480,00 56000 18,12 25 13
A64S  REINFS 6350 21/2 3968 3785 6033 9,50 2220 8465 10540 1275 4450 44500 50995 1935 25 13

48A1  A240 SID 76,20 3 4763 4735 7239 9,50 2381 9550 11500 1610 4450 50040 57855 2400 25 13

& Chaine a douilles - Buchsenketten

ds / Speziell fir gen mit hoher StoBbelostung entwickelte Kette - Standardabmessungen

A80S: Chaine concue pour résister a des chocs importants - Dimensions géométriques
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PERFORMANCE IN MOTION

CHAINES A ROULEAUX - DOUBLES
ROLLENKETTEN - ZWEIFACH

APPLICATION
ANWENDUNG
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RIVEE n. 25 26 n. 13 n. 30
VERNIETET
SERIE EUROPEENNE - DOUBLES EUROPAISCHE BAUART - ZWEIFACH
» Pas Plaque/Laschen Axe/Bolzen Accessoires
9§ Teilung 4 / E g standard
T O 5 E 9 Standardein-
cE o 8 E o zelteile
= [ o v -— L]
e qspé 3 = £ ) o ‘s 5 o o
o () o o3 £ gz £ 3 =& 5 3 .
. £z — 5+ = 52 & 0 3 t = s 8gp X c
z &5 5 gt °E 8, o £ £ 8, o902 2c 2% 2258
c = 2 XEo o5 £= < =5 ® 90 B go B oE oF 28 §
0% o0l 03 000 ES =0 52 25 @5 £5 =5 E5 98 = Bz ©F5 2= €0 97T
o T Eic wg o 05 2@ ® < w < X3 ©0° 200 Q8= T 85 0B o E 062 =8
- o2 = o> = 0o &0 n 2 O+ EGC) [ EE g DL o- ox wo o 20
%O o £ 553 82 25 35 ®8% £g gN PN 83 TS 8% 5% 55 23 85 0,
22 z& of <2F a2 228 &8 &G 68 28 86 A6 6= 63 54 &8 g5 gL
P Dr W Hi s T Dp A2 B =< =9
max min  max inner/outer max max — max Eu o su [
mm “inches mm mm mm mm mm mm mm mm mmZ N kN kN Kg/m = ©
0582 205 STD 800 0315 500 300 7N 0,80/0,70 564 231 1400 2020 21 100 7,80 860 031 26 30
X 06B2 (221 STD 9525  3/8 635 572 826 127/103 1024 328 2290 2950 56 140 1690 1865 074 26 13-30
X 06B2 C221CH CHROMA 9525  3/8 635 572 826 127/103 1024 328 2290 2950 56 140 1690 1865 074 26 30
08 B2 226 STD 12,70 1/2 851 775 1181 163/140 1392 445 3040 3820 100 250 31,10 3510 136 26 13-30
08B2 226CH CHROMA  CX* 12,70 1/2 851 775 181 163/140 1392 445 3040 3820 100 250 3110 3510 136 26 30
1082 236 STD 15875 5/8 1016 965 1473 163/1,53 1659 508 3580 4400 137 390 4450 4900 173 26 13-30
10B2 236CH CHROMA  CX* 15875 5/8 1016 965 1473 163/153 1659 508 3580 4400 137 390 4450 4900 173 26 30
1282 240 STD 1905 3/4 1207 1,68 1613 185/1,70 1946 572 4200 5120 178 560 5780 66,00 240 26 13
1282 240CH CHROMA  CX* 1905 3/4 1207 1,68 1613 185/170 1946 572 4200 5120 178 560 5780 6600 240 26 30
16 B2 247 STD 25,40 ] 1588 1702 2108  380/300 3188 828 6800 7880 420 1000 10600 12750 521 26 13
1682 247CH CHROMA  CX* 2540 ] 1588 1702 2108 380/300 3188 828 6800 7880 420 1000 10600 12750 521 26 30
- 2470R  ORING 25,40 1 1588 1702 2100 3080/300 31,88 823 7030 7700 456 1060 10600 11500 540 26 .
2082 252 STD 3175 11/4 1905 1956 2642  460/335 3645 1019 7850 9070 590 1560 17000 19000 673 25 13
- 2520R  ORING 3175 11/4 1905 1956 2945  380/300 3645 1014 7760 8480 616 1700 17000 19000 728 26 .
24B2 257 SID 3810 11/2 2540 2540 33,40 6,15/460 4836 14,63 101,80 11500 1100 2220 28000 29900 1318 25 13
2882 262 STD 4445 13/4 2794 3099 3708 7007615 5956 1590 12470 139,50 1480 4.540 360,00 41450 1674 25 13
3282 265 STD 50,80 2 2921 3099 4229 7007615 5855 1781 12500 140,80 1620 6.010 45000 55800 1793 25 13
40B2 275 STD 6350 2172 3937 3810 5296  850/780 7229 2289 15350 17390 2580 6.230 630,00 80500 3023 25 13
48 B2 281 STD 76,20 3 4826 4572 63588 1200/950 9121 2924 19040 211,40 4100 8900 1.00000 117700 4922 25 13

X Chaine avec plaques & profil droit - Geradloschige Ketten

Epaisseur des plaques : intérieure/ extérieure - Laschenstdrke: innen/auBen
* Production sur demande - Fertigung auf Anfrage




APPLICATION
ANWENDUNG

Gammes de produit * Produktauswahl

STD CHAINE STANDARD CONFORME A LA NORME ISO / ANSI
STANDARDKETTE ENTSPRECHEND DER NORM ISO / ANSI

CHROMA SERIES CHROMA A AXES CHROMISES ET DOUILLES SPECIALES
POUR DES PERFORMANCES PLUS ELEVEES
BAUREIHE CHROMA MIT CHROMATIERTEN BOLZEN UND BESCHICHTETEN
GEFORMTEN BUCHSEN FUR HOCHSTE LEISTUNGEN

O-RING  CHAINES LONGUE DUREE AVEC LUBRIFICATION INTERNE SCELLEE
KETTEN MIT HOHER LEBENSDAUER MIT VERSIEGELTER INNENSCHMIERUNG

REINFH  SERIE RENFORCEE AVEC PLAQUES DE PLUS GROSSE EPAISSEUR
POUR APPLICATIONS LOURDES .
BAUREIHE MIT VERSTARKTEN LASCHEN FUR ANWENDUNGEN UNTER
SCHWERSTEN ARBEITSBEDINGUNGEN

REINFS  SERIE RENFORCEE SPECIALE
VERSTARKTE SONDERAUSFUHRUNGEN

Avutres gammes disponibles « Weiter lieferbare Produkireihen

X SERIE CHROMA EXTRA AVEC RESISTANCE A LA CORROSION
BAUREIHE CHROMA EXTRA MIT HOHER KORROSIONSBESTANDIGKEIT

SERIE AMERICAINE - DOUBLES AMERIKANISCHE BAUART - ZWEIFACH

Pas Plaque/Laschen Axe/Bolzen £ o Accessoires
Teilung 5 £ standard
5 £ o Standardein-
— 2 = > A
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- o O— = O [%] [+ 3%} -0 o N = N o2 e o 8o o 9 - >
8O o P B = g B2 2 > 85 o ® 50 €2 £5 £2 92 T o2
2 z& O 62 3 3 &8 &0 88 3R S0 a0 = S5 Sa& Q0 €5 s
P Dr W Hi s Tp Dp A2 B =5 =2
) max  min  max inner/outer max  max  max g 5 g [
mm “inches mm mm mm mm mm mm mm mm  mm2 N kN kN Kg/m = ©

& 04C2  A252 SID 6,35 1/4 330 318 602 080/070 640 231 1460 19,40 22 70 700 820 025 30

& 06C2  A352 SD 9525  3/8 508 477 905 127 10,13 358 2210 2870 53 150 1580 1960 066 13-30
08A2 A402 SID 1270 1/2 792 785 1207 153 14,38 398 3090 3860 88 250 2780 3430 120 1330
10A2 A502 SID 15875 5/8 1016 940 1509 2,00 18,11 509 3840 4660 140 390 4360 5200 200 13-30

12A2  A602 SID 1905  3/4 N9 1257 1808 230 22,78 596 4880 5800 210 580 6230 7450 284

- A6OH2 RENFH 1905 3/4 191 1257 1808 315 26,30 5:96 5550 6470 230 580 6254 7453 340 13
16A2  AB02 STD 25,40 1 1588 1575 2413 315 2929 794 6270 7350 360 1000 11120 12940 509 13
A80H2 RENFH 2540 1 1588 1575 2413 380 32,80 794 6950 8030 380 1000 111,20 12945 591 13

20A2 A1002 SID 375 11/4 1905 1890 3018 380 3576 954 7650 8870 520 1560 17350 21180 768

- A100H2 RENFH 3175 11/4 1905 1890 3018 460 39,35 954 8300 9520 550 1560 17350 21180 864 13
24A2  A1202 SID 3810 11/2 2223 2522 3620 4,60 4544 1 9600 10920 780 2220 249,10 30200 11,22
A120H2 REINFH 3810 11/2 2223 2522 3620 545 49,20 11110320 11620 820 2220 249,10 30200 12,88 13

28A2 A1402 SID A445 13/4 2540 2522 4224 545 48,87 1271 10350 11830 940 3020 33810 40800 1474
- A140H2 RENFH 4445 13/4 2540 2522 4224 6)5 52,60 1271 11050 12530 990 3020 34054 40800 16,70
32A2  A1602 SID 50,80 2 2858 3155 4826 615 58,55 1429 12350 13930 1290 4000 44480 51380 1931
- Al60H2 RENFH 50,80 2 2858 3155 4826 700 61,80 1429 12980 14560 1330 4000 44480 51380 20,65
36A2 A1802 SID 5705 21/4 3571 3548 5431 700 65,84 1746 13850 15550 1750 5340 56050 71000 26,36
40A2  A2002 SID 6350 21/2 3968 3785 6033 780 71,55 1985 15040 17080 2180 6230 69390 84320 3176
- A200H2 RENFH 6350 21/2 3968 3785 6033 9,50 78,30 1985 16390 18040 2260 6230 69500 84340 3505
- A64S2 REINFS 6350 21/2 3968 3785 6033 950 7830 2220 16390 18420 2550 8900 890,00 1.01990 3846
48A2 A2402 SID 76,20 3 4763 4735 7239 950 87,83 2381 18340 20440 3220 8900 1.000,80 115710 4770

& Chaine & douilles - Buchsenketien
Série renforcée HE disponible sur d de - Verstiirkte Serie HE auf Anfrage lieferbar

RPN RPN RPN RN RN RN RN N
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CHAINES A ROULEAUX - TRIPLES

APPLICATION
ROLLENKETTEN - DREIFACH AWENDUNG
PERFORMANCE IN MOTION
e U NP S e NS cx S s S — B — B — T =T
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RIVEE n. 25 n. 26 13 n. 30
VERNIETET
Gammes de produit ¢ Produktauswahl
STD CHAINE STANDARD CONFORME A LA NORME ISO / ANSI
STANDARDKETTE ENTSPRECHEND DER NORM ISO / ANS!
REINFH  SERIE RENFORCEE AVEC PLAQUES DE PLUS GROSSE EPAISSEUR
POUR APPLICATIONS LOURDES
BAUREIHE MIT VERSTARKTEN LASCHEN FUR ANWENDUNGEN UNTER
SCHWERSTEN ARBEITSBEDINGUNGEN
REINFS  SERIE RENFORCEE SPECIALE
VERSTARKTE SONDERAUSFUHRUNGEN
Pas Plaque/Laschen Axe/Bolzen £ o Accessoires
Teilung 5 £ standard
5 £ o Standardein-
0 o E g zelteile
] — )
3 95’ £ .0 5 b 5 o o
e 95 0 £ o8 2 - = a 3 ) 5
. 82 3z 38 5 g s s 5 2 E & 83 %
zZ &5 g EE Eo o T2 £ X, E2 we® o 2¢ 2% KT
c &= % 05 =% = 55 ® ¢ %o gov TS - 0oE o° &o
0L o0 o3 E5 =2 5 20 0> £5 55 85 028 o= Pz TVF g
[ ) -] £< 03 Om 2 < o = X% 070 2:0 = 0T & 05 o 2 =
=X 82 g3 ES He 52 22 82 E5 Hs E5 8% £= 22 PE 3¢
“o > o 8= =0 9 89 <% gN N g8 L 2 89 ©8S8 -
22 z& of ac 8t 28 28 £G &3 33 &8 38 §3 S35 a4 &6
P Dr ) Hi s Tp Dp A3 B
max min max inner/outer max — max  max
mm “inches mm mm mm  mm mm mm  mm  mm  mm2 N kN kN Kg/m
SERIE EUROPEENNE EUROPAISCHE BAUART
x 06B3 C32 STD 9,525 3/8 635 572 826 127/1,03 10,24 328 3320 3980 84 210 2490 2645 113 26 13-30
08B-3 326 STD 12,700 1/2 8,51 775 11,81 1,63/1,40 1392 4,45 4430 5210 156 370 4450 5195 205 26 13-30
1083 336 STD 15875 5/8 10,16 9,65 1473 1,63/1,53 16,59 508 5230 6050 206 590 6670 7355 260 26 13-30
12B3 340 STD 19050 3/4 1207 11,68 1613 185/1,70 19,46 572 61,50 7070 267 840 8670 8825 359 26 13
1683 347 STD 25400 1 1588 1702 21,08 3,80/3,00 31,88 828 9990 11070 630 1490 160,00 17650 780 26 13
2083 352 STD 31,750 11/4 19,05 19,56 2642 4,60/335 3645 10,19 11500 12720 885 2340 250,00 28470 1007 25 13
24B3 357 STD 38100 11/2 2540 2540 33,40 6,15/4,60 4836 14,63 15020 16320 1650 3340 42500 43925 1974 25 13
28B3 362 STD 44450 13/4 2794 3099 3708 700/615 5956 1590 18430 199,10 2220 4540 530,00 558,95 2508 25 13
32B3 365 STD 50,800 2 2921 3099 4229 700/6,15 5855 1781 18430 19880 2430 6.010 670,00 750,50 2686 25 13
4083 375 STD 63500 21/2 3937 3810 5296 850/780 7229 22,89 22600 246,40 3.870 9.340 950,00 1.14735 45,13 25 13
48B3 381 STD 76,200 3 48,26 4572 63,8812,00/9,50 91,21 29,24 281,60 30260 6.150 13.340 1.500,00 176515 7379 25 13
SERIE AMERICAINE AMERIKANISCHE BAUART
& 06C3  A353 STD 9,525 3/8 508 477 905 127 10,13 358 3220 3890 80 210 2370 2940 099 26 13-30
08A3 A403 STD 12,700 1/2 792 785 1207 153 14,38 398 4530 5310 132 370 4140 5145 180 26 13-30
10A3  A503 STD 15875 5/8 10,16 940 1509 2,00 18,11 509 5640 6450 210 590 6540 7800 300 26 1330
12A3 A60-3 STD 19050 3/4 N9 1257 1808 230 2278 596 7170 8080 315 840 93,40 1180 425 25 13
16A3 AB803 STD 25400 1 1588 1575 2413 3,15 29,29 794 9170 102,50 540 1490 166,80 19415 761 25 13
- AB0H3 REINFH 25400 1 1588 1575 2413 3,80 32,80 794 102,30 113,10 570 1490 166,80 19417 884 25 13
20A-3 A100-3 STD 31,750 11/4 1905 1890 3018 380 3576 954 1250 12470 780 2340 26020 31775 1149 25 13
- AIO0OH3 REINFH 31750 11/4 1905 1890 30,18 460 3935 954 12250 13470 825 2340 260,61 31773 1293 25 13
24 A3 A120-3 STD 38100 11/2 2223 2522 3620 460 4544 101 14170 15490 1170 3340 37370 45310 1679 25 13
- AI20H3 REINFH 38100 11/2 2223 2522 3620 545 49,20 101 152,40 16550 1230 3340 37530 453,00 1926 25 13
28 A3 A1403 STD 44450 13/4 2540 2522 4224 545 4887 1271 152,40 16720 1410 4540 50710 61190 2204 25 13
- AT40H3 REINFH 44450 13/4 2540 2522 4224 6,15 52,60 1271 16300 17780 1485 4540 51081 61200 2440 25 13
32A3 A1603 STD 50,800 2 28,58 31,55 4826 615 58,55 1429 182,50 19830 1935 6010 66720 770,80 2888 25 13
- AIl60H3 REINFH 50,800 2 28,58 31,55 4826 700 61,80 1429 192,00 20780 1995 6010 66720 77080 3089 25 13
36A3 A1803 STD 57150 21/4 3571 3548 5431 7,00 65,84 1746 204,50 221,50 2625 8010 840,70 1.06500 3944 25 13
40A3 A200-3 STD 63500 21/2 3968 3785 6033 780 71,55 19,85 222,50 24290 3270 9340 1.040,90 126500 4752 25 13
- A64S3 REINFS 63500 21/2 3968 3785 6033 950 7830 2220 242,80 26320 3825 9340 133500 152985 5757 25 13
48 A3 A240-3 STD 76,200 3 4763 4735 7239 9,50 87,83 23,81 271,30 29230 4830 13340 1.501,30 1.73575 71,40 25 13

X Chaine avec plaques a profil droit - Geradlaschige Ketten

Chaines a douilles - Buchsenketten

Epaisseur des plaques série Européenne : intérieure/ extérieure - Laschenstirke nach europaischer Bauart : innen/aufen



CHAINES A ROULEAUX - QUADRUPLES

m APPLICATION
ROLLENKETTEN - VIERFACH ANWENDUNG
PERFORMANCE IN MOTION
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RIVEE / VERNIETET n. 25 n. 26 n. 13 n. 30
Gammes de produit * Produktauswahl
STD CHAINE STANDARD CONFORME A LA NORME ISO / ANSI
STANDARDKETTE ENTSPRECHEND DER NORM 1SO / ANSI
REINFH  SERIE RENFORCEE AVEC PLAQUES DE PLUS GROSSE EPAISSEUR
POUR APPLICATIONS LOURDES )
BAUREIHE MIT VERSTARKTEN LASCHEN FUR ANWENDUNGEN UNTER
SCHWERSTEN ARBEITSBEDINGUNGEN
REINFS  SERIE RENFORCEE SPECIALE
VERSTARKTE SONDERAUSFUHRUNGEN
Pas Plaque/Laschen Axe/Bolzen £ ® Accessoires
Teilung 5 = standard
5 E g Standardein-
) o £ o zelteile
S ® g o - £ E
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max  min  max inner/outer max  max  max 875 25 ©
mm “inches mm mm  mm mm mm mm mm  mm mm?z kN kN Kg/m == O
SERIE EUROPEENNE EUROPAISCHE BAUART
08 B-4 426 STD 12,700 1/2 8,51 775 1181 163/140 1392 445 5830 6610 200 6585 6865 272 26 1330
10 B-4 436 STD 15875 5/8 10,16 965 1473 1,63/1,53 1659 508 6880 7700 274 88,00 98,10 347 26 1330
12 B-4 440 STD 19,050 3/4 1207 11,68 1613 185/170 1946 572 8100 9020 356 11560 11765 478 26 13
16 B-4 447 STD 25,400 1 1588 1702 21,08 3,80/300 31,88 828 13200 14280 840 222,00 23445 1039 26 13
SERIE AMERICAINE AMERIKANISCHE BAUART
& 06C4 A 354 STD 9525 3/8 508 477 905 127 10,13 358 4250 4910 107 3160 3530 132 26 13-30
08 A-4 A 404 STD 12,700 1/2 792 785 1207 1,53 14,38 398 5970 6750 176 5520 68,65 2,40 26 1330
10 A-4 A 504 STD 15875 5/8 10,16 9,40 1509 2,00 18,11 509 7450 8260 280 8720 103,95 400 26 1330
12A4 A 60-4 STD 19,050  3/4 191 1257 18,08 230 2278 596 9450 103,70 420 124,40 149,05 566 25 13
16 A-4 A 804 STD 25,400 1 1588 1575 2413 315 29,29 794 12100 131,80 720 222,40 25890 10,13 25 13
- A 80 H-4 REINFH 25,400 1 1588 1575 2413 3,80 3280 794 13500 14580 760 222,40 25890 177 25 13
20 A4 A 100-4 STD 31,750 11/4 1905 1890 30,18 3,80 35,76 954 14850 160,70 1040 346,80 42365 1530 25 13
- A100H4  REINFH 31,750 11/4 1905 1890 30,18 4,60 39,35 954 161,80 17400 1100 34748 423,64 1722 25 13
24 A4 A 1204 STD 38100 11/2 2223 2522 3620 4,60 4544 11,11 18750 200,70 1560 498,40 604,05 2236 25 13
- A120H4  REINFH 38100 11/2 2223 2522 3620 545 4920 11,11 201,50 214,70 1640 500,40 604,05 2560 25 13
28 A4 A 1404 STD 44,450 13/4 2540 2522 4224 545 48,87 12,71 202,00 21680 1880 676,00 81590 2934 25 13
- A140H4  REINFH 44450 13/4 2540 2522 4224 6,15 52,60 12,71 21550 230,50 1980 681,08 816,00 3240 25 13
32 A4 A 160-4 STD 50,800 2 2858 3155 4826 6,15 5855 1429 241,30 25710 2580 889,601.02770 3845 25 13
- A160H4  REINFH 50,800 2 28,58 31,55 4826 700 61,80 1429 25400 269,80 2660 889,601.02780 41,13 25 13
36 A4 A 180-4 STD 57150  21/4 3571 3548 5431 700 6584 1746 270,80 28780 3500 1.120,801.420,00 52,52 25 13
40 A-4 A 200-4 STD 63,500 21/2 3968 3785 6033 780 7155 1985 29450 31490 4360 1.388,001.686,50 6328 25 13
- A 64 54 REINF S 63,500 21/2 3968 3785 6033 9,50 78,30 22,20 321,80 34420 5100 1.780,002.039,80 76,68 25 13
48 A4 A 240-4 STD 76,200 3 4763 4735 7239 9,50 8783 23,81 359,50 380,50 6440 2.001,60 2.314,30 95,10 25 13

& Chaines a douilles - Buchsenketten

Epaisseur des plaques série E s intérieure/ - Laschenstarke evropaische Bauart: innen/aufen

P
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cTD CHAINES A ROULEAUX RESISTANT A LA CORROSION  ppyicarion
ROLLENKETTEN MIT HOHER KORROSIONSBESTANDIGKEIT ~ ANWENDUNG

PERFORMANCE IN MOTION

O I G T OV O e 7 O
LQQQDQQ@@@DDOQGHI |

NN
@I—iﬂI@

RIVEE / VERNIETET n. n. 26 n. 13 n. 30

Gammes de produit ¢ Produktauswahl

X SERIE CHROMA EXTRA AVEC RESISTANCE A LA CORROSION
BAUREIHE CHROMA EXTRA MIT HOHER KORROSIONSBESTANDIGKEIT
NC CHAINES CHIMIQUEMENT NICKELEES
CHEMISCH VERNICKELTE KETTEN
33 CHAINES EN ACIER INOX
KETTEN AUS ROSTFREIEM STAHL CX NC SS
Pas Plaque/Laschen Axe/Bolzen £ o Accessoires
Teilung 5 £ standard
. 5 £ g Standardein-
) i) E g zelteile
> ¢ 9 . n = 9
5 . S5 3 £ g 2 2 3 23 § §
. B2 = 32 % S iy t B g &8 f3 % ¢
z &5 S 8E o o S0 E X, o o0 g =2c 2% 2= 8
< B 5 o5 °F .6 5% 2 90 %o g% VS T 0oE o~ 25 %
(o BJ] v 03 E5 =5 5 270 @35 £33 55 5o 98 o= %= V5 g £T w07
we Bo E< 95 3T 85 45 Xo 92 3t EE ¥ P ¥T gL .5 &2 B/l
s S E3 ES @2 55 85 2% ER 98 g3 €5 5= £ £5 35 22 3°
< o = @ @ o = == b=} ©
22 z& & 82 3 23 &3 56 88 38 56 28 62 62 65 &8 5 <&
P Dr W Hi s Tp Dp Al/A2 B =z =€
max min  max inner/outer max max max S5 S
mm “inches mm mm  mm mm mm mm mm mm mm2 N kN kN Kg/m > 20
SERIE EUROPEENNE - SIMPLES EUROPAISCHE BAUART - EINFACH
05B1  SS105 SS 800 0315 500 300 711 080/070 - 231 830 1300 1 25 250 295 016 26 30
X 0681 CI21NC NC 9525 3/8 635 572 826 127103 - 328 1280 1900 28 70 890 980 039 26 30
X 06B1 SSCI21 SS 9525 3/8 635 572 826 127/1,03 - 328 1280 1900 28 55 580 685 039 26 1330
081 351 SPECDIM, SS 1270 172 775 330 991 095101 - 366 931 1230 20 55 580 685 035 26 30
083 5554 SPECDIM, SS 1270 1/2 775 488 1030 140/140 - 409 1290 1590 33 70 700 824 042 26 30
08B1 126CX CHROMA CX 1270 1/2 851 775 1181 165/142 - 445 1650 2400 50 120 1780 1860 069 26 30
08B1 126NC NC 1270 1/2 851 775 1181 163/140 - 445 1650 2400 50 120 1780 1860 069 26 30
08B1  SS126 S 1270 1/2 851 775 1181 163/140 - 445 1650 2400 50 100 1040 1225 083 26 1330
10B1 136 CX CHROMA CX 15875 5/8 1016 965 1473 1,65/155 - 508 1900 2700 69 200 2230 2480 088 26 30
10B1  136NC NC 15875 5/8 1016 965 1473 163/153 - 508 1910 2700 69 200 2230 2480 088 26 30
10B1  SS136 SS 15875 5/8 1006 965 1473 163/153 - 508 1910 2700 69 140 1440 1700 106 26 13-30
1281 140CX CHROMA CX 1905 3/4 1207 168 1613 187/172 - 572 2250 3000 89 280 2890 3300 121 26 30
12B1  140NC NC 1905  3/4 1207 11,68 1613 185/170 - 572 2250 3000 89 280 2890 3300 121 26 30
12B1  S$S140 SS 1905 3/4 1207 11,68 1613 180/180 - 572 2250 3000 89 160 1655 1950 146 25 13
16B1 147 CX CHROMA CX 25,40 1 1588 1702 2108 3082/302 - 828 3590 4600 210 500 6000 6335 262 26 30
16B1 147 NC NC 25,40 1 1588 1702 2108 3,80/300 - 828 3590 4600 210 500 60,00 6335 262 26 30
1681  SS147 SS 25,40 1 1588 1702 2108 3,80/300 - 828 3590 4600 210 300 2975 3500 317 25 13
SERIE EUROPEENNE - DOUBLES EUROPAISCHE BAUART - ZWEIFACH
08B2 226CX CHROMA CX 1270 1/2 851 775 N8l 165/142 1392 445 3040 3820 100 250 31,10 3510 136 26 30
1082 236 CX CHROMA CX 15875 5/8 1006 965 1473 165/155 1659 508 3580 4400 137 390 4450 4900 173 26 30
12B2 240CX CHROMA CX * 1905 3/4 1207 1168 1613 187/172 1946 572 4200 5120 178 560 5780 6600 240 26 30
16B2 247 CX CHROMA CX * 25,40 ] 1588 1702 2108 3,82/302 3188 828 6800 7880 420 1000 106,00 12750 521 26 -
SERIE AMERICAINE - SIMPLES AMERIKANISCHE BAUART - EINFACH
& 06C1 SSA35 SS 9525 3/8 508 477 905 1,27 - 358 1250 1700 27 64 640 755 040 26 13-30
08A1 A40CX CHROMA CX 1270 1/2 792 785 1207 1,53 - 398 16,50 23,00 44 120 1380 1715 060 26 30
08A-1 SSA40 SS 1270 1/2 792 785 1207 153 . 398 1650 2300 44 95 950 1120 072 26 1330
10A1  A50CX CHROMA CX 15875 5/8 1016 940 1509 2,00 - 509 20,50 2800 70 200 21,80 2600 1,01 26 30
10A1  SSA50 SS 15875 5/8 1016 940 1509 200 - 509 2050 2800 70 160 1600 1900 122 26 1330
12A1 A60CX CHROMA CX 1905  3/4 191 1257 18,08 2,30 - 596 2580 3300 105 280 31,00 3725 143 26 30
12A1  SSA60 SS 1905  3/4 191 1257 18,08 2,30 - 596 2580 3300 105 220 2255 2700 173 25 13
16A1  AB0CX CHROMA CX 25,40 1 1588 1575 2413 315 - 794 3350 4000 180 500 5560 6470 257 25 30
16 A1 SSA 80 SS 25,40 1 1588 1575 2413 315 - 794 3350 4000 180 300 3050 3600 320 25 1330
20A-1  SSA 100 SS 375 11/4 1905 1890 3018 380 - 954 40,20 4800 260 570 5750 6800 468 25 13

X Chaine avec plaques & profil droit - Geradlaschige Keften
Epaisseur des plaques : intérieure/ extérieure - Laschenstirke: innen/auBen
Chaines & douilles - Buchsenkeften

* Production sur demande - Ferfigung ouf Anfrage



CHAINES A ROULEAUX A PAS DOUBLE  ,ppcanon
LANGGLIEDRIEGE KETTEN ANWENDUNG

PERFORMANCE IN MOTION

s -6 @- oo, 1|

| @ (o=m o) (xmm) (Rum Q) (Cmmy) @I 1> ©ITcro0

RIVEE / VERNIETET n. 25 n. 26 n. 13 n. 30

Gammes de produit ¢ Produkiauswahl

STD CHAINE STANDARD CONFORME A LA NORME ISO / ANSI
STANDARDKETTE ENTSPRECHEND DER NORM 1SO / ANSI

Pas Plaque/Laschen Axe/Bolzen £ o Accessoires
Teilung 5 = standard
5 = g Standardein-
2 2 = o zelteile
> ® g r = @ E E
o = - 9 o o 5 [ [
o . 05 B £ g 2 <= 3 @2 5 5 ,
€~ . 53 ¢ ° 2 o - o ] - - __ X
| & = a 3 € = £ o -y c
5 O o c2 [0 < = I o B 5. 2= 0O ¢
Z g9 5 ~E Eo e T £ Jo E2 02 o Lc |EE |88 | £
2| o5 £3 (£ 52 gt %P se S; 8 gf s 83 3
0L oy Q3 £5 5% 5< 2T £33 55 5o 08 o Y= V5 go £7T w07
wy T, E< 05 3 05 a5 ©2 - EE &= @ e LT o5 L= T
o> | BE& £3 Es o2 5< 35 ES 8 69 €6 5= 5= 55 B3 92 30
- (o)) C= - o N = N o2 - — ] o - 5 -
20 o -] o= c 8 2 Lo =0 (] 250 £2® > 2 [ ©
2 2z Oa a2 8:c x3 &2 82 88 S0 w0 U= &5 & a0 g_é s%
P Dr W Hi s Dp Al B =c =9
h : s ©
) max ~ min  max  inner/ouer  max max  max s 8
mm inches mm mm  mm mm mm  mm  mm  mm2 N kN kN Kg/m =

SERIE EUROPEENNE EUROPAISCHE BAUART

2088 2126 SID 2540 851 775 N8l 1,63/1,40 445 1650 2400 50 120 1780 1860 052 2526 1330

1

2108 2136 STD 3175 11/4 1016 965 1473 1,63/1,53 508 1910 2700 69 200 2200 2450 058 2526 1330
2128 540 SID 38,10 11/2 1207 11,68 1613 185/170 572 22,50 30,00 89 280 2890 3300 076 25 -
216 B 547 STD 50,80 2 1588 1702 2108  3,80/3,00 828 3460 4600 210 500 6000 6335 169 25

2208 552 STD 6350  21/2 1905 1956 2642  4,60/335 1019 4120 5000 295 780 9500 9850 229 25

2248 557 SID 76,20 3 2540 2540 3340  615/460 1463 5340 6500 550 1110 16000 16680 44 25

2288 562 STD 88,90 31/2 2794 3099 3708  700/6,15 1590 6510 7800 740 1510 20000 20700 558 25

2328 565 SID 101,60 4 2921 3099 4229  700/6,15 1781 6500 7800 810 2000 25000 27920 572 25

SERIE AMERICAINE  AMERIKANISCHE BAUART

208A 2040 STD 25,40 1 795 785 12,07 1,53 398 1650 2300 44 120 1380 1715 049 25 30
210A 2050 STD 31,75 11/4 1016 940 1509 2,00 509 2050 2800 70 200 2180 2600 065 25 30
212A 2060 STD 38,10 11/2 1191 1257 18,08 2,30 596 2580 3300 105 280 3110 3725 10 25 13
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CHAINES A ROULEAUX POUR FORAGES PETROLIFERES

- APPLICATION
ROLLENKETTEN FUR ERDOLERSCHLIESSUNG TN
PERFORMANCE IN MOTION
[ T ekt | e — e
g[
[ il T ] )
T T T S TT ] o
z [ ] | il ]~ I
i TT T T ] ) — m
i
NE S I
[ T - . - A T T : 1L
1 = g fs
ELQZS]
Dp
Dr
| | | |
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P P
Pas Plaque/Laschen Axe/Bolzen £ @ Accessoires
Teilung H £ standard
5 E g Standardein-
o ] g cE) zelteile
] —
] g £ L0 5 D o o
opE L5 0 £ 2| = = 5 5 5 q
T = 38 & 2 § ¢ T : & B3 X ¢
z 0 5 [ °e =, o £9 E X, g_a_) o0 2o 2% £—= 9
s %3 . °% T3 5% 33 L2 gf PP s vE et g. &8
25 2% £S 53 30 3% 22 %2 F3 35 8L 8= oF o° Ux 58 B3
ao SN e ES o2 52 22 2§ Ex % 55 €5 P BT 3% a7 3O
3 o D@ <] L= o 2 P €= == = o 3 © g = ‘c T O n
22 ze oL a2 8t 3 &3 &5 a2 83 &6 36 & 65 &0 £5 g%
P Dr w Hi s Tp Dp Al B Ei |8E
max min max  inner/outer max max max Eu ° Eu [
mm “inches mm  mm  mm mm mm mm mm  mm mm2 kN kN Kg/m = ©
10A5 A505 STD 15875  5/8 1016 9,40 1509 2,0 18,11 509 9300 1005 350 109 130 513 25 13
10A6 A 506 STD 15875  5/8 1016 9,40 1509 2,0 1811 509 111,00 1186 420 131 156 617 25 13
12A5 A 605 STD 19,05 3/4 1,91 1257 18,08 23 2278 596 11750 125 525 156 186 700 25 13
12A6 A 606 STD 19,05 3/4 1,91 1257 18,08 23 2270 596 140,50 148 630 187 224 834 25 13
16 Al A 80PD PD 25,4 1 1588 1575 2413 32 - 794 3350 40 180 65 72 2,57  0SC 13
16 A2 A 80PD2 PD 25,4 1 1588 1575 2413 32 2929 794 6270 735 360 130 143 509 0SC 13
16 A-3 A80PD3 PD 254 1 1588 1575 2413 3.2 2929 794 9170 1025 540 195 215 761 0SC 13
16 A4 A 80 PD4 PD 25,4 1 1588 1575 24,13 3.2 2929 794 12100 1318 720 260 286 10,13  OSC 13
16 A5 A 80 PD5 PD 25,4 1 1588 1575 2413 3.2 2929 794 15050 158 900 325 357 1200 0OSC 13
16 A6 A80PD6 PD 254 ] 1588 1575 2413 3.2 2929 794 18050 187  1.080 390 429 1445 0OSC 13
20 A1 A 100 PD PD 3175 11/4 1905 1890 30,18 39 - 954 4020 48 260 98 108 387 0SC 13
20A2  A100PD2 PD 3,75 11/4 1905 1890 30,18 39 3576 954 7650 887 520 196 216 768 0OSC 13
- AT00HEPD2 RENFHEPD 31,75 11/4 1905 1890 30,18 47 3935 954 8300 952 550 242 266 864 0OSC 13
20A3  A100PD-3 PD 3175  11/4 1905 1890 30,18 39 3576 954 11250 1247 780 295 325 1149 0SC 13
20A4  A100PD4 PD 3175  11/4 1905 1890 30,18 39 3576 954 14850 1607 1.040 393 432 1530 0OSC 13
20A5  A100PD-5 PD 31,75 11/4 1905 1890 30,18 39 3576 954 18350 192  1.300 492 541 19,07 0OSC 13
20A6  A100PD-6 PD 31,75 1174 1905 1890 30,18 39 3576 954 21900 227 1560 590 649 2295 0OSC 13
20A8  A100PD-8 PD 3175  11/4 1905 1890 30,18 39 3576 954 29050 300 2.080 787 866 3099 0OSC 13
20A-10  A100PD-10 PD 31,75 11/4 1905 1890 30,18 39 3576 954 36250 370  2.600 984 1083 3949 0OSC 13
20A12  A100PD-12 PD 3,75  11/4 1905 1890 30,18 39 3576 954 43370 442 3120 1181 1299 4694 OSC 13
24 A1 A120 PD PD 38,10 11/2 2223 2522 3620 47 - 1,71 5040 60 390 134 147 565 0OSC 13
24A2  AI120PD2 PD 38,10 11/2 2223 2522 3620 47 4544 111 9600 1092 780 268 295 1122 0SC 13
24A3  A120PD3 PD 38,10 11/2 2223 2522 3620 47 4544 1N 14170 1549 1170 403 443 1679 0OSC 13
- A 120 HEPD-3 REINFHE,PD 38,10 11/2 2223 2522 3620 56 4920 11,11 152,40 1655 1.230 496 546 1926 0OSC 13
24A4  A120PD4 PD 38,10 11/2 2223 2522 3620 47 4544 1111 18750 2007 1.560 537 591 2236 OSC 13
- A 120 HE PD-4 REINF HE,PD 38,10 11/2 2223 2522 36,20 56 4920 11,11 201,50 2147 1.640 662 728 2560 OSC 13
24A5  AI120PD5 PD 38,10 11/2 2223 2522 3620 47 4544 1N 23250 242 1.950 672 739 2920 0OSC 13




Réf. ISO
ISO Ketten Nr.

24 A6

24 A8
24 A-10
28 Al

28 A2
28 A3
28 A4
28 A5

28 A6

28 A8
32A1

32A2

32A3
32 A4
40A]
40A2

N° code Regina
Regina Ketten Nr.
Produktauswahl

Gamme

A 120 HEPD-5 REINF HE, PD

A 120 PD6 PD
A 120 HEPD-6 REINF HE, PD
A 120 PD-8 PD
A120 PD-10 PD
A 140 PD PD
A 140 PD2 PD
A 140 PD-3 PD
A 140 PD-4 PD
A 140 PD-5 PD
A 140 HEPD-5 REINF HE, PD
A 140 PD-6 PD
A 140 HE PD-6 REINF HE, PD
A 140 PD-8 PD
A 160 PD PD
A 160 HEPD  REINF HE, PD
A 160 PD-2 PD
A 160 HE PD-2 REINF HE, PD
A 160 PD-3 PD
A 160 PD-4 PD
A 200 PD PD
A 200 PD-2 PD

64SPD  REINFS, PD
645PD3  REINFS,PD

Pas
Teilung
P

mm  “inches
38,10 11/2
3810 11/2
38,10 11/2
3810 11/2
3810  11/2
44,45 13/4
4445 13/4
4445 13/4
44,45 13/4
4445 13/4
44,45 13/4
44,45 13/4
4445  13/4
44,45 13/4
50,8 2
50,8 2
50,8 2
50,8 2
50,8 2
50,8 2
35 21/
35  21)2
63,5 21/2
635  21/2

Diameétre rouleau
Rollendurchmesser

3 3
3a¥%

%
22,23
2223
22,23
22,23
25,40
25,40
25,40
25,40
25,40
25,40
25,40
25,40
25,40
28,58
28,58
28,58
28,58
28,58
28,58
39,68
39,68
39,68
39,68

Largeur intérieure

Innere Breite

3 3
BS'E

25,22
25,22
25,22
25,22
25,22
25,22
25,22
25,22
25,22
25,22
25,22
25,22
25,22
25,22
31,55
31,55
31,55
31,55
31,55
31,55
3785
3785
3785
3785

STD

PD

REINF H

REINF HE

Plaque/Laschen

0

]

£

£

o
£,
2 =5
L 0 5.9
5 == 0C
25 4%
25 BTG
£3 23

Hi s

max  inner/outer

mm mm
36,20 56
36,20 47
36,20 56
36,20 47
36,20 47
42,24 56
02U 56
42,24 56
42,24 56
02U 56
4224 64
42,24 56
02U 44
42,24 56
48,26 6,4
48,26 70
48,26 6,4
48,26 70
48,26 64
8% 44
60,33 79
60,33 79
60,33 9,5
60,33 95

REINF S

Entraxe
T Querteilung

-

mm
49,20
4544
49,20
4544
4544

48,87
48,87
48,87
48,87
52,66
48,87
52,66
48,87

58,55
61,80
58,55
58,55

71,55
783

APPLICATION
ANWENDUNG

Gammes de produit ¢ Produktauswahl

CHAINE STANDARD CONFORME A LA NORME 1SO / ANSI
STANDARDKETTE ENTSPRECHEND DER NORM ISO / ANSI

SERIE PD, FACILE A DERIVER, AVEC RESISTANCE TRES ELEVEE A LA FATIGUE
BAUREIHE PD LEICHT DEMONTIERBAR UND BESONDERS DAUERFEST

SERIE RENFORCEE AVEC PLAQUES DE PLUS GROSSE EPAISSEUR
POUR APPLICATIONS LOURDES

BAUREIHE MIT VERSTARKTEN LASCHEN FUR ANWENDUNGEN UNTER
SCHWERSTEN ARBEITSBEDINGUNGEN

SERIES RENFORCEES AVEC PLAQUES DE PLUS GROSSE EPAISSEUR
ET DES AXES TREMPES ET REVENUS POUR UNE PLUS GRANDE RESISTANCE
AUX CHOCS

BAUREIHE MIT VERSTARKTEN LASCHEN UND VERGUTETEN

BOLZEN FUR EINE HOHERE FESTIGKEIT BEI STOBBELASTUNGEN

SERIE RENFORCEE SPECIALE

VERSTARKTE SONDERAUSFUHRUNGEN

Axe/Bolzen Accessoires
= o
5 £ standard
s E g Standardein-
& £ ) zelteile
[ - £ £
. 0 o [ o
[} > .g > 5 5
23 o .
8§ ¢ E £ & &3 %
g () o - 3 . S £ o__ g
= X o £ L 0_2:) - c 513 5o -
o9 B> go WL wE - 25 T
£E5 55 x5 ¢ B TBF BT £T w0
BT 28 L= ox o5 02 %= o090 =g
£ QC) o g £ E O c o< L w o oirs)) 2
N P8 962 %o 55 50 Bz 02 o
.9'6 ET) g0 50 £2 £ 2 oo T2 O
O oo wld® w0 Us Uao ad €5 ¢
22 0
Dp Al B =% | =
O ]
max  max ~ max 25 2
mm mm mm mm2 kN kN Kg/m =

N
(S
k=)
o~
o
[
o~
o

2.050 828 910 3210 OSC
2.340 806 887 3502 OSC
11,11 300,00 310 2460 993 1.093 3840 OSC
1111 35860 379 3120 1075 1183 4619  OSC
111 45950 469 3900 1344 1478 5737 OSC
1271 5420 65 470 175 193 744 OSC
1271 103,50 1183 940 350 385 1474 OSC
1271 152,40 1672 1410 525 578 2204 0OSC
1271 202,00 2168 1.880 700 770 2934 OSC
1271 250,00 2605 2.350 876 963 3725 0OSC
1271 26800 275 2475 1079 1187 4050 OSC
1271 29900 310 2820 1050 1155 4470 OSC
1271 32040 326 2970 1294 1424 4850 OSC
1271 400,00 408 3770 1401 1541 60,00 OSC
1429 6450 77 645 224 246 9,74 0OSC
1429 6800 838 665 273 300 1041  OSC
1429 123,50 1393 1.290 449 494 1931 OSC
1429 12980 1456 1.330 547 602 20,65 OSC
1429 182,50 1983 1935 674 741 2888 OSC
1429 24130 2571 2580 899 989 3845 OSC
1985 7830 94 1090 381 49 16 0sC
19,85 15040 1708 2180 762 838 3176 OSC
222 8490 1054 1275 483 531 1935 0OSC
222 24280 2632 3825 1449 1594 5757  OSC

N
™
N
[==)
o
N
©
o

CEE BRI COE BEE IOD BB SIS BBB  Gekdpftes Glied

NB: Consulter notre catalogue Forage pour de plus amples informations / Anmerkung: weitere Informationen stehen in unserem Katalog “ErddlerschlieBung’
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PERFORMANCE IN MOTION

CHAINES POUR TRANSMISSIONS LOURDES (SERIE CHABELCO)  ,ppucation
ANTRIEBSKETTEN FUR HOHE BEANSPRUCHUNG (SERIE CHABELCO)

ANWENDUNG

A

N\

(A
\

— Hj—

Ey’/

8

A
/

P

=Y

Versions / Bauarten K

~n

)
iy
3

Versions / Bauvarten U

[ ] [ I S ) ) I
[ [ ( [
JV A1 B Vﬁ\/A Al B
Y l ' l
[ 11 ( (
[l ] ) )
Dr Dp Dr Dp
Type / Typen Type / Typen
£ I ol
F SoA E—
[ ol [ )
: == o
b & ff——F HJ o —
s — HK a——"
Pas Plaque/Laschen Axe/Bolzen £ o g
Teilung 5 £ £
E E g £
) & E 7 S
S 2 e B 5 & 3
o .. 8y 32 ' 78 RE R =R NE R REN B Rt
. £2 3| % g : 9 5, 3. 8z i =3
z 05 e 0 o =0 E x, geo 2¢ 2% 7 88
c (= 05 == = =5 0o 8o oo ©OE - 2 fo
og 02 £c EE L2 52 20 £5 5 k5 TV L Q= J5
w3 P 82 %2 35 25 8% T 8t EE BE Bx g5 I
e - 5 25 3% 8% &, B P2 83 5% ET T3 gs
&2 zZ 33 a2 8¢ =3 &2 2> &l 328 &0 S5 S5 a0 «2
P Dr w Hi s Tp Dp Al B
max min max max max max
mm  “inches  mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN Kg/m
- X3160 U 50,80 2 28,52 31,55 48,0 6,2 EF 14,01 65 76 222 265 10,0 D
2010 R514 K 63,50  21/2 31,75 38,10 41,3 79 HH 15,90 95 262 312 11,6 HH
2512 AX1568 K 7790 3 41,28 39,60 58,0 95 HH 19,08 107 400 489 16,7 HH
- 1037 (API3) K 78,10 3 31,75 38,00 45,0 95 HK 16,53 100 31 333 12,8 HK
2814 RX238 K 8890 31/2 44,45 38,10 58,0 12,7 HH 22,25 123 543 623 23,3 HH
3315 RX1245 K 103,45 4 45,00 49,30 60,3 143 HH 23,85 141 623 756 278 HH
3618 X635 K 11430 4172 5715 52,30 78,0 14,3 HH 2797 143 858 979 32,8 HH
4020 RO1207 K 12700 5 63,50 69,90 90,0 16,0 HH 31,78 165 1.113 1245 50,5 HH
4824 RX1306 K 152,40 6 76,20 76,20 103,0 19,0 HK 38,13 196 1.603 1824 62,0 HK
5628 X1307 K 17780 7 88,90 82,60 128,0 22,2 D 44,48 218 2114 2452 98,3 D



um

PERFORMANCE IN MOTION

ACCESSOIRES STANDARD
STANDARDEINZELTEILE

Maillon intérieur Maillon extérieur
Innenglied AuBenglied ™
—
Simple
Einfach
=
B — ¥
n. 4 Simple n7 Multiple
Einfach Mehrfach
Maillon de jonction avec goupilles Maillon de jonction avec ressort
Verbindungsglied mit Splintverschluf3 % Verbindungsglied mit Federverschluf3
Simple n. 25 Multiple Simple n. 26 Multiple
Einfach Mehrfach Einfach Mehrfach

Maillon coudé avec goupille
Gekropftes Glied mit Splint

Simple n. 13

Maillon coudé double
Doppeltes gekropftes Glied

Multiple Simple n. 30
Mehrfach Einfach

Multiple
Mehrfach

Ressort
Federverschluf3

n. 210

Axe du maillon de jonction Goupille
Verbindungsbolzen Splint

@ 0

n. 211

=)
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TENDEURS DE CHAINES

KETTENSPANNER

PERFORMANCE IN MOTION

REGINA C.R.T.

Les tendeurs & action directe, ou la force de contraste est fournie par la
déformation d'un moyen élastique, sont normalement caractérisés par
une diminution de la poussée lorsque la course du patin augmente.
Autrement dit, lorsque la chaine est neuve et que les nécessités de récu-
pérations sont moindres, le moyen élastique fournit la poussée la plus
grande, tandis que lorsque la chaine s'allonge et que le tendeur s’étend,
la force de contraste diminue énormément.

La fabrication du tendeur Regina C.R.T. (Constant Reaction Tensioner) a
été dictée par la volonté de réaliser un dispositif ob la poussée du patin
reste inchangée ou, & la limite, augmente légérement avec I'amplifica-
tion de I'excursion du patin méme.

Cela a été permis grace & 'adoption d'un systtme de compensation a
parallélogramme.

Le tendeur breveté Regina C.R.T. est produit pour les types de chaines fi-
gurant dans les tableaux des pages suivantes.

Tel que I'on peut en déduire du tableau, il a été prévu, pour chaque ty-
pe de chaine, trois différents profils de patin en matériau antifriction, se-
lon le parcours qu'effectue le brin mou de la transmission.

Pour des utilisations normales, sur parcours rectiligne, on conseille le mo-
dele 45.

APPLICATION
ANWENDUNG

M,G

REGINA C.R.T.

Herkdmmliche Kettenspanner iiben eine Spannkraft aus, die in der Regel
durch eine direkt wirkende Feder geliefert wird. Mit anderen Worten, bei
einer neuen Kette ist die Feder komprimiert und die maximale Kraft steht
dann zur Verfigung, wenn die erforderliche Spannkraft noch gering ist.
Tritt jedoch mit der Zeit eine Langung der Kette auf, und die Feder wird
gedehnt, kann lediglich eine &uBerst reduzierte Spannkraft zur
Verfigung gestellt werden.

Durch die Entwicklung des Kettenspanners Regina C.R.T. (Constant Re-
action Tensioner) kann dieses Problem gelést werden, da diese
Vorrichtung durch ein einzigartiges Parallelogramm-Ausgleichssystem
eine virtuelle konstante Kraft liefert. Dies bedeutet, daf die Kettenspann-
kraft (Reaktion) effektiv konstant bleibt, und nicht von der Lage und der
Lange der Kette abhéngt.

Der patentierte Kettenspanner Regina C.R.T. wird fir die hierunter
aufgefihrten Kettentypen hergestellt.

Wie aus der Ubersicht hervorgeht, sind fir jeden Kettentyp drei
verschiedene Gleitschuhtypen aus speziellem reibungsarmen Material
vorgesehen. Deren Auswahl héngt vom Lauf ab, der vom Kettenspanner
benstigt wird.

Bei normalen Einsatzbedingungen auf geraden Strecken wird das Mo-
dell 45 empfohlen.

E Force% F
= kraft% ::100 =
HHEHE e =
.56. zi_r ..m" HHH 1
= - . HT

Tendeur a action directe

Direkt wirkende Ketttenspanner
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PERFORMANCE IN MOTION
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Course f

Lauf f
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CRTO
N° ISO Type de tendeur Patin Tendeur de chaine Force "
Chaine Kettenspannertyp Gleitschuh Kettenspanner Kraft 60
1ISO 0
Ketten ~ N°ChaineRegina Type patin R h i w zZ a b c d e f g
Nr. Regina Ketten Nr.  Gleitschuhtyp mm mm mm  mm mm mm mm mm mm mm  mm mm kg
60 9 61,5 95 < _q}_
05 Bl 105 27 16 38 24 65 165 92 28 53 8
180 50 85 1175 <&
06 Bl 121 60 9 61,5 95 T
42 16 38 24 65 165 92 28 53 8 Type/Typ
06 Cl A35 180 50 85 1175 60
08 BI 126 60 90 6415 95
7 16 38 24 65 165 92 28 53 8
08 Al A 40 180 50 85 1175 180°
10 BI 136 60 9 61,5 95
85 16 38 24 65 165 92 28 53 8 !
10 Al A50 180 50 85 1175
12 Bl 140 60 90 61,5 95
1 16 38 24 65 165 92 28 53 8
12 Al A 60 180 50 85 1175 i
60 9 61,5 95 !
0582 205 25 82 38 24 65 165 92 28 53 8 Type/Typ
180 50 85 1175 180
06 B2 221 60 9 61,5 95
42 14 38 24 65 165 92 28 53 8
06 C2 A 352 180 50 85 1175 Z Z
08 B2 226 60 90 61,5 95
66 20 38 24 65 165 92 28 53 8 -IWT W I W
08 A2 A 402 180 50 85 1175 i
10A2 23 60 90 615 95 w7 1
8 255 38 24 65 165 92 28 53 8
10 B2 A 502 180 50 85 1175
Chaine simpl Chaine doubl
Simplex Duplex
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Course f

Lauf f

Iﬁ i
= cl
e d=
F="% -
i
] 'J'J-'.--'l
oF
i
b=
1
L b -l Ly a |
]
CRT 1
N° ISO Type de tendeur Patin Tendeur de chaine Force
Chaine Kettenspannertyp Gleitschuh Kettenspanner Kraft 450
ISO
Ketten N’ Chaine Regina  Type patin R h i w zZ a b c d e f g
Nr. Regino Ketien Nr. ~ Gleitschuhtyp ~ mm mm mm  mm  mm mm mm mm mm mm mm mm kg
8l 121 45170 73 1085 ?
C A3 90 95 78 15 42 105 38 26 65 165 92 38 53 6
06 C1 5 180 62 98 1315 Type/Typen &
45 170 73 1065 45
088l 126 90 95 78 M5 7 16 38 26 65 165 92 38 53 6
0BAT 180 62 98 1315
1081 136 45 170 73 1065
90 95 78 15 85 19 38 26 65 165 92 38 53 12
10AT 180 62 98 1315
45 170 73 1065
1281 140 90 95 78 M5 1 19 38 26 65 165 92 38 53 12
A 180 62 98 1315
45 170 73 1065
0682 21 90 95 78 M5 42 14 38 26 65 165 92 38 53 12
000 180 62 98 1315
45 170 73 106,5
0882 226 90 95 78 1,5 65 20 38 26 65 165 92 38 53 12 180°
08A2 ~ A402 180 62 98 1315
CRT 2 |
N° ISO Type de tendeur Patin Tendeur de chaine Force
Chaine Kettenspannertyp Gleitschuh Kettenspanner Kraft
I1ISO
Ketten  N°Chaine Regina  Type patin R h i w z a b c d e f g |
Nr. Regina Keften Nr. ~ Gleitschuhtyp ~ mm mm  mm  mm  mm  mm mm mm mm mm  mm mm kg Type/Typen
1681 147 N 180
90 100 93 185 15 30 45 34 85 20 13 42 63 18
16AT [ A0 180 7419 16l
20 B1 152 45 200 91 133 Z Z
20 Al A100 90 100 93 185 18 38 45 34 85 20 13 42 63 24 W W W
180 7419 16l N
082 23 45200 91 133 T g
90 100 93 185 8 255 45 34 85 20 13 42 63 18 1
A 180 7419 16l 7
45 200 91 133
1282 20 90 100 93 135 95 30 45 34 85 20 13 42 63 24
1242 . 180 7419 16l
16 B2 247 45 200 91 133 Chaine simple Chaine double
90 100 93 135 135 435 45 34 85 20 13 42 63 24 Simplex Duplex
1042 180 7419 16l
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DERIVE-CHAINES
KETTENTRENNER

PERFORMANCE IN MOTION

APPLICATION
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Dérive-chaine universel type 1
pour chaines de 3/8” a 3/4”

Universalkettentrenner Typ 1
fir Kettenteilungen zwischen 3/8" und 3/4"

Part. No. 805000

A,

ihinjininininj . - _
YRR aningminini

Dérive-chaine type 7 -

pour chaines de 3/8” a 3/4”
Kettentrenner Typ 7 - fiir Kettenteilungen
zwischen 3/8" und 3/4"

Part. No. 805330

Dérive-chaines a barillet, type 3
pour chaines de 3/8” a 3/4”

Standkettentrenner Typ 3

fir Kettenteilungen zwischen
3/8” und 3/4"

Part. No. 805100

Dérive-chaines, type 8
pour chaines de 3/4” a 1”
Standkettentrenner Typ 8

fir Kettenteilungen zwischen 3/4" und 1”
Part. No. 805331

Pour séries 8000
Fir Serie 8000

Pour séries 8000
Fur Serie 8000

‘il_ L

Typ 6
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CHAINES POUR LE TRANSPORT LEGER

MITNEHMERKETTEN

PERFORMANCE IN MOTION

INTRODUCTION

Les chaines pour le transport léger sont utilisées dans de trés nombreuses
applications industrielles comme par exemple dans I'industrie du condi-
tionnement, de I'alimentation, dans le secteur cosmétique, pharmaceu-
tique, de la mise en bouteilles, dans le secteur verrier et dans I'industrie
en générale.

Ces chaines sont normalement construites en utilisant les composants des
chaines & rouleaux standards et des attaches ou des détails concus pré-
cisément pour des applications dans le transport.

Les matériaux employés varient entre des aciers au carbone de haute
qualité, des aciers inoxydables, des résines plastiques, des aciers au car-
bone avec revétements spéciaux (nickelage chimique, zingage/chroma-
ge, efc.) et des aciers qui subissent des traitements thermochimiques su-
perficiels visant & augmenter la dureté superficielle comme la chromisa-
tion et la nitruration.

Les applications dans le transport léger exigent un travail de la chaine
extrémement précis. Regina a développé une série de processus de pro-
duction tels qu’ils permettent de fournir au client un produit de qualité su-
périeure.

Les procédés de précharge et de rodage mis & part, effectués sur toute
la production Regina ainsi que sur les chaines pour Transport Léger, Re-
gina peut fournir ces derniéres avec les caractéristiques suivantes :

Tolérances sur le développement de la chaine
Regina peut offrir des chaines ayant des tolérances inférieures (plus
serrées) que celles dictées par les normes 1SO.

Appairage

Dans le cas de chaines prévues pour |'utilisation en paralléle, des solu-
tions spéciales de montage, rodage et mesure permettent de fournir
des chaines appairées avec des différences sur la longueur totale ou
sur des morceaux spécifiques dans les limites des tolérances serrées.

Chaines droites et chaines gauches
Elles travaillenet normalement en paralléle. Voir appairage.

Piéces composables

Dans le cas de morceaux longs avec des tolérances spécifiques sur le
développement total, Regina fournit des chaines par piéces préalable-
ment coupées, contrdllées sur le développement et marquées pour en
faciliter le raccordement et I'obtention des tolérances demandées sur le
développement.

Lubrification spéciale pour des applications spécifiques

Les chaines Regina sont fournies pré-lubrifiées 1.

La lubrification fournie peut étre de différents types:

* Standard: pour une bonne protection & I'oxydation et pour une aug-
mentation de la résistance & I'usure.

* Au bisolfure de molybdéne, en cas de charges et/ou de températures
élevées (jusqu'a 450°C).

* Lubrifiants synthétiques pour de basses (-47°C) et de hautes (jusqu’a
250°C) températures de travail.

* Applications dans I'industrie de I'alimentation (approbation de I'USDA
- United States Department of Agriculture).

Chaines pour un seul client
Regina peut offrir des chaines spécialement étudiées pour résoudre des
problématiques précises d'un seul client.

1 Sauf dans le cas des chaines en acier inox ou nickelées chimiquement, étant donné que cel-
les-ci ne demandent pas de protection supplémentaire contre la corrosion ou dans les cas ou
I'application finale n’est pas connue.

APPLICATION
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EINFUHRUNG

Die Mitnehmerketten kommen in GuBBerst zahlreichen industriellen
Anwendungen zum Einsatz, wie z. B. in der Lebensmittel- und
Verpackungsindustrie, im Bereich Kosmetik, Pharmazie, Abfillindustrie,
Glasverarbeitende Industrie und in der Industrie im Allgemeinen.

Es wird in der Regel von den Standardketten ausgegangen, wobei
Mitnehmer oder Teile, die spezifisch fir Anwendungen in der
Férdertechnik entwickelt wurden, angebaut werden.

Die dabei verwendeten Materialien reichen von qualitativ hochwertigem
unlegiertem Stahl, rostfreiem Edelstahl, Kunstharzen, unlegiertem Stahl mit
speziellen Beschichtungen (chemische Vernickelung, Zink-Verchromung,
usw.) bis zu Stahl, der entsprechenden chemischen Warmebehandlungen
unterzogen wird, die eine Erhdhung der Oberfléchenharte bewirken, wie
beispielsweise die Chromatierung und die Nitierhartung.

Die Anwendungen in diesem Anwendungsbereich erfordern den Einsatz
duBerst prazise arbeitender Ketten. Um dieser Anforderung gerecht zu
werden, hat Regina eine Reihe von Produktionsprozessen entwickelt, die
zu einem hochwertigen Produkt beitragen.

Neben den Verfahren hinsichtlich des Vorreckens und des Einlaufens, die
auf der gesamten Produktion, und damit auch auf den Mitnehmerketten
ausgefishrt werden, kénnen letztere mit den folgenden Eigenschaften
geliefert werden:

Spezielle Langentoleranzen
Regina ist in der Lage, Ketten in einem schmaleren (als DIN) Toleranz-
bereich anzubieten.

Paarung
Im Falle von parallel laufenden Ketten erméglichen besondere Kriterien
fir die Montage, das Einlaufen und die Messung die Lieferung von
zueinander gepaarten Ketten mit Unterschieden innerhalb von limitierten
Toleranzgrenzen hinsichtlich der Gesamtlange oder auf abgeléngten
Stréngen.

Rechtsgdngige und linksgéngige Ketten
Normalerweise arbeiten diese in Parallelbetrieb. Siehe Paarung.

Kombinierbare Schnittldngen

Im Falle von langen Abschnitten mit spezifischen Toleranzen auf die
Gesamtlange liefert das Unternehmen Regina Ketten in vorgeschnittenen
Schnittléngen, die auf der gesamten Lénge kontrolliert werden. Fir eine
leichte Montage und die Gewdhrleistung der erforderlichen Toleranzen
auf der Lange werden die Schnittléngen gekennzeichnet.

Sonderschmierung fiir spezifische Anwendungen

Die Ketten Regina werden in vorgeschmiertem Zustande geliefert.

Dabei kénnen verschiedene Schmiermittel eingesetzt werden:

e Standard: die Standardschmierung gewdbhrleistet einen guten
Oxydationsschutz und eine Erhdhung der Verschleif3festigkeit.

* Mit Molybdéandisulfid, im Falle von erheblichen Belastungen
und/oder hohen Temperaturen (bis 450°C)

* Synthetische Schmiermittel fir niedrige (-47°C) und hohe (bis 250°C)
Betriebstemperaturen.

* Anwendungen in der Lebensmittelindustrie (mit USDA-Zulassung).

Kundenspezifische Ketten
Das Unternehmen Regina entwickelt Ketten fir kundenspezifische
Lésungen.

1 Mit Ausnahme der Nirostahlketten oder der chemisch vernickelten Ketten, da diese keiner
Konservierung bedirfen und die Anwendung unbekannt ist.
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COMMENT COMMANDER UNE CHAINE POUR
TRANSPORT LEGER

Désignation de la chaine /Désignation de |'attache / Composition de la
chaine x Nombre de pas

La composition de la chaine est indiquée a I'aide de deux chiffres sé-
parés par un point (X.YZ)

X peut étre :

4: si |'attache est montée sur les maillons intérieurs

7. si l'attache est montée sur les maillons extérieurs

0: sil'attache est montée sur les maillons intérieurs et extérieurs de facon
alternée.

YZ peut varier de 01 & un nombre de pas N. Ces deux chiffres indiquent
la distance en pas correspondant & la fréquence de I'attache.

APPLICATION
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BESTELLBEISPIEL FUR EINE KETTE FUR
LEICHTFORDERTECHNIK

Bestell-Nr. der Kette /Bestell-Nr. des Mitnehmers / Kettenzusammenset-
zung x Gliederzahl

Die Zusammensetzung der Kette wird mit 2 durch einen Punkt getrennten
Ziffern, angegeben (X.YZ)

X kann bedeuten:

4: Mitnehmer auf den Innengliedern montiert

7: Mitehmer auf den AuBengliedern montiert

0: Mitnehmer abwechselnd auf den Innengliedern und den
AuBBengliedern montiert.

Die Angabe YZ kann zwischen 01 und einer Gliederzahl N liegen. Die-
se beiden Ziffern geben die Mitnehmerteilung an.

Exemples:

126 / D1/ 0.01

Attache D1 (axe étendu) montée &
chaque pas sur une chaine Regina
code 126 (08 B-1).

ASA50 / M35 /7.05

Attache M35 montée tous les 5
pas sur les maillons extérieurs (pour
admettre un nombre impair de pas
on utilise un maillon coudé entre les

attaches). La chaine de base est

une A50 (10 A-1). D1/0.01

Beispiele:

126 / D1/ 0.01

Mitnehmer D1, an jedem Glied
montiert; Ketten-Nr. 126 (08 B-1)

M35/7.05

ASA50 / M35 /7.05

Mitnehmer M35, an jedem
5. Glied, auf den AuBengliedern
montiert (um eine ungerade
Gliederzahl zu erméglichen, wird
ein gekrépftes Glied zwischen den
Mitnehmern eingebaut).
Die Ketten-Nr.  lautet
(10 A-1).

A50

A80/K2/ 412
l'attache K2 & monter tous les 12
pas sur la maillon intérieur. La chaine de base est une A80 (16 A-1).

AUTRES EXEMPLES / WEITERE BEISPIELE

A80/K2/ 4.2
Der Mitnehmer K2 wird an jedem 12. Glied auf den Innengliedern
montiert. Die Ketten-Nr. lautet A80 (16 A-1)

D3/0.04 D3/7.05

A1/0.01

A1/4.02

K1/7.04
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SERIE 8000
SERIE 8000

PERFORMANCE IN MOTION

La série 8000 a été développée par Regina pour atteindre deux objec-

tifs principaux :

1. Avoir tous les avantages que les chaines avec attaches donnent pour
résoudre des problémes de transport dans I'industrie.

1. Permettre le montage facile et rapide d’attaches sur la chaine sans
devoir la démonter.

Le concept & la base de la série 8000 est trés simple: ces chaines déri-
vent de la série standard et ont des axes légérement débordants. Les at-
taches de la série 8000 sont concues pour étre montées sur la chaine
de pression (snap-on). Le maillon intérieur des chaines série 8000 est &
plaques droites, ce qui permet également de transporter des produits en
offrant une meilleure surface d’appui.

La série 8000 permet au distributeur spécialisé ou & I'utilisateur final de
stocker une petite quantité de chaines de base et d’attaches et de ne
monter ces derniéres que lorsque la chaine spécifique est demandée.

La série 8000 est parfaitement interchangeable avec les chaines & rou-
leaux standards.

APPLICATION
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Bei der Entwicklung der Serie 8000 standen 2 Hauptziele im

Vordergrund:

1. Gewahrleistung aller Vorteile der Mitnehmerketten fiir die Lésung
von Problemen in der Férdertechnik.

2. leichte und schnelle Montage der Mitnehmer auf der Kette, ohne

Ausbau derselben.

Das Konstruktionskonzept der Serie 8000 ist recht simpel: diese Ketten
gehen von der Standardserie aus und verfiigen iber leicht verléngerte
Bolzen. Die Mitnehmer der Serie 8000 wurden so gestaltet, daf} sie
leicht auf die Kette aufgedrickt werden kénnen (,snap-on”). Das
Innenglied weist gerade Laschen auf, wodurch bei der Férderung von
Produkten eine optimale Auflageflache zur Verfigung steht, auch wenn
keine Mitnehmer benutzt werden.

Mit der Serie 8000 hat der Fachhandler oder der Endbenutzer die
Méglichkeit, eine kleine Anzahl an Ketten und Mitnehmern auf Lager zu
halten und die Mitnehmer erst dann zu montieren, wenn die spezifische
Kette nachgefragt wird.

Die Serie 8000 entspricht den Standard-Rollenketten in jeder Hinsicht.

U i ]
Op Dr PP

HACIICIICDICIICIICD

NON RIVEE / UNVERNIETET

i W o | o W a2 WY s,

t
4
4
4

|
-

i
!
Pas Plaque/Laschen Axe/Bolzen £ ° Accessoires
Teilung 5 £ standard
- E g Standardein-
o £ o zelteile
2 & : + 3 5 s s
25 S5 3 £ 2 2 3 & 0§ 3
B 3¢ 2 = © £ E S 8% 3§ 5
90 ~=E To o = < X o 02 o tc =F 35 2
@ = o= | E= =< =5 0o S =TS = oE of &3 %
03‘2 o _ =8 = 0 ‘5.2 3'5 5 = c 0.0 = O 1’% a— €T el
-] =5 o5 2@ 3¢ o= el =ES v g'o oG 02 U= o002 =9
82 23 E; @2 52 &2 ES 58 £5 f=x PE P 3¢ o2 30
=) S5 8= 52 73 2 85 5o 59 e 25 2 S8 TP 3
z2 == a2 88 3 &3 as 32 36 6= 65 65 &0 €5 E%
P bDr W Hi s Dp Al =5 | 52
" max min max inner/outer max max g 5] g @
mm inches mm  mm mm mm mm mm mm2 N kN kN Kg/m = o
8126 cs 12,70 1/2 851 775 11,81 1,63/1,40 4,45 18,70 50 120 1780 1860 070 7
8136 cs 15,875 5/8 1016 9,65 1473 1,63/1,53 5,08 22,00 69 200 2230 2480 089 7
8140 cs 19,05 3/4 1207 11,68 16,13 1,85/1,70 572 25,40 89 280 2890 3300 012 7

Versions en acier inox : nous vous prions de vous adresser @ notre service technique - Version aus rosifreiem Edelstahl: bitie wenden Sie sich an unseren technischen Kundendienst



m CHAINES AVEC PLAQUES DROITES APPLICATION
KETTEN MIT GERADEN LASCHEN ANWENDONG

PERFORMANCE IN MOTION

SIMPLE ET PAS DOUBLE

Ces chaines sont utilisées en cas de trans-
port de palettes, de caisses, etc. Elles peu-
vent glisser avec les plaques sur les guides et la surface droite des
plaques offre en méme temps un meilleur appui aux produits
transportés, évitant ainsi qu'ils ne se détériorent. La
gamme comprend des chaines des séries euro-
péenne et américaine, & simple et pas double.
Les chaines & double pas & la série américai-
ne peuvent avoir aussi bien des rouleaux

standards que des rouleaux porteurs (d'un

diamétre supérieur & la hauteur des plaques).

Dans ce dernier cas, on a |'avantage d'une ré-
duction considérable du frottement.

EINFACH ODER LANGGLIEDRIG

Diese Ketten kommen beim Transport von Paletten, Kisten usw. zum
Einsatz. Sie gleiten mit den Laschen auf Fihrungen und gleichzeitig bietet
die gerade Oberflache der Laschen eine bessere Auflage fir die
geférderten Produkte und vermeidet somit Beschadigungen derselben.
Zur Auswahl stehen Ketten der europdischen und der amerikanischen
Bauart (einfach oder langgliedrig). Auf den Langgliederketten nach
amerikanischer Bauart werden Standardrollen oder Laufrollen (mit einem
Durchmesser, der die Laschenhéhe iberschreitet) montiert.
Bei letzteren bietet sich auch der Vorteil einer
bemerkenswerten Reduzierung des Reibungsbei-
wertes.

Gammes de produit ¢ Produkitypen

STD  CHAINE STANDARD CONFORME A LA NORME ISO / ANSI
STANDARDKETTE ENTSPRECHEND DER NORM ISO / ANSI
REINF H SERIE RENFORCEE AVEC PLAQUES DE PLUS GROSSE
EPAISSEUR POUR APPLICATIONS LOURDES
BAUREIHE MIT VERSTARKTEN LASCHEN FUR ANWENDUNGEN
UNTER SCHWERSTEN ARBEITSBEDINGUNGEN
REINF S SERIE RENFORCEE SPECIALE
VERSTARKTE SONDERAUSFUHRUNGEN

ECICED)E @C&w@@ﬁ%@w@(@m@)@

RIVEE / VERNIETET n. 25

Pas Plaque/Laschen Axe/Bolzen £ ° Accessoires
Teilung 5 £ standard
- 5 E g Standardein-
) & é g zelteile
2 8 2 e § 7 &
- 85 8 £ g 2 2§ 32 § 5

o i = 23 = H ol = [ 32 25 % c

7 s 3 e &, o, £, E %, 8. o2 £ 2. 22 98- §

c &= 3 o5 £z = =5 o0 %o go TE oE of 28 %
02 09 © 3 £ s2 532 20 E£5 &5 k5 @8 gx Bz BE 8- cT wD
wg T Ex 3 2% 9§ w s ©2 22 BE vX o o5 eS & 02 o
=¥ 82 g3 Es &2 52 22 E§ 5y £5 £5 = P2 PE 3% w2 30
%0 o O [} 8= &2 73 b 8y &N o3 kg5 2 89 ©8sY -= - > «
22 z& of 62 8t 3 &8 &8 88 &6 a8 &= S& §a& &4 £5 E%’
P Dr W Hi s Dp Al B =5 =9
Y max  min max  inner/outer max max ~ max £ o é’é’

mm inches mm mm  mm mm mm  mm  mm  mm2 N kN kN Kg/m =
SERIE EUROPEENNE EUROPAISCHE BAUART

06 B-1 C121 STD 9,525 3/8 635 572 826 127/1,03 328 12,80 19,00 28 70 890 980 039 26 1330
08 B-1 C126 STD 12,70 1/2 8,51 775 1181 1,63/1,40 4,45 1650 24,00 50 120 1780 1860 074 26 b
10 B-1 Ci136 STD 15,875 5/8 1016 965 1395 163/1,53 508 19,10 2700 69 200 2200 2450 093 26 Hx
12 B-1 C140 STD 19,05 3/4 1207 11,68 1613  1,85/170 572 22,50 30,00 89 280 2890 3300 121 26 b
16 B-1 Cl47 STD 25,40 1 1588 1702 21,08  3,80/3,00 828 3590 46,00 210 500 6000 6335 262 26 b

1681  Cl47S  REINFS 25,40
2081 Cl152 STD 31,75

1 1588 1702 21,08  3,80/3,00 828 3575 4600 210 500 7500 8250 262 26 o

11/4 1905 1956 2642 460/335 1019 4120 5000 295 780 9500 9850 339 25 b
2081  C152S  REINFS 31,75 11/4 1905 1956 2642 450/335 1019 41,00 5000 295 780 120,00 13200 339 25 e
2481 Cl57 STD 38,10 11/2 2540 2540 3500  6,15/460 1463 5340 6500 550 1110 160,00 16680 710 25 i
2881  Cl62 STD 44,45 13/4 2794 3099 4000  700/6,15 1590 6510 7800 740 1510 200,00 20700 1064 25 b
3281  Cl65** SO 50,80 2 2921 3099 4100  700/6,15 1781 6500 78,00 810 2.000 250,00 279,20 10,01 25 b
4081 CI75 STD 6350  21/2 3937 3810 5296 850/780 22,89 7990 10200 1290 3110 35500 38245 1515 25 o

48 B-1 C181 STD 76,20 3 4826 4572 63,88 1200/950 2924 99,00 11600 2.050 4.450 560,00 58835 2465 25 o
SERIE AMERICAINE AMERIKANISCHE BAUART

10A1  CAS0 SID 15,875 5/8 1016 940 1509 2,00 509 2050 28,00 70 200 2180 2600 1,08 2526 @ ***

12A1  CA60 STD 19,05 3/4 191 1257 18,08 2,30 596 2580 33,00 105 280 3110 3725 175 26 o

60H CA60H REINFH 19,05 3/4 191 1257 18,08 315 596 29,60 3870 115 280 3127 3727 200 26 xrE

**  Chaine N°165 disponible avec plaque faisant Hi 45 mm - Die Kette Nr.165 kann ist ebenfalls mit Loschenhahe (Hi) ASmm erhalich.
**+ Nous vous déconseillons d"utiliser des maillons coudés, Seules les maillons coudés avec plaques évidées sont disponibles. - Die \ ung von gekrdpften Kettengliedern wird nicht empfohlen. Es werden lediglich gekropfte Glieder mit geschweiften Loschen geliefert




m CHAINES A PLAQUES DROITES ET PAS DOUBLE
LANGGLIEDERKETTEN MIT GERADEN LASCHEN

PERFORMANCE IN MOTION

Gammes de produit ¢ Produktauswahl

STD CHAINE STANDARD CONFORME A LA NORME 1SO / ANSI APPLICATION

STANDARDKETTE ENTSPRECHEND DER NORM ISO / ANSI ANWENDUNG
REINFH  SERIE RENFORCEE AVEC PLAQUES DE PLUS GROSSE EPAISSEUR

POUR APPLICATIONS LOURDES v

BAUREIHE MIT VERSTARKTEN LASCHEN FUR ANWENDUNGEN UNTER

SCHWERSTEN ARBEITSBEDINGUNGEN
ss CHAINES EN ACIER INOX

KETTEN AUS ROSTFREIEM STAHL

Autres gammes disponibles « Weiter lieferbare Produktreihen

PF CHAINES A AXES CREUX
HOHLBOLZENKETTEN
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max min max inner/outer max max  max g 5] gg
mm “inches mm mm mm mm mm mm mm mm2 N kN kN Kg/m <~
C208AS C2040 STD cs PF 25,40 1 795 785 12,07 1,53 398 1650 2300 44 120 1380 1715 05 2526 1330
C208AS  SSC2040 SS 5 PF 25,40 ] 795 785 1207 153 398 1650 2300 44 95 95 108 06 2526 1330
C210AS C2050 STD cs PF 3175 11/4 1016 940 1509 200 509 2050 2800 70 200 2180 2600 085 2526 13-30
C210AS  $5C2050 SS 5 PF 375 11/4 1006 940 1509 200 509 2050 2800 70 160 16 1865 103 2526 1330
+ C210AH  C2050H  REINFH cs 75 11/4 1016 940 1509 230 509 2300 3000 74 200 218 26 09 25 13
+ C210AH SSC2050H  REINFH ss 375 11/4 1016 940 1509 230 509 2050 2800 70 160 16 1865 153 25 -
C212AH  C2060H  REINFH cs 3810 11/2 N9 1257 1808 315 596 2960 3870 115 280 3127 3727 149 25 13
C212AH  SSC2060H  REINFH s 3810 11/2 191 1257 18,08 315 596 2960 3870 115 220 2255 2455 18 25 13
C216AH  C2080H  REINFH cs PF 5080 2 1588 1575 2413 380 794 3660 4730 190 500 5560 6470 238 25 13
C216AH SSC2080H  REINFH s P 5080 2 1588 1575 2413 380 794 3660 4730 190 300 3050 3435 288 25 13
C220AH  C2100H REINF H cs 6350 21/2 1905 1890 30,18 460 954 4400 5620 275 780 86,70 10590 371 25 13
C224AH  C2120H REINF H cs 76,20 3 2223 2522 3620 545 1,11 5400 6720 410 1110 12510 151,00 535 25 13

+ Chaines a plaques de plus grande épaisseur avec un trou central sur chaque plaque, diamétre 7 mm.
Ketten mit Laschen mit groBerer Starke und einer zentralen Aussparung mit Durchmesser 7 mm auf jeder Lasche



m CHAINES A PLAQUES DROITES ET DOUBLE PAS ET GALET PORTEUR
GERADLASCHIGE LANGGLIEDERKETTEN MIT LAUFROLLEN

PERFORMANCE IN MOTION

Gammes de produit ¢ Produktauswahl

STD CHAINE STANDARD CONFORME A LA NORME ISO / ANSI APPLICATION G F4
4

STANDARDKETTE ENTSPRECHEND DER NORM ISO / ANSI ANWENDUNG
REINFH  SERIE RENFORCEE AVEC PLAQUES DE PLUS GROSSE EPAISSEUR

POUR APPLICATIONS LOURDES

BAUREIHE MIT VERSTARKTEN LASCHEN FUR ANWENDUNGEN UNTER

SCHWERSTEN ARBEITSBEDINGUNGEN
ss CHAINES EN ACIER INOX

KETTEN AUS ROSTFREIEM STAHL

Avutres gammes disponibles « Weitere Produkireihen

PF CHAINES A AXES CREUX
HOHLBOLZENKETTEN
Applications typiques : Chaines inox avec rouleaux en plastique

Typische Anwendungen Nirostahlketten mit Kunsfstoffrollen
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mm “inches mm mm mm mm  mm mm mm mm2 N kN kN Kg/m <= &
C208AL  C2042 STD cs cs PF 25,40 1 1588 785 1207 153 398 1650 2300 44 120 1380 1715 086 2526 13-30
C208AL C2042/D  STD cs pl PF 2540 1 1588 785 1207 153 398 1650 2300 44 120 1380 1715 057 2526 30
C208AL  SSC2042 SS s s PF 25,40 1 1588 785 1207 1,53 398 1650 2300 44 95 950 1080 104 2526 1330
C208AL SSC2042/D  SS 55 pl PF 2540 1 1588 785 1207 153 398 1650 2300 44 95 950 1080 058 2526 13
C210AL  C2052 STD cs cs PF 3175 11/4 1905 940 1509 200 509 2050 2800 70 200 21,80 2600 1,34 2526 13-30
1

1
C210AL  C2052/D  STD cs ol PF 375 11/4 1905 940 1509 200 509 2050 2800 70 200 2180 2600 089 25 13
1

C210AL  §SC2052  S§ 55 5 PF 75 11/4 1905 940 1509 200 509 2050 2800 70 160 1600 1865 162 2526 13-30
C210AL $SC2052/D  SS 55 pl PF 3175 11/4 1905 940 1509 200 509 2050 2800 70 160 1600 1865 093 25 13

+ C210AHL C2052H REINFH s cs 375 11/4 1905 940 1509 230 509 2300 3000 74 200 2180 2600 139 25 13
+ C210AHL SSC2052H REINFH s 58 375 11/4 1905 940 1509 230 509 2050 2800 70 160 1600 1865 212 25 1330
C212AHL C2062H  REINFH  cs cs 3810 11/2 2223 1257 1808 315 596 2960 3870 115 280 3127 3727 220 25 13
C212AHL C2062H/D REINFH  cs pl 3810 11/2 2223 1257 1808 315 596 2960 3870 115 280 3127 3727 148 25 13
C212AHL SSC2062H REINFH s 5 3810 11/2 2223 1257 1808 315 596 2960 3870 115 220 2255 2455 266 25 1330
C212AHL $SC2062H/D REINFH 55 ol 3810 11/2 2223 1257 1808 315 596 2960 3870 115 220 2255 2455 151 25 13

C216AHL  C2082H REINFH  cs cs PF 5080 2 2858 1575 2413 380 794 3660 4730 190 500 5560 6470 342 25 13
C216AHL C2082H/D REINFH  cs ol P 5080 2 2858 1575 2413 380 794 3660 4730 190 500 5560 6470 228 25 13
C216AHL SSC2082H REINFH s 5s PF 5080 2 2858 1575 2413 380 794 3660 4730 190 300 3050 3435 336 25 1330
C216AHL $5C2082H/D REINFH s ol P 5080 2 2858 1575 2413 380 794 3660 4730 190 300 3050 3435 232 25 13
C220AHL C2102H REINFH ¢ cs 6350 21/2 3967 1890 3008 460 954 4400 5620 275 780 8670 10590 594 25 13
C224AHL C2122H REINFH s cs 7620 3 4445 2522 3620 545 1111 5400 6720 410 1110 12510 151,00 847 25 13

+ Chaines a plaques de plus grande épaisseur avec un trou central sur chaque plaque, diamétre 7 mm.
Keften mit Laschen mit groBerer Stéirke und einer zentrolen Aussparung mit Durchmesser 7 mm ouf jeder Lasche 45



CHAINES SIDE-BOW
SEITENBOGENKETTEN

PERFORMANCE IN MOTION

Il sagit de chaines qui permettent une
flexion latérale accentuée (par rapport & la
normale) et on les utilise donc dans des transporteurs curvilignes, y compris
les transporteurs & rouleaux. On les utilise également pour la transmission de
puissance lorsqu’une torsion de la chaine peut se produire ou bien en pré-
sence de roues dentées non alignées. Les chaines side bow sont fabriquées
sur la base de chaines série américaine (ANSI) avec des axes d'un diamétre
spécial pour garantir une tolérance entre axe et douille pouvant permettre
I'articulation partielle sur le plan horizontal. Les attaches sur ces chaines ne
sont habituellement disponibles que sur les maillons intérieurs et sont iden-
tiques & celles que I'on utilise pour les chaines standards. Regina produit
quelques attaches pour les maillons extérieurs (voir tableau).

APPLICATION
ANWENDUNG

M,G

Diese Ketten ermdglichen eine ausgepragte seitliche Biegung
(gegeniber den Standardketten) und werden daher auf Kurven-
forderern, einschlieBlich Rollenbahnen, eingesetzt. Auch als Antriebsketten
finden sie Anwendung, wenn Verdrehungen der Kette zu erwarten sind oder
die Fluchtung der Zahnrader nicht optimal ist. Die Seitenbogenketten werden
auf der Grundlage der Ketten der amerikanischen Bauart (ANSI) mit Bolzen
mit Sonderdurchmesser hergestellt, um eine Toleranz zwischen Bolzen und
Buchse zu gewdhrleisten, die die teilweise Abwinkelung in der Horizontalen
ermdglicht. In der Regel sind die Mitnehmer fir diese Ketten nur fir das
Innenglied lieferbar. Es handelt sich dabei um die Mitnehmer, die auch auf
den Standardketten montiert werden. Regina stellt jedoch auch einige
Mitnehmer fir die AuBenglieder her (siehe Tabelle).
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mm “inches mm mm  mm mm mm mm  mm  mm?2 mm kN Kg/m = ©
SERIE EUROPEENNE - SIMPLES EUROPAISCHE BAUART - EINFACH
147 SB 2540 1 1588 1702 21,08  3,82/3,02 785 3460 4300 180 1260 5395 262 25
SERIE AMERICAINE - SIMPLES AMERIKANISCHE BAUART - EINFACH
& - A35 SB 9,525 3/8 508 477 9,05 1,27 319 1250 1700 23 254 804 030 25 1330
A 40 SB s 1270 172 792 785 12,07 1,53 346 1650 2300 38 356 1079 057 25 1330
A 50 SB 58 15875 5/8 1016 9,53 1395 2,00 437 2060 2800 60 406 2060 098 25 1330
X - C2050 SB s 3,75 11/4 10,16 953 1515 2,00 437 2060 2800 60 762 2060 061 25 13
- A 60 SB 1905 3/4 191 1257 18,08 2,30 509 2580 3300 89 508 2717 141 25 -
X - SSC2060H SB SS,REINFH 38,10 11/2 191 1257 18,08 315 509 2935 3550 97 750 2717 151 25
A 80 SB 2540 1 1588 1575 24,13 3,15 714 33,50 40,00 159 711 5984 240 25

X Chaine avec plaques a profil droit - Geradlaschige Ketten

* Production sur demande - fertigung auf Anfrage

& Rollerless chains - Buchsenketien Epaisseur des plaques : intérieure/ extérieure - Laschensfarke: innen/auflen
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Attaches qui peuvent étre montées
sur les maillons intérieurs

Auf Innengliedern montierbare Mitnehmer

N° code Regina
Regina Ketten Nr.

Attaches qui peuvent étre montées
sur les maillons extérieurs
Auf AuBengliedern montierbare Mitnehmer

A35 SB Al K1 M35 M1
A 40 SB Al K1 M35 M1 Al K1 M35 M1
A 50 SB Al K1 M35 M1 Al K1 M35 M1
C2050 SB Al K1 M35 M1
A 60 SB Al K1 M35 M1
SSC2060H Al K1 M35 M1 A2 K2 M35-2 M2
147 SB M35 M1 M35-2 M2
A 80 SB Al K1 M35 M1



m CHAINES AVEC ATTACHES D1/D3
KETTEN MIT VERLANGERTEN BOLZEN D1/D3

PERFORMANCE IN MOTION
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SERIE EUROPEENNE - PAS SIMPLE EUROPAISCHE BAUART - EINFACHE TEILUNG  (ISO R606)
06B-1 Ci21 9,525 3/8 6,35 572 D1 cs,5 3,28 11,00 16,50 0,001 >
08B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 D1 cs,5 4,45 14,90 22,10 0,002 d
1081 136 15,875 5/8 10,16 9,65 D1 Cs,85 5,08 17,50 26,10 0,003 ®
1281 140 19,05 3/4 12,07 11,68 D1 Cs,5 572 20,70 30,50 0,004 >
16B-1 147 25,40 1 15,88 1702 D1 cs,58 8,28 33,90 49,90 0,014 >
SERIE AMERICAINE - PAS SIMPLE AMERIKANISCHE BAUART - EINFACHE TEILUNG  (ANSI B29.1)
06C1 A35 9,525 3/8 5,08 4,77 D1 cs,5 3,58 9,50 14,70 0,001 d
08A-1 A40 12,70 1/2 792 785 D1 cs,5 3,98 9,50 16,70 0,001 d
10A-] A50 15,875 5/8 10,16 9,40 D1 cs,55 5,09 11,90 21,00 0,002 (]
12A1 A60 19,05 3/4 11,91 12,57 D1 Cs,88 596 14,30 25,80 0,003 >
16A-1 A80 25,40 1 15,88 15,75 D1 cs,5 7,94 19,00 33,70 0,008 >
20A-1 A100 31,75 11/4 19,05 18,90 D1 cs,5 9,54 23,80 41,70 0,013 d
24A-1 A120 38,10 11/2 22,23 25,22 D1 cs nn 28,60 51,40 0,021 >
28A-1 A140 44,45 13/4 25,40 2522 D1 cs 12,71 33,00 57,50 0,032 d
32A1 A160 50,80 2 28,58 31,55 D1 cs 17,46 38,10 67,40 0,047 >
"D" Attaches disponibles pour chaines multi-rangées aussi - Verlangerte Bolzen sind ebenfalls fir Mehrfachketten erhlilich
SERIE AMERICAINE - PLAQUES DROITES - A PAS DOUBLE  AMERIKANISCHE BAUART - GERADLASCHIGE LANGGLIEDERKETTEN
C208AS C2040 25,40 1 792 7,85 D1 cs 3,98 9,50 16,70 0,001 ]
C208AL C2042 25,40 1 15,88 7,85 D1 cs 3,98 9,50 16,70 0,001 >
C210AS C2050 31,75 11/4 10,16 9,40 D1 cs 5,09 11,90 21,00 0,002 ®
C210AL C2052 31,75 11/4 19,05 9,40 D1 cs 5,09 11,90 21,00 0,002 >
C210AH C2050H 31,75 11/4 10,16 9,40 D1 cs 5,09 11,90 21,80 0,002 O
C210AHL  C2052H 31,75 11/4 19,05 9,40 D1 cs 5,09 11,90 21,80 0,002 O
C212AH C2060H 38,10 11/2 11,91 12,57 D1 cs 596 14,60 27,80 0,003 >
C212AHL  C2062H 38,10 11/2 22,23 12,57 D1 cs 596 14,60 27,80 0,003 >
C216AH C2080H 50,80 2 15,88 15,75 D1 cs 794 19,00 35,30 0,008 O
C216A-HL  C2082H 50,80 2 28,58 15,75 D1 cs 794 19,00 35,30 0,008 (@)
C220AH C2100H 63,50 21/2 19,05 18,90 D1 cs 9,54 23,80 43,40 0,013 O
C220AHL ~ C2102H 63,50 21/2 39,67 18,90 D1 cs 9,54 23,80 43,40 0,013 (@)
C224AH C2120H 76,20 3 22,23 2522 D1 cs 11,01 28,60 52,40 0,021 O
C224AHL  C2122H 76,20 3 44,45 2522 D1 cs 11,1 28,60 52,40 0,021 O

Remarque: Toutes les chaines peuvent étre fournies avec I’axe débordants des deux ctés de la chaines (configuration symétrique)
Anmerkung:alle Ketten kénnen mit beidseitig verlangerten Bolzen geliefert werden (symmetrische Anordnung). 47



APPLICATION
ANWENDUNG

PERFORMANCE IN MOTION
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SERIE EUROPEENNE - PAS SIMPLE EUROPAISCHE BAUART - EINFACHE TEILUNG  (ISO R606)

Pas D) o Dimensions attaches £ =
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mm “inches mm mm mm mm mm mm mm kg
06B-1 Ci21 9,525 3/8 6,35 572 D1 cs 3,28 1390 1940 1210 120 0,001 >
0881 126 12,70 1/2 8,51 775 DI cs 4,45 1710 2430 1480 150 0,002 >
1081 136 15,875 5/8 10,16 9,65 D1 cs 508 2000 2840 1740 1,50 0,003 >
12B-1 140 19,05 3/4 12,07 11,68 D1 Cs,55 572 2340 3340 2070 2,50 0,004 >
16B-1 147 25,40 1 15,88 17,02 D1 Cs,58 8,28 3720 5320 3370 2,50 0,014 >
** Les fréquences D1/0.01 et D1/0.02 sont fournies uniquement avec le maillon extérieur a river
Die Kombinationen D1/0.01 und D1/0.02 werden lediglich mit dem Nietverschlussglied geliefert
SERIE EUROPEENNE - PAS SIMPLE EUROPAISCHE BAUART - EINFACHE TEILUNG  (ISO R606)
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mm “ inches mm mm mm mm mm  mm  mm  mm kg
06B-1 Ci21 9,525 3/8 6,35 572 328 1230 1780 1030 090 253 0,001 >
08B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 445 1620 2340 1430 075 3,38 0,002 >
1081 136 15,875 5/8 10,16 9,65 508 1920 2750 1690 100 378 0,003 >
12B-1 140 19,05 3/4 12,07 11,68 572 2200 3200 1950 100 425 0,004 >
16B-1 147 25,40 1 15,88 17,02 828 3670 5270 3230 150 675 0,014 >

** Les fréquences D1/0.01 et D1/0.02 sont fournies uniquement avec le maillon extérieur a river
Die Kombinationen D1/0.01 und D1/0.02 werden lediglich mit Nietverschlussglied geliefert



m APPLICATION
ANWENDUNG

PERFORMANCE IN MOTION
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SERIE EUROPEENNE - PAS SIMPLE EUROPAISCHE BAUART - EINFACHE TEILUNG  (ISO R606)
Pas s o Dimensions attaches £ =
o Teilung 8. 2 o Mitnehmerabmessungen -g K
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mm “inches mm mm mm mm mm kg
06B-1 Ci21 9,525 3/8 6,35 572 D1 Cs,55 3,28 11,00 16,50 0,001 ®d
08B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 D1 Cs,55 4,45 14,90 22,10 0,002 ®d
10B-1 136 15,875 5/8 10,16 9,65 D1 Cs,55 5,08 17,50 26,10 0,003 ®
12B-1 140 19,05 3/4 12,07 11,68 D1 Cs,55 572 20,70 30,50 0,004 ®d
16B-1 147 25,40 1 15,88 17,02 DI cs5 8,28 33,90 49,90 0,014 >

** Les fréquences D1/0.01 et D1/0.02 sont fournies uniquement avec le maillon extérieur a river
Die Kombinationen D1/0.01 und D1/0.02 werden lediglich mit vernietetem AuBenglied geliefert




m CHAINES AVEC ATTACHES M35/M1
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SERIE EUROPEENNE - PAS SIMPLE EUROPAISCHE BAUART - EINFACHE TEILUNG
05B-1 105 8,00 - 500 300 M35/MI X X cs 510 25 070 070 500 750 0,0003 (]
06B-1 C121 9,525  3/8 635 572 160 X cs 900 410 - 1,03 14,40 24,00 0,002 ®
06B-1 c121 9,525  3/8 635 572 1000 X cs,55 900 410 127 - 14,40 24,00 0,002 P
06B-1 C121 9,525  3/8 635 572  M35/MI X X cs 800 350 127 103 950 1350 0,001 [
83 54 12,7 1/2 775 488 165 X cs 950 410 140 - 12,40 1710 0,002 U
83 54 12,7 1/2 775 4,88  M35/MI X X Cs,5§ 950 430 140 140 1240 1710 0,001 [
08B-1 126 12,7 1/2 851 775 136 X cs 950 350 - 1,40 1410 19,20 0,002 ()
08B-1 126 12,7 1/2 851 775 137 X cs 950 500 - 1,40 14,10 19,20 0,002 )
08B-1 126 12,7 1/2 851 775 173 X cs 950 305 - 140 8,00 11,50 0,002 O
08B-1 126 12,7 1/2 851 775 185 X cs 950 550 - 1,40 14,10 19,20 0,002 D
08B-1 126 12,7 1/2 851 775 193 X cs 950 550 163 - 1410 19,20 0,002 ()
08B-1 126 12,7 1/2 851 775 M35/MI X X Cs,58 950 430 163 140 1410 1920 0,002 [
- 8126 12,7 1/2 851 775 M35/MI X cs 950 430 163 140 1410 19,20 0,003 P
10B-1 136 15875  5/8 1016 9,65 M35/M1 X X Cs,58 1410 520 163 153 1590 2370 0,003 U
- 8136 15875  5/8 1016 9,65 M35/Mi X cs 1410 520 - 1,53 1590 23,70 0,006 >
1281 140 19,05 3/4 12,07 11,68 166 X ss 2800 800 - 1,80 1790 29,00 0,004 P>
1281 140 19,05 3/4 1207 11,68  M35/M1 X X cs,55 1600 560 190 190 1790 26,20 0,004 ®
- 8140 19,05 3/4 1207 11,68  M35/M1 X cs 1600 560 - 190 1790 26,20 0,010 ®»
1681 147 25,4 ] 1588 1702  M35/M1 X X cs,55 1900 6,80 380 3,00 2600 3500 0,020 [ )
20B-1 152 3175 11/4 19,05 1956 M35/M1 X cs 2525 840 - 335 31,75 42,00 0,020 O
24B-1 157 381 11/2 2540 25,40 150 X cs 3850 1050 - 510 4400 6195 0,081 O
32B-1 165 50,8 2 2921 30,99 138 X cs 3500 700 - 615 6500 79,50 0,096 O
SERIE AMERICAINE - PAS SIMPLE AMERIKANISCHE BAUART - EINFACHE TEILUNG
06C-1 A35 9525 3/8 508 477  M35/MI X X €555 790 280 127 127 950 13,50 0,001 [ )
- A35 SB 9,525  3/8 508 477 M35/MI X cs 790 280 127 - 9,50 13,50 0,001 ()
08A-1 A40 12,70 1/2 795 785  M35/MI X X €555 950 330 1,53 153 1270 1750 0,001 [ )
- A40 SB 12,70 1/2 795 785  M35/MI X X cs 950 330 1,53 153 1270 1750 0,001 )
10A-1 A50 15875  5/8 1016 9,40 M35/M1 X X €555 1410 520 200 200 1590 23,70 0,004 [ )
- A50 SB 15875 5/8 1016 9,40 M35/Mi X cs 1410 520 200 - 1590 23,70 0,004 )
10A-1 A50 15875  5/8 10,16 9,40 169A X s 12.65 520 - 2,00 1590 23,00 0,004 D
10A-1 A50 15875  5/8 1016 9,40 170A X 55 12.65 520 200 - 15,90 23,00 0,004 )
12A1 A60 19,05 3/4 191 1257  M35/M1 X X Cs,55 1585 560 230 230 1825 26,20 0,006 ()
- A60 OR 19,05 3/4 11,91 1270  M35/MI X cs 1585 560 - 230 1825 26,20 0,006 O
- A60 SB 19,05 3/4 191 1257  M35/M1 X Cs,55 1585 560 230 - 18,25 26,20 0,006 ()
16A-1 A80 25,40 1 1588 1575  M35/M1 X X cs,55 1885 680 310 310 2460 3500 0,012 )
16A-1 A80 SB 25,40 1 1588 1575 M35/M1 X €555 1885 680 310 - 24,60 35,00 0,012 )
16A-1 A80 25,40 1 1588 1575 171 X cs 18,85 M8 - 310 24,60 3500 0,01 )
20A-1 A100 3175 11/4 19,05 1890 M35/M1 X X cs 2225 880 380 380 3175 4200 0,024 d
24A1 A120 3810 11/2 22,23 2522 138 X cs 28,45 1000 - 4,60 22,00 31,00 0,030 O
120H  A120H 3810 11/2 2223 2522 M35/MI X X cs 2845 11,00 460 460 3650 5050 0,038 O
28A-1 Al140 44,45 1 3/4 2540 2522  M35/M1 X X cs 3485 11,50 545 545 4450 61,50 0,067 O
32A-1 A160 50,80 2 2858 31,55 M35/MI X X cs 3785 1310 615 615 50,80 68,15 0,095 O
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SERIE EUROPEENNE - PAS DOUBLE EUROPAISCHE BAUART - LANGGLIEDERKETTEN
2088 2126 25,40 1 851 775 148 X cs 1905 952 - 140 3975 4975 0,006 <
2088 2126 25,40 1 851 775 150 X cs 1900 700 - 1,40 14,80 19,30 0,006 >
2108 2136 375 11/4 1061 9,65 137 X cs 1800 500 - 1,53 2735 34,20 0,006 <
SERIE AMERICAINE - PAS DOUBLE  AMERIKANISCHE BAUART - LANGGLIEDERKETTEN
C208AS  C2040 25,40 1 795 785  M35/MI X X cs5 1900 520 153 153 1110 19,50 0,003 ()
C208AS  C2040 25,40 1 795 785 155 X cs 1900 1050 - 1,53 2550 3410 0,005 O
C210AS 2050 A75 1 1/4 1016 940  M35/MI X X cs,s5 2540 640 200 200 1430 24460 0,006 ()
C212AH  C2060H 3810 1172 Nn91 1257  M35/Mi X X cs 2800 880 325 325 1750 30,00 001 [
C212AH S§ C2060H 3810 1172 1n91 1257  M35/MI X 55 2800 880 325 325 1750 30,00 0,01 ([ ]
C216AS ~ C2080 50,80 2 1588 1575 187 X cs 3785 930 - 315 2720 39,70 0025 O
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575 155 X cs 3800 11,00 - 400 2220 32,00 0,018 (@)
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575  M35/MI X X cs 3800 11,00 380 380 2220 3970 0,030 >
C220AH  C2100H 6350 2172 1905 1890  M35/MI X X cs 4750 1300 480 480 2860 50,00 0,058 J
C224AH  C2120H 76,20 3 7620 2223  M35/M1 X X cs 5700 1500 545 545 3330 5890 0,092 O



m CHAINES AVEC ATTACHES M35/M2
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SERIE EUROPEENNE - PAS SIMPLE EUROPAISCHE BAUART - EINFACHE TEILUNG

83 54 12,70 1/2 775 488 151 X cs 2220 400 - 140 1215 1700 1270 0,002 >
0881 126 12,70 1/2 851 775 1011A X 5 - 2305 460 - 140 1410 19,20 12,70 0,004 4
0881 126 12,70 1/2 851 775  M352/M2 X X csss 2445 2305 430 1,63 140 1410 1920 1270 0,004 ®
081 8126 1270 12 851 775  M352/M2 x o . 2305 430 - 140 1410 1920 1270 0005 O
1081 136 15875  5/8 1016 965  M352/M2 X X csss 3000 2860 520 1,63 1,53 1590 2370 1590 0,006 L J
1081 8136 15875 5/8 1006 965  M352/M2 X cs - 2860 520 - 153 1590 2370 1590 0009 O
121 140 19,05 34 1207 168  M352/M2 X X csss 3500 3490 560 190 190 1790 32,00 19,00 002 @
1281 8140 19,05 3/4 1207 11,68 M352/M2 X cs - 3490 560 - 190 1790 3200 19,00 0,012 @
16B-1 147 2540 1 1588 1702 M352/M2 X X csss 4600 4585 680 380 300 2600 3675 2540 0035 O
2081 152 3175 11/4 1905 19,56 154 X cs - 5700 1050 - 400 3300 4730 3175 0,066 @)
4081 175 6350 2172 3937 3810 140 X cs - 11500 1500 - 800 50,00 66,00 80,00 0,367 O
4081 175 6350 2172 3937 3810 154 X cs - 11500 1700 - 800 49,50 7600 80,00 0393 O
4081 175 6350 2172 39,37 3810 155 X cs - 9000 1600 - 780 49,50 76,00 57,00 0,295 O
4081 175 6350 2172 3937 3810 156 X cs - 11200 1700 - 780 5000 66,00 50,00 037 O
40B-1 C175 6350 2172 3937 3810 136 X cs - 1535 1350 - 780 4200 59,07 85,00 0,246 o
4081 C175 6350 2172 3937 3810 142 X cs - 115,00 1700 - 800 49,50 76,00 80,00 0,355 )
4881 181 76,20 3 4826 4572 136 X e 14000 - 2924 1200 - 6000 9210 7620 0757 O

Applications typiques D] Chaines 175 et C175 avec attaches
Typische Anwendungen Ketten 175 und C175 mit Mitnehmern
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SERIE AMERICAINE - PAS SIMPLE AMERIKANISCHE BAUART - EINFACHE TEILUNG
10A1 A 50 15875 5/8 1016 940  M352/M2 X X esss 3060 2860 520 200 200 1590 2370 1590 0006 @
08 Al A40 12,70 1/2 792 785  M352/M2 X cs - 2305 330 - 1,53 1270 19,20 12,70 0010 @
12A1 A 60 19,05 3/4 1n91 1257  M352/M2 X X Cs5,55 - 3490 560 230 230 1825 3185 19,00 0,015 >
16 A1 A80 25,40 1 1588 1575  M352/M2 X cs - 4585 680 - 310 24,60 3675 2540 0029 @
20A1 A100 3175 11/4 1905 1890 137 X cs - 4700 820 - 380 3300 4400 22,00 0049 O
24 A1 A120 3810 1172 2223 2522 141 X cs - 7300 1030 - 480 40,00 5500 3810 0,124 (@)
28 A1 A 140 4445  13/4 2540 2522 149 X cs - 8200 11,50 - 545 4450 6150 44,50 0144 O
32A1 A 160 50,80 2 28,58 31,55 144 X cs - 9300 13,10 - 615 5080 74,00 50,00 0256 O
SERIE EUROPEENNE - PAS DOUBLE EUROPAISCHE BAUART - LANGGLIEDERKETTEN
2088 2126 25,40 1 851 775 M35-2, M2 X Cs,55 - 3810 553 - 140 1335 2120 25,40 0007 @
2088 2126 25,40 1 851 775 153 X cs - 3810 450 - 140 1410 21,20 1270 00101 @

SERIE AMERICAINE - PLAQUES DROITES - PAS DOUBLE  AMERIKANISCHE BAUART - GERADLASCHIGE LANGGLIEDERKETTEN

C208AS  C2040 25,40 | 795 785 M35-2,M2 X X esss 1900 1900 320 153 153 1350 1950 9,50 0,003
C210AS  C2050 375  11/4 1006 940  M352M2 X X csss 2540 2540 520 200 200 1590 24,60 11,90 0,006
C212AH  C2060H 3810  11/2 nor 1257 M352M2 X cs 28,00 560 325 19,05 30,00 14,30 0,011
C212AH  C2060H 3810 11/2 1nor 1257 M352M2 X C5,58 2800 560 325 19,05 30,00 14,30 0,011
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575 154 X cs - 7400 800 - 400 2220 31,00 50,80 0,045
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575 177 X cs 785 - 688 3,80 - 2540 31,75 19,00 0,021
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575 178 X cs - 3785 6,88 3,80 - 2540 31,75 19,00 0,021
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575 171A X 55 3800 - 688 380 - 2540 31,75 19,00 0,022
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575 172A X 55 - 3800 688 - 3,80 2540 3175 19,00 0,021
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575  M352,M2 X X cs 38,00 680 380 380 2540 39,70 19,00 0,030
C220AH C2100H 6350 21/2 1905 1890  M35:2,M2 X X cs 4750 4750 880 480 480 3175 50,00 2380 0,058
C224AH  C2120H 76,20 3 2223 2522  M352M2 X X cs 5700 5700 11,00 545 545 3730 5890 28,60 0,092

OO0 OO0 OO0 ew@
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SERIE EUROPEENNE - PAS SIMPLE EUROPAISCHE BAUART - EINFACHE TEILUNG
0681 Ci21 9525 3/8 635 572 AI/KI  «x X Cs5,58 650 800 350 127 103 9,50 13,50 0,001 (4
0681 C121 9525  3/8 635 572 143 X cs 800 900 350 - 1,03 15,05 (16) 21 (22) 0002 O
06B-1 CI21 9,525 3/8 635 572 146 X cs 800 900 410 127 - 15,33 (16) 20,33 (21) 0,002 (@)
0681 C121 9525  3/8 635 572 1012A X 55 650 800 280 127 - 9,43 13,43 0002 O
06B-1 Ci21 9,525 3/8 635 572  1015A X s 65 800 280 - 1,03 9,18 13,18 0,002 (@)
082 50 12,70 1/2 775 238 146 X cs 700 1050 410 - 092 8,75 15,25 0,001 o
083 54 12,70 1/2 775 488 136 X cs 720 950 350 - 140 9.39(9,70) 16,19 (16,5) 0,001 ®
083 54 12,70 1/2 775 488 Al/KI X X Cs,55 720 950 430 140 140 11,80 16,50 0,002 (4
0881 126 12,70 1/2 851 775 170 X cs 840 950 500 163 - 12,38 18,50 0005 O
08B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 171 X cs 840 950 500 - 1,40 12,36 16,86 0,002 ®
08B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 Al/KI X X Cs,55 840 950 430 163 140 14,10 18,60 0,002 (4
0881 8126 12,70 1/2 851 775 Al/KI X cs 890 950 43/55 - 140 1270+1410 19,80 0003 @
108-1 136 15,875 5/8 1016 9,65 151 X cs 10,30 1410 520 - 153 16,31 (16,65) 23,01 0,003 O
10B-1 136 15875 5/8 1016 9,65 193 X cs 145 1750 650 - 153 1496(1530) 23,66 0007 O
108-1 136 15,875 5/8 1016 9,65 163A X s 1030 1410 680 - 153 1496 (1530) 2301 0,003 O
108-1 136 15,875 5/8 1016 965 Al/KI X X C5,55 10,40 1410 520 163 1,53 15,90 23,80 0,003 (]
1081 8136 15875 5/8 1016 965 Al/Kl X cs 1030 1410  53/620- 1,53 16,35 25,00 0006 @
1281 140 19,05 3/4 1207 11,68 146 X cs 970 2800 610 - 1,80 20,09 30,19(35,2) 0,010 O
12B-1 140 19,05 3/4 1207 11,68 1030 X cs 1200 1585 640 - 1,90 1719 (175) 25,49 (25,80) 0,005 D
1281 140 19,05 3/4 1207 1,68  1051A X 55 1200 1800 620 - 180 1709(176) 26,89(319) 0005 O
1281 140 19,05 3/4 1207 11,68 Al/Kl X X Cs,58 1200 1600 560 190 190 17,50 25,80 0,005 o
12B-1 8140 19,05 3/4 1207 11,68 Al /Kl X cs 1345 1585  6,4/775- 1,90 19,05 26,10 0,010 ([ ]
16B-1 147 25,40 ] 1588 1702 166 X cs 1590 18,85 Mé 3,80 - 25,40 3740 0,014 ®
16B-1 147 25,40 ] 1588 1702 167 X cs 1590 18,85 Mé - 3,10 25,40 3740 0,014 ®
1681 147 25,40 1 1588 1702 178 X cs 2810 2540 620 - 310 3251(331) 4551(461) 0022 O
16B-1 147 25,40 ] 1588 1702 Al/KI X X €5, 1590 1900 680 380 3,00 25,40 3740 0,014 [
2081 152 75 1 1/4 19,05 19,56 140 X cs 1985 2525 880 - 3,35 32,50 42,75 0,020 D
2081 152 75 1 1/4 1905 19,56 144 X cs 22,00 4500 1020 - 415 32,90 45,40 0,054 O
20B-1 152 75 1 1/4 19,05 19,56 148 X cs 21,00 3000 1050 - 4,15 34,40 49,25 0,043 O
2081 152 375 11/4 1905 19,56 158 X cs 1985 2525 1050 - 3,35 31,65 42,75 0,018 O
208-1 152 375 11/4 19,05 19,56 170 X cs 1985 2525 850 - 3,35 32,20 42,75 0,020 O
2081 152 375 1 1/4 1905 19,56 Al /Kl X cs 1985 2525 840 - 3,35 31,75 42,85 0,020 ( J
2481 157 3810  11/2 2540 2540 139 X cs 2800 3850 1050 - 4,60 43,30 61,10 0075 O
2481 157 3810 11/2 2540 2540 Al /Kl X X cs 2670 2800 11,00 615 460 38,10 51,85 0,047 O
3281 165 50,80 2 3430 3430 139 X cs 4650 3500 700 - 6,15 52,25 66,20 009% O
SERIE AMERICAINE - PAS SIMPLE AMERIKANISCHE BAUART - EINFACHE TEILUNG
06C-1 A35 9,525 3/8 508 477 Al/KI X €5, 630 790 280 127 127 9,50 13,50 0,001
08A-1 A40 12,70 1/2 795 785 Al/KI X cs5,58 790 950 330 153 153 12,70 1770 0,001
10A-1 A50 15,875 5/8 1016 940 Al /Kl X Cs,58 10,30 1410 520 200 2,00 15,90 23,80 0,004
12A-1 A60 19,05 3/4 1,91 1257 A1/KI X Cs,55 190 1585 560 230 230 19,00 2735 0,006
16A-1 A80 25,40 ] 1588 1575 Al/Kl X

Cs,55 1590 1885 680 310 310 25,40 34,80 0,012
cs 1985 2540 650 - 3,80 33,40 41,80 0,028
C5,55 1985 2225 880 380 380 3175 42,20 0,024

20 Al A100 375 1 1/4 1905 1890 144

20A1 A100 75 1 1/4 1905 1890 Al/KI X
24A1 A120 3810 1172 2223 2522 143
1
1

O000eCOo® 000

X X > X X X X X X X X

cs 2300 2860 880 - 4,80 38,00 52,40 0,059
24A1 A120 38,10 12 2223 2522 A1/K] X cs 2300 2845 11,00 460 460 38,10 52,40 0,038
28A-1 A140 44,45 34 2540 2522 A1/K] X C5,58 2860 3485 11,50 545 545 44,50 60,60 0,067
32A1 A160 50,80 2 2858 31,55 A1/KI X cs 31,80 3785 1310 615 615 50,80 70,50 0,095



PERFORMANCE IN MOTION

APPLICATION
ANWENDUNG
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SERIE EUROPEENNE - PAS DOUBLE EUROPAISCHE BAUART - LANGGLIEDERKETTEN

2088
208 B
2108
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2108
2108
2108
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N° code Regina
Regina Ketten Nr

2126
2126
2136
2136
2136
2136
2136
2136

Pas
Teilung

mm

25,40
25,40
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75

Y

"inches

1,00
1,00
125
1,25
1,25
125
1,25
125

Diameétre rouleau
Rollendurchmesser

O
b

mm

8,51

8,51
10,16
10,16
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10,16
10,16
10,16

Largeur intérieure

Innere Breite

3

S
3
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9,65
9,65
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9,65
9,65

N° code attache

Mitnehmer Nr.

AlK1
Al K1
139
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Attache sur maillon intérieur
Innengliedmitnehmer

Attache sur maillon extérieur
Aussengliedmitnehmer

Maillon intérieur

Innenglied

Matiére
Material

€55
€58
cs
cs
cs
cs
€555
€555

SERIE AMERICAINE - PAS DOUBLE AMERIKANISCHE BAUART - LANGGLIEDERKETTEN

C208AS
C210AS
C210AS
C210AS
C210AH
C212AH
C216AH
C216AH
C216AH
C220AH
C220AH
C224AH

C2040
€2050
C2050
€2050
C2050H
C2060H
C2080H
C2080H
C2080H
C2100H
C2100H
C2120H

25,40
31,75
31,75
31,75
3175
38,10
50,80
50,80
50,80
63,50
63,50
76,20

795
10,16
10,16
10,16
10,16
1191
15,88
15,38
15,88
19,05
19,05
22,23

7,85
9,40
9,40
9,40
9,40
12,57
15,75
15,75
15,75
18,90
18,90
25,22

AIKI
136
137

ALK
159

ALK
156
157

ALK
151

NS

ATKI

X

X X X o X X x x x X

5,55
cs
cs

5,58
cs

5,58
cs
cs
cs
cs
cs
cs

8,90
8,90
775
775
775
775
775
7,75

1110

2,55

2,55
11,10
1110
14,70
19,00
13,80
19,00
23,40
23,40
2780

19,00
19,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00

19,00
10,30
10,30
25,40
2540
2800
38,00
38,00
38,00
4735
4750
5700

Maillon extérieur

Dimensions attaches
Mitnehmerabmessungen

mm

4,30
4,30
5,00
5,00
4,00
4,00
5,00
5,00

3,20
515
515
5,20
5,20
5,60
M8
8,80
6,80
13,00
8,80
11,00

d1

1,63
1,63
1,63

1,63

1,53
2,00

2,00
3,25

3,80

4,80
545

d

1,40
1,63
1,63

1,53

1,53

2,00
2,00
2,40
3,25
4,00
3,80
3,80
4,60
4,80
545

14,05
14,05
11,48
15,06
14,28
14,28
29,00
29,00

12,70
2335
23,35
15,90
15,90
21,40
2780
2780
2780
33,30
33,30
39,70

AuBenglied

18,60
18,60
19,98
23,46
2178
21,78
38,00
38,00

19,10
30,15
30,15
24,20
24,20
30,20
39,30
45,00
39,30
49,20
49,20
59,20

liches Gewicht

ue aftache
pro Mitnehmer

Poids supglémenfoire
ZusGtz

chaq

o~
Q@

0,003
0,003
0,003
0,003
0,004
0,004
0,007
0,007

0,004
0,001
0,001
0,007
0,01
0,01
0,031
0,031
0,031
0,057
0,058
0,096

Disponibilité
Lieferbereitschaft

00 o000

[ JoloX JOION I°N NOJOX J
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m CHAINES AVEC ATTACHES A2/K2
KETTEN MIT WINKELLASCHEN A2/K2

PERFORMANCE IN MOTION

F F
B1 E < B E <
: - 1; ! : ; | .
|
OB H - D—0f | |
e L~ 1
P Jdldr P Jld
o~ @ o &
¥ ~ L
m Lm |
Maillon intérieur Maillon extérieur
Innenglied AuBenglied
APPLICATION G Dl
ANWENDUNG Y 4
Pas 5 0 3 2 Dimensions attaches 2
Teilung g, > o R 8 Mitnehmerabmessungen o £
=g Lo 0 < Eg 52 = = =
, £z 52 = < 2| 2E£ g2 ©° %5
= mc 02 0 O . K- ) oo o 0
Z Q0o “E To £z TFTe FE E£E £ 9
c [ O | S | TR | 2L | EE 8gs =2
02 0.2 £E5 2 98 SE "B o a£d 20
n o ° 05 20 =g E 23 2= =0 257 € o
=< g2 ES o2 %5 2o 22 2% 235 2%
%9 59 8= 52 Jf By Bi 3o £8% 2%
x? 2 a2 45 2> Z:E %2 == £E€35 A=
Dr w A B1 B C d1 d E F m
mm  “inches mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
SERIE EUROPEENNE - PAS SIMPLE EUROPAISCHE BAUART - EINFACHE TEILUNG
0681 C121 9,53 3/8 635 572 A2/K2 X cs 650 - 17,55 3,50 - 103 950 1350 950 0001 @
08B-1 126 12,70 1/2 8,51 775  172A X s 10,00 2320 450 140 1,70 1905 1270 0,003 O
0881 126 12,70 1/2 851 775 A2/K2  «x X cs58 840 2445 2305 430 163 140 1410 1860 1270 0004 @
08B-1 8126 12,70 1/2 8,51 775 A2/K2 X cs 8,40 2305 43/555 140 1410 1860 12,70 0005 O
10B-1 136 15875 5/8 1006 965 140 X cs 12,00 2980 425 153 1765 2730 1588 0090 O
108-1 136 15,875 5/8 10,16 965 A2/K2 X X C5,85 1030 3000 2860 520 1,63 153 1590 2380 1590 0006 @
10B-1 8136 15,875 5/8 10,16 965 A2/K2 X cs 10,30 2860 52/755 1,53 1590 23,80 1590 0009 @
1281 140 19,05 34 1207 N68 A2/K2 «x X csss 1200 3500 3490 560 190 190 1750 31,40 1900 0012 @
12B-1 140 19,05 3/4 1207 11,68 1028 X C5,85 12,00 3490 6,4/775 1,90 1750 31,40 19,00 0018 @
16B-1 147 25,40 ] 1588 1702 140 X cs 15,90 46,00 10,35 (M) 310 2540 39,700 25,40 003 O
1681 147 25,40 1 1588 1702 A2/K2  «x X csss 1590 4600 4585 6,80 380 300 2540 3970 2540 0035 @
20B-1 152 3175 11/4 1905 1956 143 X cs 20,00 4600 850 415 3490 4440 31,75 0050 O
2481 157 3810 112 2540 2540 156 X ¢ 2800 7135 10,50 460 4350 5700 3810 0109 O
40B-1 175 6350 21/2 3937 3810 138 X cs 35,00 11500 15,00 800 59,85 7725 80,00 0430 @
40B-1 175 6350 21/2 3937 3810 149 X cs 3900 - 11500 1700 800 59,85 7825 80,00 0410 O
40B-1 175 6350 21/2 3937 3810 152 X ¢ 3500 - 1500 1500 - 800 5985 7725 8000 0383 O
48B-1 181 76,20 3 4826 4572 138 X cs 4500 - 14000 16,20 - 9,50 75,00 103,60 85,00 0745 O
48B-1 181 76,20 3 4826 4572 A2/K2 X ¢ 4500 14000 1700 9,50 7500 10360 8500 0742 O
SERIE AMERICAINE - PAS SIMPLE AMERIKANISCHE BAUART - EINFACHE TEILUNG
10A-1 A50 15,88 58 1016 940 A2/K2  «x X csss 1030 3060 2860 520 200 200 1590 2380 1590 0006 @
12A-1 A60 19,05 3/4 11,91 1257 A2/K2 X cs 190 - 3490 5,60 - 2,30 19,00 31,60 19,00 005 @
20 A1 A 100 3175 11/4 1905 1890 155 X cs 19,85 4700 9,50 380 3430 4420 22,00 0043 O
20A1 A 100 375  11/4 1905 1890 157 X cs 19,85 4700 820 380 3175 4500 2860 0045 O
- ATI00H OR 31,75 11/4 1905 1890 136ZC X cs 21,00 5700 10,50 4,60 3660 5050 3175 0069 O
24 A1 A120 3810 11/2 2223 2522 146 X s 2550 7300 10,30 480 4060 5470 3800 017 O
28 Al A 140 4445  13/4 2540 2522 136 X s 2500 8250 10,40 545 3470 4920 4200 0119 O
A1 AMO 4445 13/4 2540 2522 151 «x o 2860 8200 1050 545 . 5040 6040 4450 0147
2A1 A 160 50,80 2 2858 3155 150 X cs 31,80 93,00 11,00 615 4460 5960 5000 0189 O
AOA] A0 6350 21/2 3968 85 142 x o 3500 11500 13,00 800 5940 7660 8000 0352 O

Applications typiques D] Chaines 175 et A200 avec attaches
Typische Anwendungen Ketten 175 und A200 mit Mitnehmern



PERFORMANCE IN MOTION

APPLICATION
ANWENDUNG

Réf. 1ISO
ISO Ketten Nr.

N° code Regina
Regina Ketten Nr.

Pas

Teilung

mm

“inches

Diamétre rouleau
Rollendurchmesser

[~}
=

mm

Largeur intérieure

Innere Breite

g

3
3

SERIE EUROPEENNE - PAS DOUBLE EUROPAISCHE BAUART - LANGGLIEDERKETTEN

208 B

SERIE AMERICAINE - PLAQUES DROITES - PAS DOUBLE

C208AS
C210AS
C212AH
C216AH
C216AH
C216AH
C216AH
C216AH
C216AH
C220AH
C220AH
C220AH
C224AH
C224AH
C224AH
C224AH
C224AH
C224AH
C224AH

2126

€2040
C2050
C2060H
C2080H
C2080H
C2080H
C2080H
C2080H
C2080H
C2100H
C2100H
C2100H
C2120H
C2120H
C2120H
C2120H
C2120H
C2120H
C2120H

25,40

25,40
3175
38,10
50,80
50,80
50,80
50,80
50,80
50,80
63,50
63,50
63,50
76,20
76,20
76,20
76,20
76,20
76,20
76,20

DEINCN Y
===

1

DS

RO RO MO NN

O LW W L W W

NSNS

8,1

795
10,16
19
15,88
15,88
15,88
15,88
15,88
15,88
19,05
19,05
19,05
2223
2223
2223
223
2223
2223
223

775

785
940
12,57
1575
1575
15,75
1575
15,75
15,75
1890
1890
1890
2522
2522
2522
2522
2522
252
2522

F
B E B E
! ] ! 1 | 1
< <
P ds P I d
‘ ‘ ‘
S EC G ol -0
m L.m
Maillon intérieur Maillon extérieur
Innenglied AuBenglied
;f: E Dimensions attaches §
o 3 S Mitnehmerabmessungen o 2
< Ey; I s T =
3. 5E 5% oS @t
52 T: B SR
S 2] ] s gE8 22
0 2% 22 @% 2g5 060
S B: Ef B8 Bgs &2
Z> X £ == £€3 a5
A B1 B C d1 d E F m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
A2/K2  x X Cs,55 890 3810 3810 553 1,63 140 1270 2060 2540 0008 @
AMERIKANISCHE BAUART - GERADLASCHIGE LANGGLIEDERKETTEN
A2/K2  «x X €555 910 1900 1900 320 1,58 153 1270 1900 950 0003 @
A2 /K2 X X C5,55 11,00 2540 2540 520 200 200 1590 2420 1190 0007 @
A2/K2 X esss 1470 2800 2800 560 325 325 2140 3020 1430 0011 @
148 X e 1900 - 3800 640 . 400 2780 3930 1900 0037 O
149 X s 1825 3800 - 6,88 400 - 2780 3570 19,00 0029 O
152 X e 1900 - 3800 800 - 400 2780 3930 1900 0029 O
123A X s 1825 3800 - 6,88 400 - 2540 3570 19,00 0,031 O
124A X $s 1825 - 3800 6,88 - 4,00 2540 40,00 19,00 0,031 O
A2/K2 X e 1900 3800 3800 6,380 380 380 2780 3930 1900 003 @
146 X cs 2340 - 4750 8,80 - 460 3330 4920 2380 0054 O
A2/K2  «x cs 2340 4750 - 8,80 480 - 3330 4920 2380 0058 @
A2 /K2 X csss 2340 - 4750 8,80 - 480 3330 4920 2380 0058 @
136 X cs 3280 - 5700 11,00 - 565 3970 5420 2880 0,088 O
137 X cs 2780 5700 - 700 565 - 3300 4000 4000 0088 O
138 X cs 3280 - 5700 700 - 545 3690 5420 28,80 0,069 O
139 X cs 2780 4000 - 9/7 565 3300 4000 4000 0087 D
140 X cs 3200 - 57,00 6,50 545 3820 4580 23,80 0095 @
147A X s 27,80 - 5700 10,50 - 550 3970 5920 2860 0093 O
A2/K2 X cs 2780 5700 5700 11,00 545 545 3970 5920 2860 0092 O

57



58

Les chaines Transport Film (FT) sont utilisées pour
le transport de films plastiques semi-rigides et
flexibles de différentes épaisseurs. Nous four-
nissons le ressort de la pince avec forces dif-
férentes. La chaine de base a 12,7 mm de pas,
elles est en outre nickelée chimiquement, tandis que
les attaches & pince sont produites en acier inoxydable.

m CHAiNES' POUR LE TRANSPORT DE FILMS PLASTIQUES (CHAINES GRIPPER)
KETTEN FUR FOLIENTRANSPORT (“GRIPPER”)

PERFORMANCE IN MOTION

Die Ketten fir Folientransport werden fisr die Frderung von halbstarren
und biegsamen Kunststoffolien mit unterschiedlicher Stérke ein-
gesetzt. Die Feder der Klemme wird mit
unterschiedlichen Steifheitsgraden geliefert.
Die Grundkette hat eine Teilung von 12,7 mm
und ist chemisch vernickelt. Die Mitnehmer
werden aus rostfreiem Stahl gefertigt.

APPLICATION
ANWENDUNG K4

Pas 5 o & - 5 ) o
o Teilung o 5 = o = £ g
€5 29 .2 g E g 5 o E <
. .az 24 3 £ o E = v S w2
z o 5 2g < L £ = & g2 25
x 2 = £2 2 E 2.0 a3 =
o6 PR £y o 0573 R 5 g 2%
= - =2 £ 3.0 2o [ ] T 0 ‘T o
22 i L s §E°  3E: 45 0 £ 25
. v.E ] @ 0. 09 » = = [
@) - 8= Lo £2 2 £t% 3 - e 5
P 22 acs 8= SEE 9352 == < as
P Dr W
mm “inches mm mm
08B-1 126TFNC 12,70 1/2 8,51 775 X nc/ss standard ()
": 2 g o - e et
ORI of3: ofS | B (5 ais
i | ] ¥ Y J ] - | A ] ol =y ol } " i
BeeEEE s g, € | - 2 412
126TFK L T 136TFK
ISO 08B-1: '/,"K style clamp ISO 10B-1: /" K style clamp
Pas 5 ) £ G 5
o Teilung o 5 = >
= 29 2 g 2 -] m B <
- .az E) o ‘a £ = E 9 _g - 5
z Q5 e < =2 L5 €5 =5
3% i= €9 5 3 2.0 ‘s 3 = 2
0$ 08 g e 2,2 P58y 5 35
Qs O £5 54 930 295E Y= 35 =X
o0 03 £ ¢ 2o €25 BE 55 Q= 5 2 Q-8
o v .E (o) o . 82 » [ = [
%0 oD o 52 ££2 £x3f 33 &5 Ag
22 00 a2 8E SEE <845 =3 > a3
P Dr W
mm “inches mm mm
08B-1 126TFK 12,70 1/2 8,51 775 X nc/ss k [ )
10B-1 136TFK 15,875 5/8 10,16 9,65 X nc/ss k o



ATTACHES A PICOTS
SPITZENFORMIGE MITNEHMER

PERFORMANCE IN MOTION

awewoone K2, FS

)
K

\Caj
F J
-
J
Y
I
F

A

)

-
S

Pas s [ Dimensions attaches (mm) -
o Teilung 8 - % o _8_ _ _E 5 Mitnehmerabmessungen (mm) *E S
, £ 52 & < B £% =£ So 5 =
E o 00 0 8. g 5 g 2 E€SOs w2
Z 05 = E o B L £ L+ = Ly e =70
p & = 05 45 = [T 5 £ 5 5 QE oc =2
(o BY] [N 55 2 o O w5 w5 o_ g_b_sqc, 2
no e} 05 2 B E ®2 0 995G =5 0= = € o
o 88 ES B2 8% §foE5s 235 g5 &3
%0 o > 8= £¢ Je 885 823 B 58 %0 4%
g2 z& a2 8= 23 3E: 352 == 2£35 83
P Dr W o B F d R
mm “inches mm mm mm mm mm kg
06B-1 Ci21 9,525 3/8 6,35 572 1023A X s 30° 15° 9,90 1,030 - 0,0003 @)
083 54 12,70 1/2 775 4,88 155 X Cs,55 36° - 12,50 1,400 0,80 0,0005 »
08B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 150 X cs 30° 10° 14,50 1,400 - 0,0003 [ )
08B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 1009 X cs 36° - 12,50 1,400 0,80 0,0002 >
08B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 1010 X cs 30° 10° 21,50 1,400 - 0,001 »
08A-1 A40 12,70 1/2 795 7,85 141 X cs 30° 10° 14,50 1,530 0,0002 >
12B-1 140 19,05 3/4 12,07 11,68 194 X cs 60° - 12,00 1,700 0,0005 >
30 Pas .g 3= 3 =
- Teilung 2 _5 5 _S g ‘g E % dé',’
£ B B = 20 <= 3
— o 5. £ £ 2 2 EE0y 98 2%
z Sl T 2 5< 5 = 5 ¢ BELE 2 §5:
R Qs g 92 YL S50 o 5§85 =20 £<
1o} ~ "o - s £ ©d 0 Qg =5 av:=E c o T o
o S = 92 090G ©2o St s 2% wzdS 9L 25
S = €0 o5 CE 855 £€Z B8 BEY, &8 B2
22 z& 2> 4EE I8z == &8585 8 &>
1.53
-u— P
mm  “inches kg
08 A1 A 40 12,70 1/2 167 X cs 0,001 ® K2
Pas 2 2
R1.00 Teilung o 5 § 5 B S 5
£ £ 5 2% £ 503 .3 &3
of s @ 5. E © E £ E€0s 92 2P
(] Te) = &’ o £z I £ = ‘E L3 » £ :E' % 'E g
ol S = - 2 E 2.5 g-_ﬂ ec F= o c
- 2 02 v 0% 2.5 2535 o 2859 B0 £
& & < 25 B Bt 233 235 §T dg2f Tz B
- : RS o 58S g8 3% E9 BT L3 B2
: ®O o O o £ £906 BL 2 To 3830 a5 &3
22 ze ZS FEE 52 =5 85358 82 &5
9.525
1.03 P
17.55 mm  “inches kg
06 B-1 Ci21 9,525 3/8 1020 X cs 0,0003 ® H1 59




PERFORMANCE IN MOTION
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§ Attaches sur les plaques separatrices

Mitnehmer auf den Trennlaschen
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PERFORMANCE IN MOTION
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TRAPEZFORMIGE MITNEHMER

ATTACHES TAQUETS

PERFORMANCE IN MOTION
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PERFORMANCE IN MOTION
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MITNEHMER MIT TURMAUFBAU ANWENDUNG X7

PERFORMANCE IN MOTION

B
w
v 4 i
(o o) !
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Pas P [ Dimensions attaches (mm) 2
o Teilung 35 % o 5 _5 o Mitnehmerabmessungen (mm) g K
_ £5 52 & = FEE s So 3 =
= o' o 0 ) 8. g 5 g 2 ESoHs w02
Z 2o “E €0 £Z . £ ¢ % 2. £73
c & = 0S5 == O S A=) BSEE o oc T2
09 [V == =2 0 “".5 590 g 2052 20
Vo TS 00 350 T E 2328 2o 5T ng== €0
o o< E§ o2 89 TLD2TES £ 235 2%
%0 o B S 5 o = 22 g3 853 8230 2%
g2 z& 62 8t 23 ZEf §32 == 8535 a3
Dr w B d F
mm “inches mm mm mm mm mm kg
083 54 12,70 1/2 775 4,88 147 X cs 9,50 1,40 1710 0,001 >
08 B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 123 X cs 9,50 1,40 19,20 0,001 >
08 B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 189 X cs 23,06 1,40 2575 0,004 >
08 B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 190A X 5 24,50 1,63 18,70 0,005 @)
10 B-1 136 15875 5/8 10,16 9,65 185 X cs 29,80 1,53 17,00 0,004 ®»
10 B-1 136 15875 5/8 10,16 9,65 157 X cs 28,60 1,53 23,70 0,007 >
1081 136 15875 5/8 10,16 9,65 149A X s 30,00 1,63 23,70 0,008 )
10 B-1 136 15875 5/8 10,16 9,65 164A X s 14,10 1,63 23,70 0,006 O
10 B-1 136 15875 5/8 10,16 9,65 176A X ss 30,00 1,63 17,50 0,005 O
10A A 50 15875 5/8 10,16 9,40 142 X cs 14,10 2,00 23,70 0,004 >
10 A1 A 50 15875 5/8 10,16 9,40 155 X cs 20,00 2,00 45,00 0,012 @
10 A A S50 15875 5/8 10,16 9,40 161 X cs 20,00 2,00 80,00 0,023 >
12A1 A 60 19,05 3/4 11,91 12,57 150 X cs 16,00 2,40 14,00 0,001 O
12 A1 A 60 19,05 3/4 11,91 12,57 160 X cs 16,00 2,40 26,20 0,006 d
12 A1 A 60 19,05 3/4 11,91 12,57 164A X 5 15,86 2,30 32,50 0,008 )
2088 2126 25,40 1 8,51 775 147 X cs 19,05 1,40 49,75 0,009 O
C210AS C2050 375 11/4 10,16 9,40 149 X Cs,5 25,40 2,00 36,50 0,012 o
32 B 165 50,80 2 2921 30,99 144 X cs 60,00 7,00 57,50 0,16 O
32 B 165 50,80 2 2921 30,99 145 X cs 60,00 7,00 57,50 0,18 (@)
B
R
L
ENEPN ik
K\J G/
P Al
Pas 5 o Dimensions attaches (mm) £ .
o Teilung o 5 % o f’ _ § @ Mitnehmerabmessungen (mm) % S
_ £z 52 T = = E|lE £ So 3 =
o o o0 0 8. g 5 g ¢ ESOs @2
z 05 = = £ - 2 - = Lo, =9
c e« = o5 == o 5 £ 5 § o oc F 2
08 9 £% 58 o3 3.E 258 o 2559 879
2% B 25 37 B£ L3 B2 5 23N §.8
<5 S5 §5 9§ 52 5T EE: £ 3552 85
: o 9= @ &= HE % 3 s} ‘08 20 Mg
22z 62 8= z= &t 3532 == &535 82
Dr w B R d F
mm “inches  mm mm mm mm mm mm kg
083 54 12,70 1/2 775 4,88 154 X Cs,5 12,00 15,00 1,40 16,00 0,002 O
08 B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 183 X C5,55 9,50 4,00 1,40 43,00 0,004 d

08 A1 A 40 1270 1/2 792 7,85 160 X cs 12,00 15,00 1,53 16,00 0,002 > 67



PERFORMANCE IN MOTION
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PERFORMANCE IN MOTION
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A.ITACHES EN Vé APPLICATION C3
V-FORMIGE MITNEHMER ANWENDUNG

PERFORMANCE IN MOTION

any

N
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N

Pas s o Dimensions attaches (mm) 2 .
o Teilung g 5 % o _S 5 _5 ) Mitnehmerabmessungen (mm) og 5
) 2z S 2 T S T £ F = So 3 &=
~ o o8 @ 8. E 5 E 2 ESO05 o
z 05 L E £ 0 £> & 2 = 25, £9
- « 2 0=< == 8- 5 £ 5 5 8 oc =L
fo ¥ 02 £ =0 08 P.5 D55 g go5e =209
0 o T 05 29 =DBE e322 om T 2025 £ o
ox 82 Es o2 8% Ff2 §E5s 2% g5 23
%0 oD 8= 52 J£ Pgs 28% B S8%0 ad
Cr A X 62 B8SE 23 FEE §¥2 == 2£55 a2
P Dr w (o} B d F
mm “inches mm mm mm mm mm kg
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CHAINES AVEC ATTACHES CAOUTCHOU

KETTEN MIT GUMMIERTEN AUFSATZEN

PERFORMANCE IN MOTION

Ces chaines sont constituées par
une chaine de base de la série eu-
ropéenne, simple et double, avec
des cavaliers caoutchouc qui per-
mettent de transporter des objets
sans en endommager la surface.
Elles sont utilisées dans I'industrie
du bois, des briques et du verre. Les
plaques en caoutchouc vulcanisé
peuvent étre fournies selon diffé-
rentes duretés afin de satisfaire di-
verses exigences de dureté et de
souplesse de la surface. Le stan-
dard de dureté fourni est d’environ
50 ShA. Les plaques peuvent étre
fournies avec des formes diffé-
rentes.

APPLICATION
ANWENDUNG

B,Q2,G2

Diese Ketten bestehen aus einer
Grundkette der  europdischen
Bauart, einfach oder langgliedrig,
mit gummierten Aufsétzen, die die
Férderung von Gegenstanden ohne
Beschadigung der Oberflache
derselben erméglichen. Sie finden
Anwendung in der Holz- und
Mébelindustrie  sowie in  der
Fliesen- und Glasbranche. Die
Aufsétze aus vulkanisiertem Gummi
kénnen mit verschiedenen Harte-
graden geliefert werden, um den
vielfaltigen Anforderungen hinsicht-
lich der Lebensdaver und der
Weichheit der Oberfléche gerecht

zu werden. Die Standardhérte liegt bei ca. 50 ShA. Die Aufsatze kénnen
auch in verschiedenen Formen geliefert werden. Dariiber hinaus sind
“SNAP-ON"-Aufsétze erhaltlich.
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CHAINES PIN OVEN

TUBENTRANSPORTKETTEN “PIN-OVEN"

PERFORMANCE IN MOTION

Ces chaines sont utilisées dans les installations de peinture et xérogra-
phie des canettes.

Au fil des ans, ces installations ont grandement augmenté la vitesse des
lignes.

Dans ces installations il y a aujourd’hui des chaines qui travaillent & hau-
te vitesse, jusqu’a 4 métres/seconde afin d’assurer une productivité

de 1 800 & 2 000 canettes par minute. Les températures des étuves
peuvent atteindre 300°C. Le passage dans ces étuves provoque de
hautes températures d’exploitation de la chaine. Cela signifie que les
chaines avec axes débordants sont soumises & une usure beaucoup
plus poussée que par le passé.En ligne avec ces caractéristiques ap-
plicatives, Regina a développé des alternatives & la chaine standard
en acier au carbone :

1. Chaine de pas 3/4" avec axes dont la surface a recu un traite-
ment thermochimique spécial, ce qui leur permet d'augmenter la
durée de la chaine méme & de trés grandes vitesses et a des tem-
pératures élevées. La chaine exige une lubrifica-
tion spéciale. Tous les 7 pas, la chaine monte
un axe débordant concu ad hoc, sur I'extrémi-
té duquel est fixée une ogive spéciale en
plastique (transportant la ca-
nefte) qui résiste aux hautes
températures de travail.

2. Chaine de pas 3/4" avec
lubrification interne perma-
nente scellée par O-Ring : cefte chaine a été dévelop-
pée en exploitant la technologie Regina pour les chaines
avec O-Ring. Cette solution de chaine, avec un axe débor-
dant spécial tous les sept pas, permet également de supporter
de hautes températures et vitesses de travail.

aweouns €2,C3

Dieser Kettentyp kommt in Lackier- und Druckanlagen fisr Dosen zum
Einsatz. Im Verlauf der letzten Jahre wurde die Geschwindigkeit dieser
Anlagen in bemerkenswerter Weise erhoht. Teilweise arbeiten die
Anlagen mit Geschwindigkeiten von bis zu 4 m/s und erbringen einen
Ausstof3 von 1800 - 2000 Dosen/min. Die Temperaturen in den Ofen
kénnen bei bis zu 300 °C liegen, die Betriebstemperaturen der Kette sind
daher entsprechend hoch. Dies bedeutet, daB3 die Transportketten mit
einem weitaus gravierenden Verschlei3 unterliegen, als dies in der
Vergangenheit der Fall war. Um diesen Anforderungen gerecht zu
werden, hat Regina Alternativen zur Standardkette aus unlegiertem Stahl
entwickelt:

1. Ketten mit Teilung 3/4" mit Bolzen, die einer speziellen chemischen
Warmeoberflachenbehandlung unterzogen werden, die die
Lebensdauer der Kette erhdhen, selbst bei hohen Geschwindigkeiten
und hohen Temperaturen. Diese Ketten erfordern eine spezielle
Schmierung. An jedem siebten Glied wird ein speziell entwickelter
verlangerter Bolzen montiert, auf dessen Ende ein spezieller Kopf
aus Kunststoff (zum Dosentransport) befestigt wird. Auch dieser
Bestandteil ist fir die hohen Betriebstemperaturen ausgelegt.

. Ketten mit Teilung 3/4" mit interner Daverschmierung, die durch

O-Ringe versiegelt wird: diese Kette wurde ausgehend von der

Technologie fir O-Ring-Ketten aus dem Hause Regina

entwickelt. Auch diese Kettenlésung, auf der

an jedem siebten Glied der spezielle
verlangerte Bolzen montiert wird, ist fir hohe

Betriebstemperaturen ausgelegt.

Axe débordant
D AT s o Bolzenlénge
[ ‘l@" Y — 'a.,z
i W | A gs
I_L,:,J_L,:,J_‘ aw _J _gf'é sans avec
C L = ' ) 02 embout embout
= = = o 'g’ ohne Kopf mit Kopf
= N Z
78 NN N A B
NS mm mm
136 226,0 233,0
B 4 2200 2270
214,6 221,6
213,0 220,0
A 233,0 2400
B 26 323,0 3300
o) 233,0 240,0
Tp) 140 323,0 330,0
o) 250,0 2570
233,2 240,2
3.20 =y ! 2515 2585
Vo) N.B.: D’autres longueurs des axes
débordants sont disponibles sur
\ ) / demande
! Anmerkung: Andere Langen der

verléngerten Bolzen auf Anfrage.

N.B.: Les chaines dont nous avons fait la liste dans le tableau ci-dessus

peuvent étre fournies avec les axes débordants avec et sans embout

Anmerkung: Die in der vorstehenden Tabelle aufgefihrten Ketten sind mit Gberstehenden
88 Bolzen mit oder ohne Kopf erhdltlich.
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CHAINES FLY-ROLLER
STAUFORDERKETTEN

PERFORMANCE IN MOTION

APPLICATION
ANWENDUNG G3
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Les chaines Fly-Roller (dites également chaines par accumulation) sont
utilisées lorsque des objets de poids et de formes différents (piéces & tra-
vailler, palettes, boites, etc) doivent étre déplacés et arrétés selon des
temps et des positions différentes. La phase d’accumulation n"empéche
pas I'exécution d’opérations. Ces chaines sont utiles pour relier des ma-
chines, en ligne d'assemblage, de stockage, pour regrouper et trans-
porter des matériels (quelques exemples : installations automobiles, sys-
temes avtomatiques d'assemblage de composants électroniques, efc).
Ces chaines, fournies avec un galet libre de grand diamétre, ont été étu-
diées pour exercer cette fonction d’accumulation sans endommager les
produits transportés, en réduisant le bruit, en garantissant de bas coeffi-
cients de frottement et par conséquent exigeant une traction mineure sur
la chaine (tout au profit du dimensionnement et de la durée du trans-
porteur).

Elles sont étudiées pour transporter des produits & vitesse constante ou
méme pour les accumuler ou les aligner en piéces uniques, ou enfin pour
les accélérer. Cela est possible en ce sens que partant de la base d'une
chaine normale de transmission, qui engréne sur un pignon standard, ont
été introduits des rouleuax au diamétre supérieur par rapport a celui de
la chaine de base, des rouleaux qui peuvent étre en acier ou en plas-
tique. Les produits & transporter voyagent sur ces rouleaux qui font par-
tie d'une ou de plusieurs chaines fonctionnant en paralléle.

Tant que le frottement est présent entre la surface interne du rouleau de
transport et la douille de la chaine (ou de I'axe selon le type), et aprés
que l'inertie de I'objet ait été vaincue, celui<i se déplace & la méme vi-
tesse que la chaine. Cela contfinue tant que I'objet n'est pas arrété ou
tant qu'il ne rencontre pas un autre produit déja bloqué et c’est & ce mo-
ment que la phase d’accumulation commence. La chaine quant & elle
continue son mouvement alors que les objets sont arrétés sur les rouleaux
de transport qui sont toujours en rotation. Les produits transportés re-
prennent leur voyage & la vitesse précédente dés que I'on désactive le
systéme qui les bloquait lors de la phase d’accumulation.

En placant un guide (un guide pour accélérer) sous les rouleaux de
transport, on les fait tourner et les objets transportés sont accélérés
jusqu’a atteindre une vitesse qui est le double de celle de la chaine de
base. Si le guide d'accélération est positionné a des intervalles
différents, il est possible d’accéler les objets differemment de sorte &
pourvoir méme les séparer.

Les versions A et C sont exécutées en chaines & rouleaux standards
triples de 1/2”,5/8", 3/4", et 1" de pas ou la file centrale est équipée
de roulevax de transport fournis en acier ou en plastique. La version E
est exécutée en chaine quadruple, ce qui permet une meilleure distribu-
tion de la charge sur les galets de transport.

Regina peut fournir une série d'alternatives quant & la construction des
chaines Fly Roller pour satisfaire des exigences d’applications particu-
lieres :

Die Stauférderketten kommen dann zum Einsatz, wenn Gegenstdnde mit
unterschiedlichen Gewichten und Formen (zu bearbeitende Werkstiicke,
Paletten, Schachteln, usw.) geférdert und zu verschiedenen Zeiten auf un-
terschiedlichen Positionen angehalten werden miissen. Wéhrend der Stau-
phase kdnnen Bearbeitungsvorgdnge ausgefihrt werden. Dieser Kettentyp
kann zur Verkettung von Maschinen in  Montagestralen, in
Lagern, zur Zusammenfihrung und Férderung von Materialien
(z. B. : KfzMontageanlagen, automatische Montagesysteme fiir
elektronische Komponenten usw.) eingesetzt werden. Ausgestattet mit
einer Férderrolle mit groBem Durchmesser, wurden diese Ketten
entwickelt, um die Staufunktion ohne Beschadigung der beférderten
Produkte und einer Reduzierung des Gerduschpegels zu erfillen, dabei
geringe Reibungsbeiwerte zu gewdhrleisten und, in der Folge, einen
geringeren Zug auf der Kette zu erfordern (zum groBBen Vorteil der Auslegung
im Hinblick auf die Abmessungen sowie der Lebensdauer der Férderanlage).

Diese Ketten dienen zur Férderung von Materialien bei konstanter
Geschwindigkeit, sowie der Anstaung, der Ausrichtung in einzelne
Werkstiicke, oder schlieBlich deren Beschleunigung. Dies wird dadurch
méglich, daB, ausgehend von einer normalen Antriebskette, die auf
einem Standardkettenrad eingreift, Rollen mit einem gréfBeren
Durchmesser gegeniiber der Grundkette montiert werden. Diese Rollen
kénnen aus Stahl oder Kunststoff bestehen. Die zu férdernden
Produkte werden auf diesen Rollen transportiert, die Teil zweier oder
mehrerer parallel laufender Ketten sind.

Solange zwischen der inneren Oberflache der Férderrolle und der
Kettenbuchse (oder des Bolzens, je nach Typ) Reibung vorliegt, wird nach
Uberwindung der Tragheit des Gegenstandes dieser mit der gleichen
Geschwindigkeit der Kette bewegt. Dieser Prozef} l&uft solange ab, bis der
Gegenstand angehalten wird oder auf bereits angestautes Material trifft.
Nun beginnt die Stauphase. Unter dieser Bedingung féhrt die Kette in ihrer
Bewegung fort, wéhrend die Gegenstédnde auf den sich weiterhin
drehenden Férderrollen im Stillstand befinden. Sobald das System, das die
Gegenstande in der Stauphase anhielt, ausgeschaltet wird, nehmen die
geférderten Materialien die Bewegung bei der vorherigen Geschwindigkeit
wieder auf.

Wird eine Fihrung (eine Fihrung fir die Beschleunigung) unter
den Férderrollen angebracht, werden diese in Drehung versetzt und
die geforderten Gegenstidnde werden solange beschleunigt, bis
die Rollengeschwindigkeit doppelt so hoch wird wie die der
Grundkette. Wird die Beschleunigungsfihrung in verschiedenen
Intervallen angebracht. so kdnnen die Gegenstdande unterschiedlich
beschleunigt werden, und somit wird eine Trennung derselben
moglich.

Die Bauarten A und C basieren auf 3fachen Standardrollenketten mit
Teilungen 1/2", 5/8", 3/4”, und 17, bei denen die mittlere Reihe mit
Laufrollen aus Stahl oder Kunststoff ausgestattet ist. Die Bauart E basiert
auf einer vierfachen Kette, die eine bessere Verteilung der Last auf den
Laufrollen ermaglicht.

Das Unternehmen Regina liefert auch eine Reihe von Varianten, um
besonderen Anwendungsanforderungen gerecht zu werden:
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Galet de transport:

B Matériaux possibles : acier, résines plastiques (delrin), matériau pla-
stique électro-conductible qui est utilisé lorsque I'énergie statique peut
endommager les objets transportés ou lorsque les conditions environ-
nementales peuvent provoquer une explosion. D’autres types de ma-
tieres plastiques peuvent étre utilisés pour des problémes de démar-
rage rapide, de consommation ou pour obtenir différents coefficients
de frottement. Les galets en plastique sont plus légers et silencieux
que ceux en acier, mais ils ont une possibilité de charge représentant
1/3 ou 1/4 de celle des galets en acier. La possibilité d’introduire
des douvilles dans le galet en plastique améliore la capacité de char-
ge mais requiert une lubrification précise.

B Dimension et forme des galets: les dimensions standard permettent
d’éliminer les assemblages spéciaux. L'emploi de galets en plastique
entiers réduit I'accumulation de saleté, mais les galets avec profils
spéciaux permettent une meilleure densité du matériau plastique ain-
si qu’une réduction des codts.

B Position fréquence: il est possible de fournir, outre les versions standards,
des chaines avec des galets positionnés a I'extérieur de la chaine de
base ou une fréquence différente par rapport aux pas de la chaine.

Avutres composants pouvant étre demandés sur plan

B Diamétre des douilles: en variant le diamétre il est possible de chan-
ger le coefficient de frottement pour des applications spécifiques.

B |ubrification: on peut étudier des lubrifications spéciales qui allongent
les intervalles d'intervention ou permettent d’opérer dans des condi-
tions environnementales particulieres (hautes ou basses températures,
forte humidité, etc.).

APPLICATION
ANWENDUNG G3

Forderrollen:

B Mosgliche Materialien: Stahl, Kunstharz (Delrin), leitféhiger Kunststoff,
der dann zum Einsatz kommt, wenn die statische Aufladung,
die das Férdergut beschadigen kénnte oder das Arbeitsumfeld
explosionsgefdhrdet ist. Andere Kunststoffarten kénnen bei
Schnellanléufen, Abnutzungsprobleme halber oder zum Erhalt
unterschiedlicher  Reibungskoeffizienten eingesetzt werden.
Die Kunststoffrollen sind gegeniiber den Stahlrollen leichter und wei-
sen einen ruhigeren Lauf auf, die Lastfestigkeit betrégt jedoch
lediglich ein Drittel oder ein Viertel derjenigen der Stahlrollen. Die
Méglichkeit der Einfihrung von Buchsen in die Kunststoffrolle erhht
zwar die Belastbarkeit, erfordert jedoch eine sorgféltige Schmierung.

B Abmessungen und Form der Rollen: durch die Beibehaltung von
Standardabmessungen werden Sondermontagen vermieden.
Der Einsatz von ganzen Kunststoffrollen reduziert Schmutz-
ansammlungen, die Rollen mit zugerichteter Form erméglichen
jedoch eine bessere Verteilung des Kunststoffs bei der Fertigung und
eine Kostenersparnis

B Anordnung und Absténde: neben den Standardversionen kénnen
Keften mit duBeren Forderrollen geliefert werden. Ebenso kénnen die
Férderrollen unabhéngig von der Kettenteilung angeordnet werden.

Kundenspezifische Anpassungen

B Buchsendurchmesser: durch Verénderung des Durchmessers kann der
Reibungsbeiwert fir spezifische Anwendungen variiert werden.

B Schmierung: zur Verléngerung der Schmierintervalle oder zum
Einsatz unter besonderen Bedingungen hinsichtlich des Arbeitsum-
feldes (hohe oder niedrige Temperaturen, starke Luftfeuchtigkeit,
usw.) kénnen entsprechende Schmierungssysteme entwickelt werden.

CHAIN/KETTE €5285
Charge de rupture moyenne 18,6 kN
Bruchkraft mittel 18.6 kN

T . -
© % @
£ = =
B % 12.70 |12.70
i =
o 8,51 ™
max. N
©
! g g3
T i - RE
0
N
©
0 6,35
)
i
ok sejg
/ A\ 4
19.05 Lg,os J
0 12,07
max.
-
J malanfaalunfanlin N
e e e |
P [ e S T S
-1E T I — — I ) | max. E
‘ L[ T 1] ~
JOUOUW g
. 2830

CHAIN/KETTE €5276
Charge de rupture moyenne 39,4 kN
Bruchkraft mittel 39,4 kN
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G3

APPLICATION
ANWENDUNG

B
VERSION/BAUART A
Pas
Teilung
3 s
o} 0o -0
== L 2 =3 o€
BZ 280 33 BS
[T =5 = E o5
Pk P gB3 go 2%
oy 52 5E2 3 B2
8 < =) =50 £ 5 ENo
o 2 53 ] 8= B85
Zx >< 25> a8z o=l
P Dr Drl
) max  max
mm “inches mm mm
126 A cs 12,7 1/2 8,51 17
126 C Delrin 12,7 1/2 8,51 17
136 A cs 15875 5/8 10,16 23
136 C Delrin 15875 5/8 10,16 23
140 A cs 19,05  3/4 12,07 28
140 C Delrin 19,05  3/4 12,07 28
147 A cs 254 ] 15,88 35
147 C Delrin 25,4 1 15,88 35
A60 E cs 1905  3/4 11,91 28

Les versions A et C sont exécutées en chaines & rouleaux standard triple

Drl

o

de 1/2",5/8",3/4", et 1" de pas o la file centrale est équipée de ga-
lets de transport fournis en acier ou en plastique. Le version E est exécu-

tée en chaine quadruple qui permet de supporter le produit transporté

avec un plus grand nombre de galets. La version E est en méme temps
robuste et économique.

A B
Tp
i
VERSION/BAUART E
Plaque/Laschen Axe/Bolzen e
c
5 o
g 3
Y
o E) n E
5 2. -0 o 0
2 - T o8 2 = 2_ i
® 22 b Xxg g g 2 o
E2 B¢ 2 20 o5 8% E2 SE &%
w0 » C = 9 = - S » C = - = o
20 =) 2c 8= %7 50 9L 440 T =
o, 0= 90 =0 c oc £ E o -2 w o
o2 of 5= “t E9 @8 63 £S5 T
= O oS 29 n o S 2 o N S g9 = %
SE B 8 S 2<: 88 £8 & @&
< a8 =5 a0 O< aad w® Uao al
w Wrl Hi Tp Dp A B
min max max max max
mm mm mm mm mm mm kN Kg/m
775 12,4 11,81 13,92 445 443 521 36 2,55
775 124 11,81 1392 445 443 521 36 2,45
9,65 149 14,73 16,59 508 523 60,5 46,7 3,55
9,65 149 14,73 1659 508 523 60,5 46,7 345
11,68 17,5 16,13 19,46 572 61,5 70,7 578 475
11,68 175 16,13 19,46 572 61,5 70,7 578 4,65
1702 298 21,08 31,88 828 999 1107 108 10,35
1702 298 21,08 31,88 828 999 10,7 108 10,25
1257 11,2 18,08 2270 596 945 1037 1577 8,1

Die Bauarten A und C basieren auf dreifachen Standardrollenketten mit
Teilung 1/2", 5/8", 3/4", und 1", bei denen die mittlere Reihe mit
Stahl- oder Kunststofffdrderrollen ausgestattet ist. Die Bauart E basiert auf
einer vierfachen Kette, die das geférderte Produkt mit einer héheren
Rollenzahl tragt. Die Bauart E stellt eine ebenso robuste wie
wirtschaftliche L&sung dar.
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APPLICATION
ANWENDUNG

G3

EXEMPLES DE CONFIGURATIONS SPECIALES / SONDERBAUARTEN

28

1

2 22 3O (o) (o) { om0 {Tm=mn
‘19.05 19.05
o o 18 3| %
* max. QlE -
_ [ = ,,,,,;>>‘ : J*“?Z‘T‘Si‘z‘ﬁ *‘Q‘Z—‘ﬁz‘ﬁ
of . I N N
e R EE T T i
L iiSE AR RES i
= e
- SRR s || i EE G R R

P == L‘ﬁ”

140/0323

240/0181
o
=
(3]
K — —F
~
3
e - ;
o . ol «
Nle —- ] o8
—y E il
Q 8
] =2
Rlg — .
= E
23
] CS281
ol %X &
C\Ig g
‘_,
n
wn [ee}
< -
hac
L 1 } ]
_ ,f,jL,,,,i
L T 1
T T
38 3| < - 3
E ©|E 3
L . Il ]
o . |
ol — —— e
FiE 7
T T

93



CHAINES A AXE CREUX

HOHLBOLZENKETTEN

PERFORMANCE IN MOTION

APPLICATION
ANWENDUNG

Gammes de produit ¢ Produktauswahl

STD CHAINE STANDARD CONFORME A LA NORME ISO / ANSI
STANDARDKETTE ENTSPRECHEND DER NORM ISO / ANSI
SS CHAINES EN ACIER INOX

KETTEN AUS ROSTFREIEM STAHL

SIMPLE ET PAS DOUBLE

Les axes creux de ces chaines permettent une utilisation trés flexible : on
peut introduire une grande variété d'attaches ou de barres sur n'impor-
te quel pas sans devoir démonter la chaine. Ces chaines engrénent par-
faitement sur les roues dentées méme des chaines standard & axe plein.
Elles sont produites dans la série européenne et américaine, & simple et
pas double, avec et sans rouleaux. Nous fabriquons également des
chaines & axe creux doubles (deux files de rouleaux). Ces chaines peu-
vent étre produites en acier au carbone et en acier inox.

NORMAL- ODER LANGGLIEDERIG

Die Hohlbolzen dieser Ketten erméglichen einen vielseitigen Einsatz: ohne
Ausbau der Kette kdnnen eine umfangreiche Anzahl an Mitnehmern oder
Querstiften mit verschiedenen Teilungen montiert werden. Diese Ketten
greifen perfekt in die gleichen Zahnréder der Standardketten mit
Vollbolzen. Sie werden in der europdischen und der amerikanischen
Baureihe, normal- oder langgliedrig sowie mit oder ohne Rollen gefertigt.
Die langgliedrige Baureihe wird sowohl ohne als auch mit Laufrollen
geliefert. Dariiber hinaus stellen wir ebenfalls Zweifach-Hohlbolzenketten
her. Beim Material stehen unlegierter Stahl oder rostfreier Edelstahl zur
Auswahl.

T a— T Ts = i 7
AI1 Y'\/_ = ——— _.[\L: = '-‘=—‘=-'4L l
Dr PP

| 06-06-06-06-00¢
n. 29 DF
-
Pas Plaque/Laschen Axe/Bolzen o Accessoires
Teilung £ standard
5 g Standardeinzel-
- & ) teile
S I 3. b g 5 E
[- g o) 3 £ 'g .g 2 g g
£ - 3% 0% %8 82 . § E 83 % s 92
05 ) °E T o o of EZ x, £o o 2% 2—- ¢ £
[ > o-=< L= A= o= 0S5 o0E B> g% TS o E 23S § =2
0.0 03 o £S5 58 52 25 £3 £S5 55 5 of BF5 §T £33 wgyg B¢
-] £ =5 03 Q@ ° < w < 22 B 28 2= ¢ o 8 = 0% =me <€o
82 gz 2% Es S 52 22 Es E3 &y 55 25 2= 89 o2 30 2%
o D o ] 8= 52 83 4 8% 82 ©§ ¢8 5% 835 g8 ©O Sgp 4G
z& o0& == 862 38E zd &8 &2 &8 83 &6 36 & &6 £ 5 E% as
P Dr w Hi s Dp Df Al B =5 =8
max min inner/outer max min max  max g 5] E°$
mm “inches  mm mm mm mm mm mm mm mm mm?2 kN  Kg/m e
SERIE EUROPEENNE - PAS SIMPLE - SANS ROULEAUX  EUROPAISCHE BAUART - NORMALGLIEDRIG - OHNE ROLLEN
10126 STD cs 1270 172 8,51 775 11,81 163/140 638 45 1630 2130 70 1475 060 29 ()
$S10126  SS, STD 55 1270 1/2 8,51 775 11,81 163/1,40 638 45 1630 2270 70 1030 04l 29 ()
SERIE AMERICAINE - PAS SIMPLE - SANS ROULEAUX AMERIKANISCHE BAUART - NORMALGLIEDRIG - OHNE ROLLEN
A1048 STD cs 1270 1/2 795 785 1207 153 556 401 1680 2120 62 11,12 055 29 @
SSA1048  SS,STD ss 1270 1/2 795 785 1207 153 556 401 1680 2120 62 950 057 29 d
A1058 STD cs 15875 5/8 10,16 940 1509 2,00 703 513 2050 2530 100 1922 092 29 >
SSA1058  SS, STD 55 15875 5/8 10,16 940 1509 2,00 703 513 2050 2530 100 1275 093 29 >
A1068 STD cs 1905 3/4 11,91 12,57 18,08 230 835 605 2490 2960 146 2650 1,03 29 (]
SSA1068  SS, STD 55 1905 3/4 11,91 12,57 18,08 230 835 605 2490 2960 146 1865 132 29 O
A1088 STD cs 25,40 1 1588 1575 2413 315 1118 805 3130 3750 250 5495 227 29 ()
SSA1088  SS, STD ss 25,40 ] 1588 1575 2413 315 1118 805 3130 3750 250 2450 229 29 >
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STD

APPLICATION
ANWENDUNG
Gammes de produit ¢ Produktauswahl
CHAINE STANDARD CONFORME A LA NORME ISO / ANSI
STANDARDKETTE ENTSPRECHEND DER NORM 1SO / ANSI
I : D
Al W | | P B
S N
3
: — T o e\ o e — ‘—'4L
Dr P | P
T 1
n. 29 DFf

3 —/ Loy L ——\ = .,[d%; — T
[ s [x ] 7 ]
i e I B | T 111
A2 . T 1 T - - T1 ] TP B E/”””
E R — =SS g = BN == B,
Dp Dr PLP e
»
) \Z4
7 i n. 18
Pas Plaque/Laschen Axe/Bolzen ° Accessoires
Teilung £ standard
5 [ Standardeinzel-
0o 2 il
- - ] teile
s P . 5 , £t = E
o 5 3 53¢ 2 2 % 5§
- 385 %t 83 . 5 2 53 §_ ¢
¢5 g °2E £o 2 = of Ef x, Eo 9o 2% £- 8
el G Eisl I ol I SR I ) ) i) e e T S
3% E2 3@ 3 32 35 %5 55 2C 85 32 fF §E i if 82 32
v .S E_g '..-_-:@ S o= ‘5_: om_C ‘_‘C Q -5 o0 6 O ‘O'OC) L_Cu -°§ 09 oo
o> g 85 8= §5& 8% 8% £S5 @®g 82 ¥y ¢3 55 @8 ‘s T2 2
z& of == a2 SE I3 83 56 &2 st 82 S0 ad & &8 €5 g%
P Dr w Hi s Tp Dp Df Al1/A2 B =5 = g
max min inner/outer max min  max  max g 5} 20(50
mm “inches mm mm mm mm  mm mm mm mm mm mm2 kN Kg/m =
SERIE EUROPEENNE - PAS SIMPLE - AVEC ROULEAUX STANDARD EUROPAISCHE BAUART - NORMALGLIEDRIG - MIT STANDARDROLLEN
136 PF STD cs 15875 5/8 1016 965 1473 512 320 1825 2290 66 1300 0,90 29
140 PF STD cs 1905  3/4 1207 11,68 16,13 572 320 21,70 26,00 89 1850 1,12 29
140 PF-1 STD cs 1905 3/4 1207 11,68 16,13 572 420 21,70 26,00 89 1200 1,07 29
147 PF STD cs 2540 1 1588 1702 21,08 828 500 3390 3880 210 3620 244 29
SS147 PR SS ss 25,40 1 1588 1702 21,08 828 500 3390 3880 210 2550 246 29
SERIE EUROPEENNE - PAS SIMPLE - DOUBLES - ROULEAUX STANDARD EUROPAISCHE BAUART - NORMALGLIEDRIG - ZWEIFACH - MIT STANDARDROLLEN
226 PF STD cs 1270 172 851 775 118l 1392 446 305 308 308 98 198 1,18 18

ft

Disponibilité
Lieferbereitscha
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Gammes de produit ¢ Produktauswahl
sTD CHATNE STANDARD CONFORME A LA NORME ISO / ANSI

STANDARDKETTE ENTSPRECHEND DER NORM ISO / ANSI
REINFH  SERIE RENFORCEE AVEC PLAQUES DE PLUS GROSSE EPAISSEUR

POUR APPLICATIONS LOURDES

BAUREIHE MIT VERSTARKTEN LASCHEN FUR ANWENDUNGEN UNTER

SCHWERSTEN ARBEITSBEDINGUNGEN

ss CHAINES EN ACIER INOX
KETTEN AUS ROSTFREIEM STAHL

APPLICATION
ANWENDUNG

Dr

6 ©=09

0 O

n. 30
SERIE AMERICAINE - PAS DOUBLE - SANS ROULEAUX AMERIKANISCHE BAUART - LANGGLIEDRIG - OHNE ROLLEN
Pas Plaque/Laschen Axe/Bolzen o Accessoires
Teilung £ standard
5 (4 Standardein-
J > leil
o 2 o zelteile
> o 3. 5 , ¢ = E
o . 5 2 to .2 > 2 S g
£2 = 38 3 $8 sz 7 ¥ P 83 % o3
o5 8 - - o o of Ef x, o oo 2% £ ¢ 25
= 2 oS5 == £ =% 99 e0E B go ©o o5 285 % =2
02 ©z o £S5 0 5 35 L5 £ & 5 g8 VE 2= £v 9ov B0
T £E< £ .0 V5 20 9°¢ Q¢ p2 @S5 228 L= X o 02 =t c£o
g2 ES 25 ESs o 52 22 E5 E3 5§ 55 £5 P $¢ o » 20 8%
oD o 53 8= 52 B3 8% 8% 82 55 23 538 85 55 vd Sy w4
z$ oL == 562 8t 3 88 &2 & 33 &6 36 & &6 £5 g% a:s
P Dr W H s Dp Df Al B =< =9
max min inner/outer max  min max max g o z" [
mm  “inches mm mm mm  mm mm  mm  mm mm mm2 kN  Kg/m = O
C2048 STD cs 25,40 1 795 785 1207 153 556 401 1680 2120 62 1080 040 29 30 O
55C2048 SS, STD 5§ 25,40 1 795 785 1207 153 556 401 1680 2120 62 10,04 040 29 - O
€2058 STD cs 31,75 11/4 1016 940 1485 200 703 513 2050 2530 100 1770 070 29 O
55C2058 SS, STD s 375  11/4 10,16 940 1485 2,00 703 513 2050 2530 100 12,75 0,71 29 - >
C2068 STD cs 310 11/2 191 1257 1800 230 835 605 2400 2960 146 2650 111 29 30 (]
$SC2068 SS, STD s 38,10 11/2 11,91 12,57 18,00 2,30 835 605 2400 2960 146 18,65 105 29 - O
C2088 STD cs 50,80 2 1588 1575 2400 315 11,18 805 31,30 3750 250 55,00 200 29 O
C2088H REINF H cs 50,80 2 1588 1575 2400 380 1118 805 3440 4040 266 5500 233 29 ()
SSC2088H SS,REINFH 55 50,80 2 1588 1575 2400 380 11,18 805 3440 4040 266 29,43 233 29 O




m APPLICATION
ANWENDUNG
PERFORMANCE IN MOTION
Gammes de produit * Produktauswahl
STD CHAINE STANDARD CONFORME A LA NORME I1SO / ANSI
STANDARDKETTE ENTSPRECHEND DER NORM ISO / ANSI
REINFH SERIE RENFORCEE AVEC PLAQUES DE PLUS GROSSE EPAISSEUR
POUR APPLICATIONS LOURDES
BAUREIHE MIT VERSTARKTEN LASCHEN FUR ANWENDUNGEN UNTER
SCHWERSTEN ARBEITSBEDINGUNGEN
SS CHAINES EN ACIER INOX
KETTEN AUS ROSTFREIEM STAHL
S ' — ==
AI1 v | | I | | |

Dr

—

L

e |

TGRS

6 (00

9 9

n. 30

SERIE AMERICAINE - PAS DOUBLE - AVEC GALETS PORTEURS AMERIKANISCHE BAUART - LANGGLIEDRIG - MIT LAUFROLLEN

N° code Regina
Regina Ketten Nr
Produktauswahl

Gamme

C2049 STD
55C2049 SS, STD
C2059 STD
$SC2059 SS, STD
+  §5C2059/D SS
C2069 STD
55C2069 SS, STD
C2089H REINFH
SSC2089H  SS, REINFH

+  Galets en Delrin - DelrinRolle

Matiére
Material

Pas
Teilung

P
mm “inches
2540 1
25,40 ]
3175 11/4
3175 11/4
3175 11/4
3810 11/2
3810 11/2
50,80 2
50,80 2

Rollendurchmesser

3 9 Diamétre galet
x

mm

15,88
15,88
19,05
19,05
19,05
22,22
22,22
28,59
28,59

Largeur intérieure

Innere Breite

53¢

o
oo Co
gu.uu

9,40

el
S
o

12,57
12,57
15,75
15,75

Plaque/Laschen

Hauteur

* Laschenhdhe

mm

12,07
12,07
14,85
14,85
14,85
18,00
18,00
24,00
24,00

Epaisseur

Laschendicke

("]

inner/outer
mm

2,30

Diamétre extérieur
Aussendurchmesser

O
T

max

5,56
5,56
703
7,03
7,03
8,35
8,35
11,18
11,18

Axe/Bolzen

Diameétre intérieur
Innedurchmesser

Df

eur axe rivé

g
Bolzenlénge

Lar

Al

w Encombrement hors tout
Gesamtbreite

33
38

21,20
21,20
25,30
25,30
25,30
29,60
29,60
40,40
40,40

Surface de travail

Gelenkflache

3
3
N

62

62

100
100
100
146
146
266
266

Charge de rupture moyenne

Bruchkraft mittel

Poids approx.
Gewicht (ca.)

Accessoires

standard
Standardein-

zelteile

c

.9

k]

62 B2
<5 35
'g g’ 3 2
c > [ie=
8% 5%
T5 T2
=2 =6
29 30
29 -
29

29

29 .
29 30
29

29

29

onibilité

p
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CHAINES LEVAGE
FLYERKETTEN

PERFORMANCE IN MOTION

Les chaines levage transférent une force d'un point @ un autre en tra-
vaillant donc habituellement dans des conditions de mouvement de trans-
lation alterne (les chaines pour la transmission sont par contre employées
pour transférer de la puissance d'un arbre rotatif & un autre).

La chaine levage n’est généralement pas fermée avec des anneaux. El-
le n’est constituée que de plaques et d'axes rivés.

AVANTAGES DE LA gHAiNE LEVAGE
PAR RAPPORT AU CABLE D’ACIER

1. Contrairement au cable d’acier, la chaine peut s'enrouler sur une
poulie d'un diamétre inférieur.

2. La chaine peut étre lubrifiée plus facilement et plus efficacement.

3. La chaine est facile & monter et & démonter. Les attaches terminales,
ne devant pas travailler par frottement comme dans le cas des serre-
cdables, ne requiérent pas de contrdles et d’ajustages fréquents.

4. En dtilisant la chaine & rouleaux, a dovilles ou & axes, il est possible
de transformer, au moyen d’une roue dentée, un mouvement rotatif
en mouvement de translation, sans danger de glissement, ce qui ne
peut étre réalisé avec de simples cables en acier et leurs poulies cor-
respondantes.

APPLICATIONS

Les applications sont réparties en trois classifications qui se basent es-
sentiellement sur la vitesse de la chaine, 'usure et les charges d'impact
(voir fig. 1, 2 et 3). Tels sont les facteurs qui déterminent normalement le
choix du type de chaine & utiliser.

APPLICATION
ANWENDUNG

Die Ketten fir Hebetechnik Gbertragen eine Kraft von einem Punkt auf
einen anderen, d.h. sie arbeiten im Allgemeinen in einer “Hin- und Her-
bewegung”, im Gegensatz zu den Antriebsketten, die die Leistung von
einer Welle auf eine andere ibertragen.

Die Zugkette wird normalerweise in offenem Zustande geliefert. Sie
besteht lediglich aus Laschen und vernieteten Bolzen.

VORTEILE DER ZUGKETTE GEGENUBER SEILEN

1. Die Kette kann auf einer Riemenscheibe mit geringerem Durchmesser
aufgewickelt werden, als dies bei einem Drahtseil der Fall ist.

2. Eine Kette ist leichter und effizienter zu schmieren.

3. Die Kette kann leicht ein- und ausgebaut werden. Die Schluf3glieder,
die im Gegensatz zu den Seilendstiicken keiner Reibung unterliegen,
erfordern keine haufigen Kontrollen und Einstellungen.

4. Durch den Einsatz von Rollen-, Buchsen- oder Bolzenketten kann iber
ein Zahnrad eine Drehbewegung in eine lineare Bewegung
umgesetzt werden, ohne daf3 die Gefahr des Durchrutschens
besteht. Dies ist mit normalen Seilen und den entsprechenden
Riemenscheiben nicht méglich.

ANWENDUNGEN

Die Anwendungen werden in drei Kategorien unterschieden, die
sich im wesentlichen auf die Kriterien Kettengeschwindigkeit,
VerschleiB3festigkeit und Stof3belastung beziehen (s. Abb. 1, 2 und 3).
Diese Faktoren bestimmen im Allgemeinen den zu verwendenden
Kettentyp.

Fig 1 - U'application d’un contrepoids suspendu pour le bras
d’une perceuse radiale ou d’une machine-outil similaire. La
chaine passe au dessus d’'une ou de plusieurs poulies a gor-
ge ou roues dentées.

Normalement, petite vitesse, mouvement rare, et, de ce fait,
application de charges essentiellement statiques (flexion,
contraintes d'impact et de fatigue peu importantes).

La chaine & mailles jointives du type AL est souvent indiquée.

o O

Abb. 1 - Aufhdngung von Gegengewichten fir den Arm
von Schwenkbohrmaschinen oder &hnlichen Werkzeug-
maschinen. Die Kette lguft iber einen oder mehrere
Scheiben oder Kettenrader.

Da die die Kette vorwiegend statisch belastet wird, sind der
o zuldssige Verschleiss, die Dauer- und Stoffestigkeit irrelevant.
I Der Kettentyp AL ist hierfir geeignet.

Fig 2 - Mécanisme permettant d'augmenter la course sur un
élévateur hydraulique. La chaine qui est fixée a une extrémi-
té, passe au dessus de la poulie a gorge et est raccordée @
la plateforme élévatrice. L'arbre de la poulie & gorge est
amené sur la tige du piston hydraulique, de maniére & ce que
la plate-forme se déplace deux fois plus vite par rapport & la
vitesse linéaire du piston.

Mouvement fréquent et présence de charges d'impact.. Les
contraintes d'impact sur la chaine ainsi que celles dues & la
fatigue deviennent plus importantes si les élévateurs sont mon-
tés sur des chariots.

Il est recommandé d'utiliser une chaine & mailles jointives du

Abb. 2 - Der hydraulische Elevator ist eine typische
Anwendung . Die an einem Ende befestigte Kette lauft iber
das Zahnrad und ist mit der Hubwand oder -gabel verbunden.
Die Welle der Scheibe lastet auf der hydraulischen
Kolbenstange, so daf die Hubwand oder -gabel sich mit
der doppelten linearen Geschwindigkeit des Hydraulikkolbens
bewegt.

Haufige Einsatze und StoBBbelastungen vorhanden.
Beanspruchungen der Kette im Hinblick auf StoB3- und
Daverfestigkeit steigen im Falle von motorangetriebenen

Elevatoren wegen der durch das Fahren bedingten
Beanspruchungen.

type BL

Der Einsatz von Flyerketten vom Typ BL wird empfohlen.

Fig 3 - La charge est suspendue sur un palan aérien &a chai-

Abb. 3 - Authéngung der Last auf héngendem Kettenzug.

ne. La chaine s’engréne dans une rouve dentée qui est norma-
lement motorisée & travers un ensemble d’engrenages. Nor-

Die Kette greift in der Regel in einem Antriebsrad ein. Mit
diesem Aufbau kann das Tor einer Schleuse oder eines

malement, le brin mou de la chaine se pend librement, ce qui
crée une enveloppe & 180° sur la roue dentée.

Cette application est normalement prévue en cas de mouve-
ment fréquent et de charges d'impact & petites vitesses..

On utilise des chaines de levage (ou chaines Galle, selon la
norme DIN 8150).

Ofens gehoben werden. Die durchhdngende Seite der Kette
fallt normalerweise frei oder wird in einem Behdlter aufge-
nommen, aber jederzeit ist das Eingreifen um 180° auf dem
Kettenrad vorhanden.

Anwendungen im Allgemeinen mit h&ufigen Einsatzen und
StoBBbelastungen bei geringen Geschwindigkeiten.

Die Ketten laufen normalerweise langsam aber sind

haufig beansprucht und StéBen ausgesetzt.
Gallketten, nach DIN 8150 sind hier angebracht.



PERFORMANCE IN MOTION

CONSTRUCTION

Les chaines de levage & mailles joinfives de Regina sont concues et réalisées pour
assurer des performances optimales méme dans les conditions d'exploitation les
plus difficiles, en présence de charges d'impact, de contraintes dynamiques qui
se produisent, par exemple, en cas d'utilisation des chariots élévateurs sur des sols
accidentés et lorsqu'il faut assurer impérativement une haute résistance & la fo-
tigue. La construction qui prévoit I'utilisation de plaques et d” axes assure des
charges de rupture plus importantes et permet de réduire les dimensions d’en-
combrement par rapport aux chaines & rouleaux. Afin d’améliorer les perfor-
mances tout spécialement lorsqu'il y a des charges dynamiques, les plaques sont
réalisées avec des aciers trempés de trés haute qualité, tandis que les axes sont
fabriqués avec des aciers alliés soumis & des fraitements spéciaux pour opfimiser
la résistance & I'sure ainsi que les propriétés de résistance mécanique.

APPLICATION
ANWENDUNG

AUFBAU

Die Flyerketten aus dem Hause Regina erreichen die besten Leistungen
aufgrund ihrer Entwicklung und Fertigung in der Lage, auch unter hértesten
Arbeitsbedingungen, bei Vorliegen von StoBbelastungen und dynamischen
Beanspruchungen (verursacht beispielsweise durch den Einsatz von
Gabelstaplern auf unebenem Gelénde) oder wenn die Dauerfestigkeit im
Vordergrund steht. Durch den Laschen-Bolzen-Aufbau steigt die Belastbarkeit
der Kette, im Vergleich zu Rollenketten. Zur Gewdhrleistung optimaler Leistungen,
insbesondere bei dynamischen Belastungen, werden die Laschen aus
hochwertigem Vergitungsstahl gefertigt, withrend die Bolzen aus einem speziell
behandelten legierten Stahl hergestellt werden, um die Eigenschaften hinsichtlich
der VerschleiBfestigkeit und der mechanischen Festigkeit zu optimieren.

LES CONTROLES DE QUALITE

Les matériaux utilisés, les procédés de fabrication, les to-
lérances des composants, les traitements thermiques, les
contréles effectués lors de I'application de la precharge
et le contréle final sont tous précisés dans des cahiers
de charge spécifiques et sont vérifiés conformément aux
normes les plus sévéres. Tous les contrdles de la qualité
sont effectués en stricte conformité avec les procédures
certifiées selon la norme ISO 9001.

APPLICATION DE LA PRECHARGE

Toutes les chaines produites sont préchargées. Ce pro-

cédé assure :

a) Le contréle de 100% de notre production, étant
donné que les chaines sont préchargées avec des
charges dépassant celles d’exploitation normales
auxquelles sera soumise la chaine.

b) L'amélioration de la résistance a la fatigue, grace
a l'effet d'équilibrage des efforts sur les différents
composants.

QUALITATSKONTROLLEN

Die verwendeten Materialien, die Produktions-
verfahren, die Toleranzen der Bestandteile, die
Waéarmebehandlungen, das Vorrecken und die
Endprifungen entsprechen den anspruchsvollsten
Standards und werden entsprechend kontrolliert.
Alle Qualitatskontrollen erfolgen in perfektem
Einklang mit der ISO 9001-Zertifizierung.

VORRECKEN

100% der Produktion wird vorgereckt, was folgende
Vorteile bietet:

a) Die Kontrolle von 100% der Produktion, da das
Vorrecken bei Lasten erfolgt, die iber den normalen
Arbeitslasten liegen.

b) Die Steigerung der Daverfestigkeit: der Einlaufaus-
gleich aller Einzelteile bewirkt eine Optimierung der
Lastverteilung.

RESISTANCE A LA FATIGUE

La résistance & la fatigue est la caractéristique princi-
pale de ce type de chaines. Le travail de recherche, in-
interrompu pendant de longues années de la part de
notre Centre de Recherche et Développement, a permis
d’optimiser la qualité des aciers utilisés, les tolérances
de fabrication, les caractéristiques mécaniques apreés le
traitement thermique, les procédés de finition et d'ap-
plication de la precharge ainsi que les contréles de la

DAUERFESTIGKEIT

Die Daverfestigkeit ist die wichtigste Eigenschaft dieser
Kettenarten. Die standige Arbeit unserer Forschungs- und
Entwicklungsabteilung iber Jahre hinweg hat zur
Optimierung der Qualitét des in der Fertigung
verwendeten Stahls, der Produktionstoleranzen, der
mechanischen Eigenschaften nach der Warmebe-
handlung, der Endbearbeitungs- und Vorreckverfahren
sowie der Qualitatsprisfungen gefihrt. Aus diesem
Grunde weisen die Flyerketten Regina exzellente

qualité. Les chaines de levage de Regina peuvent at-
teindre d'excellentes valeurs de résistance & la fatigue.

CERTIFICAT D’ESSAI

Les normes internationales (ISO) ou d'autres normes
(UNI, DIN, BS, ANSI ...) stipulent des valeurs mini-
males de résistance a la traction. Les charges mini-
males de rupture & la traction des chaines Regina cor-
respondent ou dépassent (normalement bien de long)
les conditions spécifiées par les normes. Les essais de
traction en laboratoire sont exécutés en cours de fa-
brication sur une base statistique. Il est possible de dé-
livrer les certificats d’essai pour chaque commande a
condition que le client le demande lors de la com-
mande. Tel est normalement le cas pour la plupart des
plus grands constructeurs de chariots élévateurs a
fourche.

Werte im Hinblick auf die Dauerfestigkeit auf.

PRUFPROTOKOLLE

Die Mindestwerte fir Zugfestigkeit werden durch
internationale Standards (ISO) oder andere Normen
(UNI, DIN, BS, ANSI, usw.) je nach Kettentyp festgelegt.
Die Mindestbruchlasten entsprechen den durch diese
Normen festgelegten Werten oder ibertreffen diese
sogar deutlich. Fertigungsstichproben werden im
Labor auf statistischer Basis Zugpriifungen unterzogen.
Die Prijfprotokolle kénnen der Sendung beigefigt
werden, soweit diese bei der Auftragsvergabe
verlangt werden. Diesen Anspruch stellen die wichtigsten
Gabelstaplerhersteller.
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CHAINES LEVAGE SPECIALES

Ce catalogue comporte notre gamme de production
standard. Nous pouvons concevoir et réaliser des
chaines non standards pour répondre aux exigences
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