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Materialien

Stahlketten, Kunststoffketten, modulare Bander und Gummierungen

Typ Art

Kohlenstoffstahl

Ferritischer Nirostahl

PRIMA
Sonderstahl

Ferritisch

Austenitischer Nirostahl

WeiBes Azetal

Weil3
Ultra Performance Delrin®
Dunkelbraun Homopolymer
m‘zm Sonder Delrin®
Kevlar® verstarkt
Dunkelgriin

. &
E’[AS[E Okologische Reibung
Blau

Abating Sliding Thermoplast

Antistatisches Azetal

Schwarz

Abriebfestes Polyamid

Schwarz

Verstarktes Polypropylen

Hellblau
“ Sonderpolypropylen
Grau
Ultra Low Friction Polyester
Hellgrau

Merkmale

Vergtteter Kohlenstoffstahl.
Durchgehartet auf 43 HRC.
Hohe Festigkeit und Verschleil3bestandigkeit. Rostempfindlich

Kaltverfestigter ferritischer Nirostahl.
Gute mechanische und Verschleieigenschaften sowie rostbestandig.
Fir Anwendungen in der Lebensmittel- und Getrankeindustrie.

Kaltverfestigter ferritischer Sonderstahll.
Spezielle Cr-Ni Legierung mit hoher Festigkeit und niedrigem Verschleil3.
Insbesondere fiir Hochgeschwindigkeitsanlagen geeignet (Drucklose).

Kaltverfestigter austenitischer Cr-Ni Stahl.
Garantiert die hochste Korrosionsbestandigkeit.
Die homogene Struktur ermdoglicht ein sehr gutes VerscheliBverhalten.

DuPont™ Delrin® homopolymeres Azetal.

DuPont™ Delrin® Ultra Performance Sonderazetal.
Insbesondere fiir Anwendungen mit niedriger Reibung und Verschleil3.

Werkstoff der neuen Generation basierend auf Delrin® Azetal mit Kevlar® verstarkt.
Neuentwicklung von REGINA und DuPont™ mit dem niedrigsten Reibwert bei bestem
VerschleiBverhalten. Dank der besonderen Eigenschaften von [MiffZ" kann der Einsatz von
Bandschmiermitteln drastisch reduziert oder vermieden werden.

Extrem trockenlaufendes Homopolymer-Acetalharz, das die REGINA-Feldexpertise kombiniert
mit DuPont ™ Hundertjahrigem Acetalharzwissen. Heutige Standards fiir Hochleistungsabfiillung
Linien erfordern eine Kombination aus hoher Geschwindigkeit und hoher Produktivitat,

wahrend sie reduziert oder eliminiert werdenSchmierung.

REGINAEZ-£ /.5 " Material ist dank seines einzigartigen Materials in der Lage, solche

Standards zu Ubertreffencharakteristisch fiir einen wesentlich niedrigeren und konstanten
Reibungskoeffizienten tber die Zeit im trockenen oder Fast Trockenlaufbedingungen gegeniiber
anderen Kunststoffketten.

Elektrisch leitfahiges Azetal zur Vermeidung statischer Aufladung.

Besonders fiir Anwendungen in der Glasindustrie.
Verstarktes Polyamid mit sehr niedrigem Verschleif3. Nur fiir Trockenlauf.

Fur FliteTop® Ketten
Verstarktes Polypropylen fiir hohe Temperaturen und sehr gute chemische Bestandigkeit.

Flr Matveyor® Bander
Sonderpolypropylen fiir hohe Temperaturen und gute chemische Bestandigkeit.

Polyester mit guten mechanischen Eigenschaften und niedriger Reibung.

DuPont™ Delrin® und DuPont™ Kevlar® sind Markennamen der E.I. DuPont De Nemours and Associates.
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Gummi

Typ

Schwarz
TPE

Griin

Grau

TPE
Dunkelgrau

Grau

Schwarz

Materialien

Art

NBR Gummi

Thermoplastischer Gummi

Hochtemperatur
Thermoplastischer Gummi

EPDM Gummi

Grundketten (Rollenketten)

Typ

O Bs O

Kettenrader und Umlenkscheiben

Typ

Weil8

Schwarz

Weil3

Art

Kohlenstoffstahl

Nirostahl
Wartungsfrei
Kohlenstoffstahl

Kohlenstoffstahl
vernickelt

Art

Polyamid

Verstarktes Polyamid

WeiBes Azetal

Merkmale

NBR Gummi mit einer Harte von 70 ShA, garantiert bei Niroketten einen optimalen Grip in
Schragforderen bei niedrigem Verschleill und guter Bestandigkeit gegen Reinigungsmittel.

Spezieller thermoplastischer Gummi mit einer Harte von 50 ShA bis zu 70 ShA garantiert einen
optimalen Grip in Schragférderern bei lang anhaltender Elastizitat.

Spezieller thermopastischer Gummi fiir hohe Temperaturen mit einer Harte von 45 ShA bis 70 ShA.

Fir Rinser und Flaschenhalssterilisatoren.

Fir Gripperketten

EPDM Gummi mit einer Harte von 60 ShA gewadbhrleistet exzellenten Grip und Bestandigkeit bei

hohen Temperaturen.

Merkmale

Durchgeharteter vergiiteter Kohlenstoffstahl. Hohe Festigkeit und VerschleiBbestandigkeit.

Nirostahl fiir beste Rostbestandigkeit.
Werksseitig fur die Lebensmittelindustrie langzeitvorgeschmiert (USDA H1 Freigabe)

Fir Anwendungen ohne Schmierung.
Wartungsfreie ENDURO Ketten bendétigen keine regimaBige Schmierung wie Standardketten.
Die dickwandige Sinterbuchse ermdglicht eine lange Lebensdauer.

Vergtteter Kohlenstoffstahl mit vernickelter Oberflache fiir gute Korrosionsbestandigkeit bei
gleichzeitig hoher Festigkeit und niedrigem VerschleiR3.

Merkmale

Fir Kettenrader
Gefrastes Polyamid mit hoher Festigkeit und Zahigkeit bei geringem Verschlei3.

Fir Kettenrader und Umlenkscheiben.
Glasfaserverstarktes Polyamid gespritzt fiir hohe Festigkeit und geringen
Verschleil3.

Fir Kettenrader der Serie 3000
DuPont™ Delrin® Homopolymer Azetal
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Kurven und Messerkanten

Typ Art
UHMWPE
Griin
. Selbstschmierendes
< ;?ZID[ Hochleistungs-
. UHMWPE
UHMWPE
Schwarz
Gefiilltes
UHMWPE
Grau
EME . ..
QUPREME . Blgefiilltes PA
Gelb

Forderanlagenzubehor

Typ Art

Azetal

Dunkelgrau

Schwarz

High Density Polyethylen
Grau

Griin
Griin
Schwarz
- Selbstschmierendes
< E‘;Z/DE Hochleistungs-
1 UHMWPE
Polypropylen
Schwarz

Materialien

Merkmale

Fir Magnet- und Low Pin Centerline -Kurven.
Ultrahochmoekulares Polyethylen (ca 7 Mill. g/Mol) mit niedrigem Verschleif3 und
Reibung.

Flr Magnet-, TAB-,Schwalbenschwanz- und Low Pin Center Kurven.

Neues Ultrahochmolekulares Polyethylen (Molekulargewicht 9.000.000 g/Mol) von REGINA
entwickelt und produziert. Die speziellen im Material gebundenen Schmierstoffe gewdhren
hervorragende Gleiteigenschaften bei niedrigem Ketten- bzw Bandverschleil in den meisten
kritischen Anwendungen im Trockenlauf und bei hohen Geschwindigkeiten.

Fiir TAB- und Schwalbenschwanzkurven.
Ultrahoch molekulares Polyethylen mit guter VerschleiBbestandigkeit.

Fiir 1/2" Zoll Messerkanten.
Ultrahochmolekulares Polyethylen (ca 7-9 Mill. g/Mol) mit Schmierstoff gefiillt fiir
niedrige Reibung bei bestem VerschleiBverhalten.

Fir Magnet-, TAB-, Schwalbenschwanz- und Low Pin Centerkurven.
Spezielles 6lgefiilltes Polyamid mit sehr niedrigem Verschlei3 und hohem PV Limit. Nur fir
Trockenlauf.

Merkmale

Fir Kdmme.
Niedriger Verschlei} und Reibung.

Fir Riicklaufrollen, Gelénder und Einlaufschuhe.
High density Polyethylen mit niedriger Reibung und Verschleif3.

Fir Gleitleisten.
Ultrahochmolekulares Polyethylen mit niedriger Reibung und Verschlei3.

Fir Gleitleisten.

Neues Ultrahochmolekulares Polyethylen (Molekulargewicht 9.000.000 g/Mol) von REGINA
entwickelt und produziert. Die speziellen im Material gebundenen Schmierstoffe gewéhren
hervorragende Gleiteigenschaften bei niedrigem Ketten- bzw Bandverschleif in den meisten
kritischen Anwendungen im Trockenlauf und bei hohen Geschwindigkeiten.

Fiir Bordscheiben.
Leichtgewichtiges Material mit hoher Temperatur-und Chemikalienbestandigkeit.



PERFORMANCE IN MOTION

TRANSPORTGUT

Anwendungen

FliteTop
KETTEN

Kohlen-
stoffsahl

PRODUKT
STAHLKETTEN

g

Serie* PHD

Ferritisch
Austenitisch

Gummeirung

DOSEN
(2-3 TEILIG)

Depalletisierer
Drucklose
Massentransport
Stautische
Rinser / Klemmfdorderer

Maschineneinlauf

Verpackungsmaschinen

Transport verpackter Gliter

Schragforderer

PET FLASCHEN

Drucklose
Massentransport
Stautische
Rinser / Klemmforderer
Maschineneinlauf
Verpackungsmaschinen
Transport verpackter Gliter

Schragforderer

ANWENDUNGEN GETRANKE / LEBENSMITTEL

GLASFLASCHEN**

Depalletisierer
Drucklose
Massentransport
Stautische
Rinser / Klemmforderer
Maschineneinlauf
Verpackungsmaschinen
Transport verpackter Giiter

Schragforderer

GLASFLASCHEN

GLASINDUSTRIE

Drucklose
Massentransport
Stautische
Palletisierer

Blasmaschinen

TEILETRANSPORT /
MECHANISCHE FERTIGUNG

Transportlinien

CHEMIKALIEN,
WASCHMITTEL,
PHARMAZEUTISCHE UND

Transportlinien

SONDER
ANWENDUNG

KOSMETISCHE INDUSTRIE|
MOLKEREIEN

Transportlinien

* Fur weitere Auskinfte steht lhnen unsere technische Abteilung zur Verfligung.

** |m Falle von Mehrwegglas,sprechen Sie bitte mit unserer Anwendungstechnik
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Fur weitere Informationen sprechen Sie bitte mit unserer technischen Abteilung.
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Anwendungen

PRODUCTS
R i NANO- LIGHT DUTY LIGHT DUTY
Mﬂ'l'veyor ULTOP | PicH SHORT PITCH (1” PITCH)
(8mm) (72")
KETTEN/ N cogl —olol=| ol o | -
TRANSPORTGUT BANDER 5 §§§ §§ ;g; 5§§ % % § g g
Depalletisierer - - - -
Drucklose - -
Massentransport - - - -
DOSEN Stautische - - - -
(2-3TEILIG))
Warmer
Maschineneinlauf - - - -
Verpackungsmaschinen - -
E Transport verpackter Glter - - - - -
s Drucklose L]
4
% Massentransport - - -
Stautische C L C T
E PET FLASCHEN Wirmer
=
‘;5 Maschineneinlauf - - -
w
Y] .
g TVerpackungsmaksch:?n - -
5 ransport verpackter Giiter - - - -
E: Depalletisierer - -
Drucklose -
Massentransport - -
Stautische
GLASFLASCHEN
Pasteure
Maschineneinlauf - -
Verpackungsmaschinen -
Transport verpackter Glter - -
w Drucklose -
% GLASFLASCHEN Massentransport - -
é Stautische - -
° Palletisierer - -
PHARMAZIE
zg W?(SOCSI;IWME!I.-I;;EL Transport“nien . . . . . .
§§ BEHALTER
8% BACKEREIEN Transportlinien 0N [ ]

WELLPAPPE

Transportlinien
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Fur weitere Informationen sprechen Sie bitte mit unserer technischen Abteilung.



PERFORMANCE IN MOTION

FliteTop

Geradlaufende Stahlketten

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte
2% 57,1 1% 38,1 0.118 3 0.063 1,6 1.654 42 P
2% 63,5 1% 38,1 0.118 3 0.063 1,6 1.654 42 P
2% 66,7 1% 38,1 0.118 3 0.063 1,6 1.654 42 P
3% 82,6 1% 38,1 0.118 3 0.063 1,6 1.654 42 S SS-4 P SS
330 83,8 1% 38,1 0.118 3 0.063 1,6 1.654 42 SS-4 P
3% 88,9 1% 38,1 0.118 3 0.063 1,6 1.654 42 P
4 101,6 1% 38,1 0.118 3 0.063 1,6 1.654 42 S P SS
4% 1143 1% 38,1 0.118 3 0.063 1,6 1.654 42 S SS-4 P SS
6 152,4 1% 38,1 0.118 3 0.063 1,6 1.654 42 S P SS
7% 190,5 1% 38,1 0.118 3 0.063 1,6 1.654 42 S SS-4 P SS

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte

3% 82,6 1% 38,1 0.118 3 0.063 1,6 1.654 42 P

330 83,8 1% 38,1 0.118 3 0.063 1,6 1.654 42 P

4% 114,3 1% 38,1 0.118 3] 0.063 1,6 1.654 42 P

7% 190,5 1% 38,1 0.118 3 0.063 1,6 1.654 42 P

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte
7% 190,5 1% 38,1 0.118 3 0.071 1,8 3.150 80 S |lss4f P || ss
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte

7% 190,5 1% 38,1 0.118 3 0.071 1.8 3.150 80 P

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte

7% 190,5 1% 38,1 0.118 3 0.063 1.6 2.244 57 P

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte

1% 31,8 1% 38,1 0.118 3 0.110 2,8 0.866 22 P

1% 44,5 1% 38,1 0.118 3 0.110 28 0.866 22 P

10




(e FliteTop
Stahlkurvenketten

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte

3% 82,6 1% 38,1 0.118 3 18 457,2 1.693 43 S SS
4% 114,3 1% 38,1 0.118 3 24 609,6 1.693 43 S SS
7% 190,5 1% 38,1 0.118 3 24 609,6 1.693 43 S SS

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte
3% 82,6 1% 38,1 0.118 3 18 457,2 1.693 43 P
330 83,8 1% 38,1 0.118 3 18 457,2 1.693 43 P
4% 114,3 1% 38,1 0.118 3 24 609,6 1.693 43 P
7% 190,5 1% 38,1 0.118 3 24 609,6 1.693 43 P

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte

3% 82,6 1% 38,1 0.118 3 18 457,2 1.693 43 S SS
4% 114,3 1% 38,1 0.118 3 24 609,6 1.693 43 S SS
7% 190,5 1% 38,1 0.118 3 24 609,6 1.693 43 S SS

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte
3% 82,6 1% 38,1 0.118 3 18 457,2 1.693 43 P
330 83,8 1% 38,1 0.118 3 18 457,2 1.693 43

4% 114,3 1% 38,1 0.118 3 24 609,6 1.693 43 P
7% 190,5 1% 38,1 0.118 3 24 609,6 1.693 43 P

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte

3% 82,6 1% 38,1 0.118 3 19.685 500 1.654 42 SS-4 P
3.30 83,8 1% 38,1 0.118 3 19.685 500 1.654 42 SS-4 P
4% 114,3 1% 381 0.118 3 19.685 500 1.654 42 SS-4 P
7% 190,5 1% 38,1 0.118 3 19.685 500 1.654 42 SS-4 P

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte
3% 82,6 1% 38,1 0.118 3 19.685 500 1.654 42 P
330 83,8 1% 38,1 0.118 3 19.685 500 1.654 42

4% 114,3 1% 38,1 0.118 3 19.685 500 1.654 42 P
7% 190,5 1% 38,1 0.118 3 19.685 500 1.654 42 P

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte

7% 190,5 1% 38,1 0.118 3 29.528 750 2244 57 P

1



Zoll

mm

Zoll

mm

Zoll

mm

Zoll

mm

Zoll

mm

Platte

3%

82,6

1%

381

0.118

3

7.874

200

1.693

43

SS

FliteTop
Gummierte Niroketten

Zoll

mm

Zoll

mm

Zoll

Zoll

mm

Zoll

mm

Platte




PERFORMANCE IN MOTION

FliteTop

Geradlaufende Kunststoffketten

‘o
X 4
K 4

Platte
3% 82,6 1% 38,1 0.157 4 1.575 40 1.638 416 ) (& “E’-/m,s[”
330 83,8 1% 38,1 0.157 4 1575 40 1.638 41,6 ) (& CFAST™
4 101,6 1% 38,1 0.157 4 1575 40 1.638 41,6
4% 114,3 1% 38,1 0.157 4 1.575 40 1.638 41,6 Dz “E-hlll"
6 152,4 1% 38,1 0.157 4 1575 40 1.638 41,6
7.50 190,5 1% 38,1 0.157 4 1575 40 1.638 41,6 () (&

Platte
3% 82,6 1% 38,1 0.157 1.575 40 1.654 42 I B 2-f457~
3.30 83,38 1% 38,1 0.157 4 1.575 40 1.654 42 Dz - -FAST®
47 1143 1% 38,1 0.157 1.575 40 1.654 42 D S 2-£457

Zoll

mm

7% 190,5 1% 38,1 0.189 4.8 1.575 40 5.374 136,5
10 254 1% 38,1 0.189 4,8 1.575 40 5374 136,5
12 304,8 1% 38,1 0.189 4,8 1.575 40 5374 136,5

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte
7% 190,5 1% 38,1 0.189 4,8 1.575 40 2.244 57

10 254 1% 38,1 0.189 4,8 1.575 40 2.244 57

12 304,8 1% 38,1 0.189 4,8 1.575 40 2.244 57

FliteTop

Kurvengangige Kunststoffketten

13



PERFORMANCE IN MOTION

3% 82,6 1% 38,1 0.157 4 18 457,2 1.689 429
3.30 83,8 1% 38,1 0.157 4 18 457,2 1.689 429
4% 1143 1% 38,1 0.157 4 19.685 500 1.689 429

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm
3% 82,6 1% 38,1 0.189 4,8 18 457,2 1.693 43
4% 114,3 1% 38,1 0.189 48 19.685 500 1.693 43

Platte

Platte

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte

3% 82,6 1% 38,1 0.189 4,8 18 457,2 1.689 42,9 UP Il!z
330 83,8 1% 38,1 0.189 4,8 18 457,2 1.689 42,9 V] 2
4% 114,3 1% 38,1 0.189 4,8 19.685 500 1.689 42,9 V] mz

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm
4% 1143 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2.402 61
7% 190,5 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2.402 61
10 254 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2.402 61
12 304,8 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2402 61

Platte

up

up

up

up

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm
4% 1143 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2.244 57
6 152,4 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2244 57
7% 190,5 1% 38,1 0.189 48 24 609,6 2.244 57
10 254 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2244 57
12 304,8 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2.244 57

UupP
up
upP
UpP
UpP

Platte

DEZ | @rasr=

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm
7% 190,5 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2.244 57
10 254 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2.244 57
12 304,8 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2244 57

Platte

Platte

3%

82,6

1%

38,1

0.189

4,8

7.874

200

1.689




PERFORMANCE IN MOTION

o
@@
V-
L S
¢

Zoll

mm

Zoll

mm

Zoll

mm

Zoll

mm

Zoll

mm

3%

82,6

1%

38,1

0.157

4

18

457,2

1.689

42,9

FliteTop

Gummierte Kunststoffketten

Platte
3% 82,6 1% 38,1 0.157 4 1.575 40 1.638 41,6
4 101,6 1% 38,1 0.157 4 1.575 40 1.638 41,6
4% 1143 1% 38,1 0.157 4 1.575 40 1.638 41,6
6 1524 1% 38,1 0.157 4 1.575 40 1.638 41,6
7% 190,5 1% 38,1 0.157 4 1.575 40 1.638 41,6

Platte

7% 190,5 1% 38.1 0.189 4,8 1.575 40 5374 136,5
10 254 1% 38.1 0.189 4,8 1.575 40 5374 136,5
12 304,8 1% 38.1 0.189 4,8 1575 40 5.374 136,5

Platte

3%

82,6

38,1

0.157

IS

18

1.689

429

4%

1143

38,1

0.157

IS

19.685

1.689

42,9

Platte
4% 1143 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2.244 57
7% 190,5 1% 38,1 0.189 4.8 24 609,6 2.244 57
10 254 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2.244 57
12 304,8 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2.244 57

Platte

7% 190,5 1% 38,1 0.189 4.8 24 609,6 2244 57
10 254 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2244 57
12 304,8 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2.244 57

15



PERFORMANCE IN MOTION
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Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm T:;"te: Platte| Gummi
3% 82,6 Ya 19,05 0.157 4 14 355,6 1.264 32,1 S ||SS P P
4% 114,3 Ya 19,05 0.157 4 14 355,6 1.264 321 SS P P
6 152,4 Ya 19,05 0.157 4 18 457,2 1.264 32,1 S |ISS P P
7% 190,5 Ya 19,05 0.157 4 18 457,2 1.264 BNl S |IsS P P
10 254 Ya 19,05 0.157 4 18 457,2 1.264 32,1 S |ISsS P P
12 304,8 Ya 19,05 0.157 4 24 609,6 1.264 32,1 S |ISS P P
FliteTop
Plattenbandketten
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Rollenkette Platte
3% 82,6 Ya 19,05 0.118 3 0.126 32 1.063 27 S SS S SS
4% 114,3 Ya 19,05 0.118 3 0.126 B 1.063 27 S SS S SS
6 152,4 % 19,05 0.118 3 0.126 3.2 1.063 27 S SS S SS
7% 190,5 % 19,05 0.118 3 0.126 3.2 1.063 27 N SS S SS
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Rollenkette Platte
3% 82,6 Ya 19,05 0.118 3 15 381 1.252 31,8 S SS S SS
4% 114,3 Ya 19,05 0.118 3 15 381 1.252 31,8 S SS S SS
6 1524 % 19,05 0.118 3 18 457,2 1.252 31,8 S SS S SS
7% 190,5 % 19,05 0.118 3 24 609,6 1.252 31,8 S SS S SS
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Rollenkette Platte
4% 114,3 Ya 19,05 0.118 3 15 381 1.252 31,8 S II SS S II SS

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Rollenkette
1% 349 Y2 12,7 0.126 32 0.811 20,6 S SS upP

2 50,8 i 12,7 0.126 32 0.811 20,6 S SS up
3% 82,6 Y 12,7 0.126 32 0.811 20,6 S SS upP

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Rollenkette
1% 34,9 i 12,7 0.126 32 0.008 0,2 0.811 20,6 S SS
1.57 40 Y2 12,7 0.126 32 0.008 0,2 0.811 20,6 S SS

2 50,8 Y2 12,7 0.126 32 0.008 0,2 0.811 20,6 S SS

Platte

up

up

up

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Rollenkette
1.57 40 Y2 12,7 0.480 12,2 0.008 0,2 0.811 20,6 S+NC
2.1 53,6 Y2 12,7 0.480 12,2 0.008 0,2 0.811 20,6 S+NC

up

up



PERFORMANCE IN MOTION

2

XA A AL

Platt

PP

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm
1.52 385 i 12,7 0.496 12,6 0.016 04 0.811 20,6
219 55,5 Y2 12,7 0.496 12,6 0.016 04 0.811 20,6 S+NC

PP

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Rollenkette
3% 82,6 Ya 19,05 0.157 4 1.343 34 S SS
4% 114,3 Ya 19,05 0.157 4 1.343 34 S SS

6 152,4 Ya 19,05 0.157 4 1.343 34 S SS
7% 190,5 Ya 19,05 0.157 4 1.343 34 S SS

:
TPE

TPE

Zoll

mm

Zoll

mm

Zoll

mm

Zoll

Rollenkette

1%

31,8

1%

12,7

0.126

254

0.787

s | ss

UpP

AR

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Rollenkette
3% 82,6 Ya 19,05 0.157 4 14 355,6 1.264 32,1 S SS
4% 114,3 Ya 19,05 0.157 4 14 355,6 1.264 321 S SS
6 152,4 Ya 19,05 0.157 4 18 457,2 1.264 321 S SS
7% 190,5 Y 19,05 0.157 4 18 457,2 1.264 32,1 S SS
10 254 Ya 19,05 0.157 4 18 457,2 1.264 321 S SS
12 304,8 % 19,05 0.157 4 24 690,6 1.264 32,1 N SS

UupP

upP
UpP
upP
up

upP

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Rollenkette
2% 571 Ya 19,05 0.157 4 18 457,2 1.264 321 S SS
3% 82,6 Ya 19,05 0.157 4 18 457,2 1.264 32,1 S SS
4% 114,3 Ya 19,05 0.157 4 18 457,2 1.264 321 S SS
7% 190,5 % 19,05 0.157 4 18 609,6 1.264 32,1 S SS

12 3048 % 19,05 0.157 4 18 609,6 1.264 32,1 S SS

16 406,4 Ya 19,05 0.157 4 29.528 750 1.264 321 S SS

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm | Rollenkette
18 457,2 1 254 0.189 4.8 25.59 650 1.626 41,3 S
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Rollen
kette
18 457,2 1 254 0.189 4,8 25.59 650 1.626 41,3 S

Platte

Gummi

17



2o FliteTop
Gripperketten

PERFORMANCE IN MOTION

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Rollenkette Platte
3% 82,6 Ya 19,05 0.118 3 15 381 1.252 31,8 S SS S SS
4 114,3 Ya 19,05 0.118 3 15 381 1.252 31,8 S SS S SS

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Rollenkette Platte

3% 826 % 1905 | 0118 3 15 381 | 1252 318 | s | ss | s | ss

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Rollenkette Platte Gummi
3% 82,6 % 19,05 | 0157 4 14 3556 | 1264 321 S ss P (B idd TP

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Rollenkette Platte Gummi
3% 82,6 % 19,05 0.157 4 14 355,6 1.264 32,1 S SS P (D (g TP
7% 190,5 % 19,05 0.157 4 24 609,6 1.264 321 SS P P
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Rollenkette Platte Gummi
3% 82,6 % 19,05 0.157 4 14 355,6 1.264 32,1 N SS P (D (g TP

v
‘o
%y
¥
d

Rollenkette

8 203,2 % 19,05 0.157 4 24 609,6 1.264 32,1 SS

Zoll mm Rollenkette

1% 38,1 23 12,7 0.130 32 10 254 1.264 321 S I SS

18



PERFORMANCE IN MOTION

»
E'S
N

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte
3% 82,6 1% 38,1 0.189 4,8 9.843 250 1.689 42,9 TPE

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte
3% 82,6 1% 38,1 0.189 4.8 9.843 250 1.689 42,9 TPE

Platte | Gummi

3%

1%

0.189

48

9.843

250

1.689 42,9

FliteTop
LBP Ketten (Low Back-Line

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Rollen
7% 190,5 1% 38,1 0.189 4,8 9.055 230 5.374 136,5

10 254 1% 38,1 0.189 4,8 9.055 230 5.374 136,5

12 304,8 1% 38,1 0.189 4,8 9.055 230 5.374 136,5

Rollen

7% 190,5 1% 38,1 0.189 4,8 11.811 300 2.244 57
10 254 1% 38,1 0.189 4,8 11.811 300 2.244 57
12 304,8 1% 38,1 0.189 4,8 11.811 300 2.244 57

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm
3% 95,3 1% 38,1 0.189 4,8 26.260 667 2.244 57
4% 114,3 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2.244 57
7% 190,5 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2.244 57
10 254 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2.244 57
12 304,8 1% 38,1 0.189 4.8 24 609,6 2.244 57

Pressure



.
v

P 5
. q

7

20

Platte | Rollen

7% 190,5 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2.244 57
10 254 1% 38,1 0.189 4,8 24 609,6 2.244 57
12 304,8 1% 38,1 0.189 4.8 24 609,6 2.244 57

FliteTop
Kardanketten

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm | Platte

217 55 1.97 50 0157 4 5512 140 1.969 50 []IIzl WA
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte

2.09 53 1.97 50 0.197 5 5512 140 1.969 50 WA

Zoll

Zoll

Zoll

mm

Zoll

Zoll

mm Platte

2.09

1.97

0.197

5

5512

1.969

o - [ JKD




PERFORMANCE IN MOTION

149474 €

Q

Matveyor
8 mm Nanopitch Band

8300 - Modulares Band, Zollbreiten, Solid Top

Breite Teilung Dicke Fiihrung Oberflache Materialien
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module@
6"(152,4 mm) oder
breiter in 3”(76,2 mm) 0315 8 0.242 6,15 Ja Nein Solid C-FAST™
Abstufungen

15" Bander und Ketten

Matveyor

600 - Modulares Band, Metrischer Standard, Solid Top, glatte Unterseite

Breite Teilung Dicke Fiihrung Oberflache Materialien
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module @
3.35 85 A 12,7 0343 87 Ja Ja Solid wp [0 Pp PP Kl
6.69” (170 mm) oder
breiter in 3.35” (85 mm) Vs 12,7 0.343 87 Ja Ja Solid up [0 il PP =7 i
Abstufungen

600G ATM - Aktiv Transfermodul, Metrischer Standard, Solid Top

Breite Teilung Dicke Fiihrung Oberflaiche  Materialien
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module
Linke Seite 433 110 Y 12,7 0.343 87 Nein Ja Solid w1
Rechte Seite 433 110 % 12,7 0.343 8,7 Nein Ja Solid U T
61 O - Modulares Band, Metrischer Standard, Solid Top, Unterseite gerundet
Breite Teilung Dicke Fiihrung Oberflache Materialien
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module @
3.35 85 % 12,7 0343 87 Ja Ja Solid w RS ﬂé’-[l. 0 Al
6.69” (170 mm) oder
breiter in 3.35” (85 mm) A 12,7 0.343 8,7 Ja Ja Solid v BN (s CFAST™
Abstufungen
500 - Modulares Band, Metrischer Standard, Flush Grid
Breite Teilung Dicke Fihrung Oberflache Materialien
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module
3.35 85 % 12,7 0.343 8,7 Ja Ja Flush Grid up PP
6.69” (170 mm) oder
breiter in 3.35" (85 mm) % 12,7 0.343 87 Ja Ja Flush Grid uP PP
Abstufungen
HF 510 - Modulares Band, Metrischer Standard, voll gummiert
Breite Teilung Dicke Fiihrung Oberflache Materialien
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module Gummi
3.35 85 % 12,7 0.343 87 Ja Ja Gummiert
6.69” (170 mm) oder
breiter in 3.35” (85 mm) 3 12,7 0.343 8,7 Ja Ja Gummiert
Abstufungen
HFS 510 - Modulares Band, Metrischer Standard, teilgummiert
Breite Teilung Dicke Flhrung Oberflache Materialien
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module ‘ Gummi
10.04" (255 mm) oder
breiter in 3.35”(85 mm) % 12,7 0.343 8,7 Ja Ja Gummiert PP TPE TPE

Abstufungen
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PERFORMANCE IN MOTION

Q449744

N
N

Zoll mm

Zoll

mm

Zoll

mm

Ohne

Module

Abstufungen

3.35 85 V2 12,7 0.343 8,7 Ja Ja Rollen
6.69” (170 mm) oder
breiter in 3.35” (85 mm) % 12,7 0.343 8,7 Ja Ja Rollen

Module

Abstufungen

3 76,2 23 12,7 0.343 8,7 Ja Nein Solid

4% 1143 Y2 12,7 0.343 87 Ja Nein Solid
6”(152,4 mm) oder

breiter in 3" (76,2 mm) i 12,7 0.343 87 Ja Nein Solid

Module

Linke Seite 6.30

160

Y

12,7

0.343

8,7

Nein

Solid

Rechte Seite 6.30

160

Y

12,7

0.343

8,7

Nein

Solid

Abstufungen

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit
3 76,2 Y2 12,7 0.343 87 Ja Nein Flush grid
6"(152,4 mm) oder
breiter in 3" (76,2 mm) Y2 12,7 0.343 8,7 Ja Nein Flush grid

Module

Abstufungen

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit
3 76,2 3 12,7 0.343 8,7 Ja Nein Gummiert
6"(152,4 mm) oder
breiter in 3" (76,2 mm) V2 12,7 0.343 8,7 Ja Nein Gummiert

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit m
1.14 29 Y2 12,7 0.343 8,7 Nein Ja Solid upP

1.34 34 Y2 12,7 0.343 87 Ja Ja Solid
146 37 Y2 12,7 0.343 8,7 Ja Ja Solid
201 51 Y2 12,7 0.343 8,7 Ja Ja Solid
299 76 Y2 12,7 0.343 87 Ja Ja Solid

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module
1.14 29 Y2 12,7 0.343 8,7 Ja Nein Raised Rib UpP

1.46 37 2 12,7 0343 87 Ja Ja Raised Rib
1.81 46 Y2 12,7 0.343 8,7 Ja Nein Raised Rib
217 55 Y2 12,7 0.343 87 Ja Nein Raised Rib UpP

299 76 Y2 12,7 0.343 8,7 Ja Nein Raised Rib




PERFORMANCE IN MOTION

Z

o
.
.
&
=

Zoll mm

Zoll

mm

Zoll mm

Mit

Module | Gummi

3

12,7

0.343 8,7

Nein

Gummiert PP TPE

Module

3.30 83,8

0.343 8,7

Nein

Gummiert

Matveyor

1" Light Duty Bander und Ketten

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module
330 83,8 1 25,4 0.343 87 Nein Ja Solid VI M | &-FasT=
335 85 1 254 0343 87 Ja Ja Solid UL a5
6.69” (170 mm) oder
breiter in 3.35” (85 mm) 1 254 0.343 87 Ja Ja Solid U Tz 2-Fas7™
Abstufungen

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module
Linke Seite 433 110 1 25,4 0.343 8,7 Nein Ja Solid U Mz A7
Rechte Seite 433 110 1 25,4 0.343 8,7 Nein Ja Solid VI M a5~
Rechte Seite 7.68 195 1 254 0.343 87 Nein Ja Solid P ) (- P R

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module
330 83,38 1 254 0.343 87 Nein Ja Flush Grid VN Tz @-Fas7~
335 85 1 254 0343 87 Nein Ja Flush Grid N a5~

Abstufungen

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module
3.35 85 1 254 0343 8,7 Ja Nein Flush Grid VI Tz i 2fasT
6.69” (170 mm) oder
breiter in 3.35" (85 mm) 1 254 0343 87 Ja Ja Flush Grid U TN

U ZLasT™

Zoll

mm

Zoll

mm

Zoll

mm

Ohne

Mit

Module

Rechte Seite 7.68

195

254

0.343

8,7

Nein

Ja Flush Grid ) & P-I.'l.ll"
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PERFORMANCE IN MOTION

/444

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit
6.69” (170 mm) oder
breiter in 3.35” (85 mm) 1 254 0.343 87 Ja Nein Raised Rib
Abstufungen

Abstufungen

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit
3.35 85 1 254 0.343 87 Ja Ja Gummiert
6.69” (170 mm) oder
breiter in 3.35” (85 mm) 1 254 0.343 8,7 Ja Ja Gummiert
Abstufungen
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit
10.04” (255 mm) oder
breiter in 3.35” (85 mm) 1 254 0.343 8,7 Ja Ja Gummiert

Module

Module

Module Gummi

Module

Module

Abstufungen

1.18 30 1 254 0.343 87 Ja Nein Raised Rib
1.52 385 1 254 0.343 8,7 Ja Nein Raised Rib
1.85 47 1 254 0.343 8,7 Ja Nein Raised Rib
2.28 58 1 254 0.343 87 Ja Nein Raised Rib
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit
6" (152,4 mm) oder
breiter in 3" (76,2 mm) 1 254 0.378 9,6 Ja Nein Raised Rib

34" Medium

24

Matveyor
Duty Bander und Ketten

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module
3% 82,6 % 19,05 0.343 87 Ja Ja Solid Dz erasr=
4% 1143 % 19,05 0343 87 Ja Ja Solid iz erasr-
6 152,4 % 19,05 0.343 8,7 Ja Ja Solid Dz &Fasr=
7% 190,5 % 19,05 0.343 87 Ja Ja Solid Dz &-Fasr=
brgeit(zrziarf?vr?(r;é,oz(:nerrn) % 19,05 0343 87 Ja Nein Solid DMz efasr=
Abstufungen

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module
Linke Seite 6.3 160 % 19,05 0.343 87 Nein Ja Solid Dz e-£4sr”
Rechte Seite 6.3 160 % 19,05 0343 87 Nein Ja Solid Dz | @-£as7=
Linke Seite 9.3 236,2 % 19,05 0.343 87 Nein Ja Solid Iz a5~
Rechte Seite 93 2362 % 19,05 0.343 87 Nein Ja Solid Iz &-rasr=




PERFORMANCE IN MOTION

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module

3% 82,6 Ya 19,05 0.343 8,7 Ja Ja Flush Grid

4% 114,3 Ya 19,05 0.343 8,7 Ja Ja Flush Grid
6 1524 Ya 19,05 0.343 8,7 Ja Ja Flush Grid

7% 190,5 % 19,05 0.343 8,7 Ja Ja Flush Grid

9" (228,6mm) oder

breiter in 3" (76,2mm) Ya 19,05 0.343 87 Ja Nein Flush Grid upP m'z

Abstufungen

Matveyor
1" Heavy Duty Bander und Ketten

3.30 83,8

3.35 85 1 254 0.500 12,7 Ja Ja Solid
6.69” (170 mm)
oder breiter in 3.35" 1 25,4 0.500 12,7 Ja Ja Solid
Abstufungen

Module

[
[

Linke Seite 5.02 127,5 1 25,4 0.500 12,7 Nein Ja Solid

Rechte Seite 5.02 127,5 1 254 0.500 12,7/ Nein Ja Solid

Zoll Module

3.35 85 1 254 0.500 12,7 Ja Ja Gummiert

6.69" (170 mm) oder
breiter in 3.35" (85 mm) 1 254 0.500 12,7 Ja Ja Gummiert
Abstufungen

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module Gummi

10.04” (255 mm)
oder breiter in 3.35” 1 25,4 0.500 12,7 Ja Ja Rubber PP P P
(85 mm) Abstufungen

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module
3.35 85 1 254 0.500 12,7 Ja Ja Rollen
6.69” (170 mm) oder
breiter in 3.35” (85 mm) 1 254 0.500 12,7 Ja Ja Rollen
Abstufungen
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PERFORMANCE IN MOTION

LBP XSPM - Modulares Band, Metrischer Standard, LBP Rollen, Fingerschutz

Breite Teilung Dicke Fiihrung Oberfliche  Materialien

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module | Rollen

3.35 85 1 254 0.433 n Nein Ja Rollen P

6.69” (170 mm) oder
breiter in 3.35” (85 mm) 1 25,4 0.433 11 Nein Ja Rollen
Abstufungen

USP - Modulares Band, Zollbreiten, Solid Top

Breite Teilung Dicke Fihrung Oberfléache Materialien

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module

3% 82,6 1 254 0.500 12,7 Ja Ja Solid wp [ AR
4% 1143 1 254 0.500 12,7 Ja Ja Solid wp [ AR
7% 190,5 1 254 0.500 12,7 Ja Ja Solid wp [ AR
6" (152,4 mm)

oder breiter in 3" 1 25,4 0,500 12,7 Ja Nein Solid P [ AR

(76,2 mm) Abstufungen

USPG ATM - Aktiv Transfermodul, Zollbreiten, Solid Top

Breite Teilung Dicke Flhrung Oberflache Materialien

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module

I

up LB oS

w [ §

up Do
1305 - Modulares Band, Zollbreiten, Solid Top

Breite Teilung Dicke Fiihrung Oberflache Materialien

Linke Seite 6 152,4 1 254 0.500 12,7 Nein Ja Solid

Linke Seite 9 228,6 1 254 0.500 12,7 Nein Ja Solid

Rechte Seite 6 152,4 1 254 0.500 12,7 Nein Ja Solid

Rechte Seite 9 228,6 1 25,4 0.500 12,7 Nein Ja Solid

mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module

826 1 254 0.500 12,7 Ja Ja Solid up (B & AR

1143 1 254 0.500 12,7 Ja Ja Solid P [ & AR

152,4 1 254 0.500 12,7 Ja Nein Solid P (D& AR

7% 190,5 1 254 0.500 12,7 Ja Ja Solid P [ & AR
15 381,0 1 25,4 0500 127 Ja Nein Solid WP (@ AR
AR

9”(228,6 mm)
oder breiter in 3” 1 25,4 0.500 12,7 Ja Nein Solid up m'z
(76,2 mm) Abstufungen

@ 1305G ATM - Aktiv Transfermodaul, Zollbreiten, Solid Top

Breite Teilung Dicke Flhrung Oberflache Materialien
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module
Linke Seite 63 160,0 1 254 0.500 12,7 Nein Ja Solid P [id AR
Linke Seite 9.3 236,2 1 25,4 0.500 12,7 Nein Ja Solid vp [E(E AR
Rechte Seite 6.3 160,0 1 25,4 0.500 12,7 Nein Ja Solid wp I AR
Rechte Seite 93 2362 1 254 0.500 12,7 Nein Ja Solid P L AR

L ey J

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module

1405 - Modulares Band, Zollbreiten, Perforated Top

Breite Teilung Dicke Fihrung Oberfliche Materialien

3% 82,6 1 254 0.500 12,7 Ja Ja Perforated

4% 114,3 1 25,4 0.500 12,7 Ja Ja Perforated

6 152,4 1 254 0.500 12,7 Ja Nein Perforated

7% 190,5 1 25,4 0.500 12,7 Ja Ja Perforated
15 381,0 1 254 0.500 12,7 Ja Nein Perforated
9"(228,6 mm)

oder breiter in 3" 1 25,4 0.500 12,7 Ja Nein Perforated

26 (76,2 mm) Abstufungen




PERFORMANCE IN MOTION
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Matveyor

Kurvenketten

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte

3% 82,6 1 25,4 0.343 87 18 457,22 Solid ML= Z-Fasr=
330 83,8 1 254 0343 8,7 18 457, Solid I Zras57=
4y 114,3 1 254 0.343 87 24 609,6 Solid ML= @-ras7”

Platte

0.343

87

19.685

Solid

Zoll

mm

Zoll

mm

Zoll

mm

Zoll

Platte

3.30

83,8

254

0.343

8,7

19.685

DMz e £4s7"|

Flush Grid

Platte

3% 82,6 1 254 0.50 12,7 18 457,2 Solid
3.30 83,8 1 254 0.50 12,7 18 457,2 Solid
4% 114,3 1 254 0.50 12,7 24 609,6 Solid

Platte

3.30 83,8 1 254 0.50 12,7 19.685 500 Solid
47 1143 1 254 0.50 12,7 19.685 500 Solid
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Platte
4y 1143 1 254 050 12,7 24 609,6 Solid P 1) &
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PERFORMANCE IN MOTION

1Va" I

Matveyor
eavy Duty Kurvenband

25 56HTB - Modulares Band, Metrischer Standard, TAB+Lager,

verstarkt
Breite Teilung Dicke Mittenradius Oberflache Materialien
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Module
10.04 255 1% 31,75 0.500 12,7 23.622 600 Flush Grid
13.39 340 1% 31,75 0.500 12,7 31.496 800 Flush Grid
16.73 425 1% 31,75 0.500 12,7 39.370 1000 Flush Grid
20.08 510 1% 31,75 0.500 12,7 47.244 1200 Flush Grid
2343 595 1% 31,75 0.500 12,7 55.118 1400 Flush Grid
26.77 680 1% 31,75 0.500 12,7 62.992 1600 Flush Grid
30.12 765 1% 31,75 0.500 12,7 70.866 1800 Flush Grid
33.46 850 1% 31,75 0.500 12,7 78.740 2000 Flush Grid
2 5 56 HTB-S R Modulares Band, Metrischer Standard, TAB+Lager,
verstarkt, enger Radius
Breite Teilung Dicke Mittenradius Oberflache Materialien
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Module
13.39 340 1% 31,75 0.500 12,7 19.685 500 Flush Grid
16.73 425 1% 31,75 0.500 12,7 23.622 600 Flush Grid
20.08 510 1% 31,75 0.500 12,7 31.496 800 Flush Grid
23.43 595 1% 31,75 0.500 12,7 39.370 1000 Flush Grid
26.77 680 1% 31,75 0.500 12,7 47.244 1200 Flush Grid
30.12 765 1% 31,75 0.500 12,7 55.118 1400 Flush Grid
33.46 850 1% 31,75 0.500 12,7 62.992 1600 Flush Grid

Matveyor
Heavy Duty Kurvenbander mit fixem Radius

4650 - Modulares Band, Metrischer Standard, Solid Top

Breite Dicke Minimalen Innenradius ~ Oberfliche Materialien
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Module
13.39 340 0.343 8,7 23.622 600 Solid
16.73 425 0.343 8,7 23.622 600 Solid
20.08 510 0.343 8,7 23.622 600 Solid
2343 595 0.343 8,7 23.622 600 Solid
26.77 680 0.343 8,7 23.622 600 Solid
30.12 765 0.343 8,7 23.622 600 Solid
33.46 850 0.343 8,7 23.622 600 Solid
36.81 935 0.343 8,7 23.622 600 Solid
40.16 1020 0.343 87 23.622 600 Solid

HF 4650 - Modulares Band, Metrischer Standard, Gummiert

Breite Dicke Minimalen Innenradius ~ Oberfliche Materialien
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Module
13.39 340 0.343 87 23.622 600 Gummiert
16.73 425 0.343 8,7 23.622 600 Gummiert
20.08 510 0.343 87 23.622 600 Gummiert
23.43 595 0.343 8,7 23.622 600 Gummiert
26.77 680 0.343 87 23.622 600 Gummiert
30.12 765 0.343 8,7 23.622 600 Gummiert
33.46 850 0.343 87 23.622 600 Gummiert
36.81 935 0.343 8,7 23.622 600 Gummiert
40.16 1020 0.343 87 23.622 600 Gummiert




ot Matveyor
2" Pitch Heavy Duty Raised Ribs Bander

Zoll mm i Module

12"(304,8mm)
oder breiter in 3” 2 50,8 0.580 14,2 Ja Nein Raised Rib
(76,2mm) Abstufungen

ULTOP
172" Heavy Duty UCC Kette

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module

1.40 34,9 % 19,05 0.591 15 Ja Nein Solid

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ohne Mit Module
6% 165,1 11 38,1 0.500 12,7 Nein Ja soid | T2
Bt 91 2413 1% 38,1 0.500 12,7 Nein Ja soiid | I
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PERFORMANCE IN MOTION

Gespritzte Kettenrader.

Fiir FliteTop® Ketten,
Matveyor® Bander und
Ketten, ULTOP® Ketten

Ausfiihrungen:
Antriebsrader
Umlenkrader
Umlenkrollen

Verfiigbar als:
Geteilt & ungeteilt

Bohrungen:
Vierkant (Metrisch - Zoll)
Rund (Metrisch - Zoll)

Kamme.

Transferkdamme fir Raised
Rib Bander und Ketten

Flir Band/Kette:
RR 845

HF RR 845
RR611

RR 1500

RR 1600

1110

3135
Verfiigbar mit:
kurzen Zinken
langen Zinken

Magnetkurven.

Ketten

Schwalbenschwanzkurven.

Fiir FliteTop® Ketten

30

Fur FliteTop® und Matveyor®

Aus £7-5//DF material erhaltlich

Aus £*-5//DF material erhaltlich

Zubehor

Volle Kettenrader.

Fir FliteTop® Ketten,
Matveyor® Bander und
Ketten, ULTOP® Ketten
. A
) ] Ausfiihrungen:
} i Antriebsrader
v Umlenkrader
Umlenkrollen

Verfiigbar als:
Geteilt & ungeteilt

Bohrungen:
Vierkant (Metrisch - Zoll)
Rund (Metrisch - Zoll)

Aktiv Transferkamme.

Transferkdamme fur Raised
Rib Bander

Fiir Band/Kette:
3135

TAB Kurven.

Fur FliteTop® und Matveyor®
Ketten

Aus £*-SL/DF material erhaltlich

Low Pin Center Kurven.

: ! s
=
ko |r

Fir Matveyor® Ketten
Aus £2-5//DF material erhdltlich




PERFORMANCE IN MOTION

Messerkante statisch.

Zubehor

Fir Messerkanten bei
Matveyor® Bandern

Fiir Band:
4" Bander

Transfer Platten mit Kunststoffrollen.

Riuicklaufrollen.

L
L

Riicklaufschuh.

Gelanderprofil.

Fiir FliteTop® Ketten,
Matveyor® Bander und

90° Produkttransfer

Lieferbar:
2-3-5 Rollenreihen
85 &115 mm Breite

Fiir FliteTop® Ketten,
Matveyor® Bander und
Ketten, ULTOP® Ketten

Rollenarten:
glatt
gummiert

Lieferbar als:
Standardversion
Mit Bordscheibe

Fiir FliteTop® LBP Ketten
und Matveyor® LBP Bander

Lieferbar mit:
Niroklemme

Dynamische messerkante.

<>

™S

Fur Messerkanten bei
Matveyor® Bandern

Flir Band:
42" Béander

Transfer Platten mit Stahlrollen.

Ketten, ULTOP® Ketten
Fiir:
Kopflberschiibe

Bordscheiben.

Gleitleisten.

-3

Umlenkscheibe.

Flir Matveyor® Bander

Fiir:
Kopfliberschiibe

Lieferbar:
2-3 Rollenreihen
85 mm Breite

Fir FliteTop® Ketten,
Matveyor® Bander und
Ketten, ULTOP® Ketten

Fur FliteTop® Ketten,
Matveyor® Bander und
Ketten, ULTOP® Ketten

Aus £#-§//DF material erhaltlich

Flr FliteTop® 1700
Ketten
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ITALY
REGINA CATENE CALIBRATE S.p.A.
HEAD OFFICE:
Via Monza, 90
23870 Cernusco Lombardone (LC) - Italy
Tel. +39 039 99801
Fax +39 039 9905229
sales@reginachain.net

MEXICO

REGINA de MEXICO S.A. de C.V.
Av. Aviacién 5051-28
Col. San Juan de Ocotan
45019 Zapopan, Jalisco — Mexico
Tel. +52 33 3627 4043
Fax +52 333627 3930
sales.mx@reginachain.net

ARGENTINA

REGINA INTERNATIONAL S.A.
Parque Industrial PIBA II- UF 35
Martin de Gainza 1802 (B1736JTR), Trujui,

Partido de Moreno, Buenos Aires — Argentina

Tel. +54 11 1541411753
sales.ar@reginachain.net

PERFORMANCE IN MOTION

USA

REGINA USA, INC.

305 E. Mahn Court
Oak Creek, WI 53154 - USA
Tel.001 414 5710032
Fax 001 414 5710225
sales.us@reginachain.net

CHINA

REGINA TIANJIN CHAIN & BELT CO,, LTD.
Xi Qing Economic Development Area,
Xiang Rui Road n. 17
Tian Xiang Industrial Zone
300385 Tian Jin - China
Tel. +86 22 83961223
Fax +86 22 83961202
sales.cn@reginachain.net

GERMANY

REGINA CATENE CALIBRATE S.p.A.
BRANCH
Giselherstrasse 56
44319 - Dortmund - Germany
Tel. +49 231 95983001

sales.de@reginachain.net

THE NETHERLANDS

SALES OFFICE
Tel. +31 610681114
sales.nl@reginachain.net

www.reginachain.net

FRANCE

REGINA INDUSTRIE s.a.r.l.
Z.AC. des Chatelliers
34 Rue des Freres Lumiére
45800 Saint Jean De Braye - France
Tel. +33 238 836363
Fax 433 238 836413
sales.fr@reginachain.net

UNITED KINGDOM

REGINA INTERNATIONAL LIMITED
Unit 1, Dyneley Road,
Greenbank Business Park
Whitebirk, Blackburn,
Lancs BB1 3AB - United Kingdom
Tel. +44 1254 661116
Fax +44 1254 59456
sales.uk@reginachain.net

SPAIN
CADENAS REGINA ESPANA, S.L.
Calle Industria, 37
08120 La Llagosta - Barcelona - Espana
Tel. 434 93 5742838
Fax +34 93 5740735
sales.es@reginachain.net

INDIA

SALES OFFICE
Tel. +91 9657009001
sales.in@reginachain.net
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